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2. ПАСПОРТ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к 

выполнению вида профессиональной деятельности «Пошив швейных изделий по индивидуальным 

заказам» и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, 

формирующиеся в процессе освоения ОПОП в целом. 

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). 

Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное 

решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы 

по одной из ПК принимается решение: «вид профессиональной деятельности не освоен». 

 

 

 

 

                       Формы контроля и оценивания элементов профессионального модуля 

 
 

Элемент модуля 

Форма контроля и оценивания 

Промежуточная 

аттестация 
Текущий контроль 

МДК.01.01. 
Технология пошива 

швейных изделий по 

индивидуальным заказам 

 

Дифференцированный 

зачет 

Экзамен 

Тестирование 
Оценка результатов выполнения 

практических работ. 

Контроль выполнения домашних и 

самостоятельных работ. 

УП.01 
Учебная практика 

 
Дифференцированный 

зачет 

Экспертная оценка 

выполнения проверочных 

заданий по учебной практике. 

Наблюдение и оценка выполнения 

работ при прохождении учебной 

практики. 

ПП.01 
Производственная 

практика 

Дифференцированный 

зачет 

Оценка выполнения работ на 

производственной практике 



  

  

 Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене 

(квалификационном) 

В результате аттестации по профессиональному модулю осуществляется комплексная 

проверка следующих профессиональных и общих компетенций: 

 

Профессиональные и общие компетенции Показатели оценки результата 

ОК.1 Понимать сущность и социальную 

значимость  своей  будущей  профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 

- демонстрация интереса к будущей 

профессии через общение в ходе 
практики. 

ОК.2 Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и способов 

ее достижения, определенных 

руководителем. 

- рациональность планирования и 

организации деятельности по пошиву 

одежды, исходя из цели и способов её 

достижения, определённых 
руководителем. 

ОК.3  Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей 
работы. 

- правильность анализа рабочей 

ситуации, правильность осуществления 

текущего и итогового контроля; 

- умение делать правильные выводы и 

нести ответственность за результаты 

работы. 

ОК.4  Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

- эффективный поиск необходимой 

информации: использование 

различных источников, включая 
электронные. 

ОК.5 Использовать информационно- 

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

- эффективное использование 

информационно-коммуникационных 

технологий в профессиональной 
деятельности. 

ОК.6  Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения: 

нахождение общего языка, разрешение 

конфликтных ситуаций. 

ОК.7  Исполнять воинскую обязанность, в 
том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей). 

 - исполнение воинской обязанности. 

ПК 1.1. Проверять наличие деталей кроя в 
соответствии с эскизом. 

- правильность определения наличия 
деталей кроя в соответствии с эскизом; 

ПК.1.2  Проверять свойства и качество 
материалов для изделий различных 

ассортиментных групп. 

- правильность определения свойств и 
качества материалов для изделий 

различных ассортиментных групп 

ПК.1.3 Обслуживать швейное 

оборудование и оборудование для 

влажно-тепловой обработки узлов и 

изделий. 

- швейное оборудование и оборудование 

для влажно-тепловой обработки узлов и 

изделий обслуживается в соответствии с 

правилами эксплуатации оборудования, 

правилами безопасности труда и 
пожарной безопасности; 

ПК.1.4  Выполнять поэтапную обработку 

швейных изделий различного 

ассортимента на машинах или  вручную с 

разделением труда и индивидуально. 

- выполнение поэтапной обработки 

швейных изделий различного 

ассортимента на машинах или вручную с 

разделением труда и индивидуально 

произведено правильно  в  соответствии с 
нормативно-технической документацией; 



ПК.1.5 Формировать объёмную форму 

полуфабриката изделия с 

использованием оборудования для 

влажно-тепловой обработки. 

- правильность сформированной 

объёмной формы полуфабриката изделия 

с использованием оборудования для 

влажно-тепловой обработки в 
соответствии с фигурой клиента; 

ПК.1.6  Соблюдать правила безопасности 

труда. 

- соблюдение правил безопасности труда 

при выполнении операций по пошиву 

одежды в соответствии с инструкциями по 

технике безопасности; 

ПК.1.7 Пользоваться 

технической, технологической и 

нормативной документацией. 

- правильность выбора и использования 

технической, технологической и 
нормативной документации 



 

 

1. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО КУРСА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
 Формы и методы контроля и оценки профессионального модуля 

 

 
№ 

п/п 

 
Контролируемые дидактические единицы 

(темы) 

Контрол 

ируемые 

компетен 

ции (или 

их коды) 

 
 

Оценочные средства 

1. 
 
МДК.01.01. Технология пошива швейных 

изделий по индивидуальным заказам 

 
ОК. 1- 7 

ПК 1.1 –4 

Тестовые задания для 

контрольного среза знаний и 

дифференцированного зачёта. 
Вопросы для экзамена 

2. 
Тема 1.1 Определение свойств и качество 
               материалов для изделий 

ОК 1-6, 
ПК 1.2-7 

Вопросы для устного 
опроса 

  3. Тема 1.2  Технология выполнения ручных 
работ 

ОК 1-6, 

ПК 1.4,6,7 

Тест 

4. 
Тема 1.3 Обслуживание швейного 
              оборудования и оборудования для                   
влажно- тепловых работ  

 

ОК 1-6, 
ПК 1.3,6,7 

Тест 

5. 
Тема 1.4 Технология выполнения машинных 

работ 
ОК 1-6, 
ПК 1.2-7 

Тест 

6. 
Тема 1.5 Технология выполнения влажно- 

тепловых работ 
ОК 1-6, 
ПК 1.5-7 

Тест 

  7. 
Тема 1.6 Клеевые методы обработки деталей 
одежды 

ОК 1-6, 
ПК1.5-7 

Тест 

8. Тема 2.1 Технология обработки мелких                  

деталей.  
ОК 1-6, 

ПК 1.1-7 

Вопросы для устного опроса 

9. Тема 2.2 Технология обработки карманов 
ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Вопросы для устного 
опроса 

10. Тема 2.3 Технология обработки застёжек. 
ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Тест 

11. 
Тема 2.4 Технология обработки воротников ОК 1-6, 

ПК 1.1-7 
Тест 

12. Тема 2.5 Технология обработки рукавов 
ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Тест 

13. 
Тема 3.1 Особенности изготовления плечевых 
              изделий легкой одежды с примерками. 

 

ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Вопросы для устного 
опроса 

14. 
Тема 4.1 Особенности изготовления поясных 
              изделий с примерками. 
 

ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Тест 

15. 

 

Тема 5.1 Особенности изготовления плечевых 

изделий верхней одежды 

ОК 1-6, 

ПК 1.1-7 

 
Тест 
 

16. УП.01  Учебная практика 
ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Дифференцированный зачет 

17. ПП.01  Производственная практика 
ОК 1-6, 
ПК 1.1-7 

Дифференцированный зачет 



  

 Контрольно-измерительные материалы 

 МДК 01.01 Технология пошива швейных изделий по индивидуальным 

заказам 

 

Тестовые задания для промежуточной аттестации 

Темы,  компетенции   Технология   выполнения   ручных   работ   (ПК1.4);   Технология                

выполнения влажно-тепловых  работ (ПК1.3, ПК1.4);   Технология  выполнения машинных  работ   (ПК1.3,   

ПК1.4);   Обработка   мелких   деталей   (ПК1.4);   Обработка   кокеток   и  соединение  их  с  изделием        

(ПК1.1, ПК1.4);  Виды застёжек  и  способы  их  обработки   (ПК1.1,  ПК1.3, ПК1.4); Обработка          воротников 

и соединение их с горловиной  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); Обработка рукавов (ПК1.1, ПК1.3, ПК1. 4); 

Окончательная отделка  изделия (ПК1.1 - ПК1.4).                                                                                                          
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант №1 

 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Вытачки на юбках смётываются, 

начиная 

А. от широкого конца  

Б. от острого конца 
В. от середины вытачки 

 

1.   

2. Первая операция в обработке 

потайной застёжки 

А. планка заутюживается пополам 

Б. срез подборта и планки обмётывается 

В. на планке обмётываются петли  

Г. с лицевой стороны выполняется 
строчка 

 

2.   

3. Низ халата из хлопчатобумажной  

ткани обрабатывается 

А. зигзагообразной строчкой  

Б. московским швом 

В. подшивается потайным стежком 

Г. швом в подгибку с закрытым срезом 

 

3.   

4. Рукав рубашечного покроя 

втачивается 

А. в открытую пройму 
Б. в закрытую пройму  

В. в квадратную пройму 

 

4.   

55. Ширина шва обтачивания клапана 

составляет 

А. 0,8-1,0см       Б. 0,2-0,3см 
В. 1,0-1,2см        Г. 0,5-0,7см 

 

5.   

6. Соединение двух деталей 

одинаковой величины 

машинным способом называется 

А. смётывание               Б. стачивание 

В. настрачивание         Г. притачивание 

 

6.   

7. К краевым швам относится А. стачной шов  

Б. накладной шов  

В. двойной шов 
Г. шов в подгибку с закрытым срезом 

 

7.   

8. Изделие на примерку смётывают А. нитками контрастного цвета 

 Б. нитками в цвет ткани 
В. тонкими шёлковыми нитками 

 

8.   

9. Какой из покроев рукавов имеет 

вырез горловины? 

А. втачной рукав 
Б. цельновыкроенный рукав  

В. рукав реглан 
Г. рубашечный рукав 

 

9.   

10. Срезы наволочки 

обрабатываются 

А.швом вподгибку с открытым срезом 

Б. частым зигзагом 

В. окантовочным швом 

Г. обтачным швом 

 

10.   



11. При обработке горловины 

подкройными обтачками первая 

операция - 

А. стачивание деталей обтачек 

Б. дублирование обтачек 

В. обтачивание горловины  

Г. выполнение рассечек 

 

11.   

12. Соединение мелкой детали 

с крупной ручными стежками 

называется…. 

А. примётыванием       Б. смётыванием 

В. замётыванием          Г. застрачиванием 

 

12.   

13. Ширина шва втачивания 

рукава в пройму составляет 

А. 2,5см        Б. 2см  
В.1,2см         Г. 0,8см 

 

13.   

14. Какой из перечисленных 

покроев не относится к рукавам 

А. рубашечный                       Б. втачной 

В. цельновыкроенный           Г. шалька 

 

14.   

15. Влажно-тепловая обработка 
ткани с целью последующей усадки 
называется 

А. приутюживание        Б. заутюживание  

В. декатирование          Г. оттяжка 

 

15.   

16. Нить основы на полочке блузки 

проходит 

А. параллельно середине детали  

Б. параллельно срезу низа 
В. параллельно плечевому срезу 

 

16.   

17. Длина стежка замётывания низа 

изделия: 

А. 1-1,5см          Б. 2-3см   

В. 3-4см             Г. 0,8-1см 

 

17.   

18. Какой срез не относится к 

срезам рукава 

А. окат                        Б. передний  
В. отлёт                      Г. локтевой 

 

18.   

19. Двойной шов относится к … А. отделочным швам  

Б. бельевым швам 
В. краевым швам 

 

19.   

20. Каким швом соединяются детали 

воротника? 

А. накладным 
Б. швом вподгибку В. настрочным 
Г. обтачным 

 

20.   

21. Какие операции не относятся к 

операциям окончательной 

обработки изделия? 

А. пришивание фурнитуры  

Б. обрезка ниток 

В. втачивание рукава  

Г. чистка изделия 

 

21.   

22. Шов втачивания 

рубашечного рукава 

А. заутюживают в сторону рукава  

Б. приутюживают на ребро 

В. заутюживают на полочку и спинку 

 

22.   

23. Ткани стрейч и 

трикотажные полотна 

отличаются 

А. жёсткостью 
Б. растяжимостью 

В. осыпаемостью  

Г. усадкой 

 

23.   

24. Застёжка, в которой два ряда 

пуговиц называется 

А. смещённой                      

Б. однобортной 

В. Двубортной                 

Г. центральной 

 

24.   

25. В каком покрое рукава деталь 

полочки и спинки выкраивается 

вместе с рукавом? 

А. реглан 
Б. рубашечном 

В. втачном 
Г. цельновыкроенном 

 

25.   

 
Критерии оценки: 

«отлично»  23-25 правильных ответов 

«хорошо»  18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно»  15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно»  меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель      Агаева Б.А.



  

Пакет  лица, осуществляющего проверку 

 

Ответы к тестовым заданиям по промежуточной аттестации 

Темы, компетенции    Технология выполнения ручных работ (ПК1.4); Технология                  

выполнения влажно-тепловых  работ (ПК1.3, ПК1.4);  Технология  выполнения машинных  работ   

(ПК1.3,   ПК1.4);   Обработка   мелких   деталей   (ПК1.4);   Обработка   кокеток   и  соединение  их  

с  изделием  (ПК1.1, ПК1.4);  Виды  застёжек  и  способы  их  обработки  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); 

Обработка воротников  и  соединение  их  с горловиной  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); Обработка рукавов 

(ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4);   Окончательная отделка  изделия (ПК1.1 - ПК1.4).                                      
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 1 

 

Эталоны ответов на тестовые задания: 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 
ответа 

1. Вытачки на юбках 

смётываются, начиная 

А. от широкого конца  

Б. от острого конца 
В. от середины вытачки 

 

         1. Б 

2. Первая операция в 
обработке потайной застёжки 

А. планка заутюживается пополам  

Б. срез подборта и планки обмётывается 

В. на планке обмётываются петли  

Г. с лицевой стороны выполняется строчка 

 
 

2. А 

3.Низ халата из 

хлопчатобумажной ткани 

обрабатывается 

А. зигзагообразной строчкой  

Б. московским швом 

В. подшивается потайным стежком  

Г. швом вподгибку с закрытым срезом 

 
 

3. Г 

4. Рукав рубашечного покроя 

втачивается 

А. в открытую пройму 
Б. в закрытую пройму  

В. в квадратную пройму 

 

     4. А 

5. Ширина шва обтачивания клапана 

составляет 

А. 0,8-1,0см              Б. 0,2-0,3см 
В. 1,0-1,2см               Г. 0,5-0,7см 

 
5. Г 

6. Соединение двух деталей 

одинаковой величины машинным 

способом называется 

А. смётывание  

Б. стачивание 

В. настрачивание  

Г. притачивание 

6. Б 

7. К краевым швам относится А. стачной шов  

Б. накладной шов  

В. двойной шов 
Г. шов вподгибку с закрытым срезом 

7. Г 

8. Изделие на примерку 

смётывают 

А. нитками контрастного цвета  

Б. нитками в цвет ткани 
В. тонкими шёлковыми нитками 

8. А 

9. Какой из покроев рукавов имеет 

вырез горловины? 

А. втачной рукав 
Б. цельновыкроенный рукав  

В. рукав реглан 
Г. рубашечный рукав 

9. В 

10. Срезы наволочки 
обрабатываются 

  А. швом вподгибку с открытым срезом 
Б. частым зигзагом 

В. окантовочным швом  

Г. обтачным швом 

10. А 

11. При обработке горловины 

подкройными обтачками первая 

операция -  

А. стачивание деталей обтачек  

Б. дублирование обтачек 

В. обтачивание горловины  

Г. выполнение рассечек 

11. Б 



12. Соединение мелкой 
детали с крупной ручными стежками 

называется 

А. примётыванием  

Б. смётыванием 

В. замётыванием  

Г. зстрачиванием 

12. А 

13. Ширина шва втачивания рукава в 

пройму составляет 

А. 2,5см                        В. 1,2см 

Б. 2см                          Г. 0,8см 

 

13. В 

14. Какой из перечисленных покроев не 

относится к рукавам 

А. рубашечный  

Б. втачной 

В. цельновыкроенный  

Г. шалка 

14. Г 

15. Влажно-тепловая обработка ткани с 

целью последующей усадки называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 
Г. оттяжка 

15. В 

16. Нить основы на полочке блузки 

проходит 

А. параллельно середине детали  

Б. параллельно срезу низа 
В. параллельно плечевому срезу 

16. А 

17. Длина стежка замётывания низа 

изделия: 

А. 1-1,5см                 В. 3-4см 

Б. 2-3см                     Г. 0,8-1с 

17. Б 

18. Какой срез не относится к срезам 

рукава 

А. окат                        В. отлёт 

Б. передний                Г. локтевой 

18. В 

19. Двойной шов относится к А. отделочным швам  

Б. бельевым швам 
В. краевым швам 

19. Б 

20. Каким швом соединяются детали 

воротника? 

А. накладным 
Б. швом вподгибку  

В. настрочным 
Г. обтачным 

20. Г 

21. Какие операции не относятся к 

операциям окончательной обработки 
изделия? 

А. пришивание фурнитуры  

Б. обрезка ниток 

В. втачивание рукава  

Г. чистка изделия 

21. В 

22. Шов втачивания рубашечного 

рукава 

А. заутюживают в сторону рукава 

  Б. приутюживают на ребро 

В. заутюживают на полочку и спинку 

22.А 

23. Ткани стрейч и трикотажные 

полотна отличаются 

А. жёсткостью 
Б. растяжимостью  

В. осыпаемостью  

Г. усадкой 

23. Б 

24. Застёжка, в которой два 
ряда пуговиц называется 

А. смещённой 
Б. однобортной 
В. двубортной 
Г. центральной 

24. В 

25. В каком покрое рукава деталь 

полочки и спинки выкраивается вместе с 

рукавом? 

А. реглан 
Б. рубашечном  

В. втачном 
Г. цельновыкроенном 

25.Г 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель    Агаева Б.А.



 

 

Тестовые задания для промежуточной аттестации 

Темы,  компетенции   Технология  выполнения  ручных  работ  (ПК1.4); Технология  выполнения   

влажно-тепловых   работ   (ПК1.3,   ПК1.4);   Технология выполнения  машинных работ (ПК1.3, 

ПК1.4); Обработка мелких деталей (ПК1.4); Обработка  кокеток и  соединение их  с изделием 

(ПК1.1,ПК1.4); Виды застёжек  и  способы их  обработки (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); Обработка 

воротников и соединение их с горловиной   (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4);   Обработка   рукавов   (ПК1.1, 

ПК1.3, ПК1.4);  Окончательная отделка изделия (ПК1.1 - ПК1.4).                                                             
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 2 

 

 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

Ответ 
обучающегося 

1. Вытачки на юбках 

стачиваются, начиная 

А. от широкого конца  

Б. от острого конца 
В. от середины вытачки 

 

1.   

2. Последняя технологическая 

операция в обработке потайной 

застёжки 

А. планка заутюживается пополам  

Б. срез подборта и планки обмётывается 

В. на планке обмётываются петли  

Г. с лицевой стороны выполняется строчка 

 

2.    

3. Низ брюк из плотной 

шерстяной ткани обрабатывается 

А. московским швом 
Б. обмётывается и подшивается потайным стежком 

В. швом вподгибку с закрытым срезом 

 

3.    

4. Втачной рукав втачивается А. в открытую пройму  

Б. в закрытую пройму 
В. в квадратную пройму 

 

4.    

5. Ширина шва обтачивания 

паты составляет 

А. 0,8-1,0см        Б. 0,2-0,3см                                               
В. 1,0-1,2см        Г. 0,5-0,7см 

 

5.    

6. Соединение мелкой детали с 

крупной машинным способом 

называется 

А. смётывание  

Б. стачивание 

В. настрачивание  

Г. притачивание 

 

6.    

7. Ткани стрейч и трикотажные 

полотна отличаются 

А. растяжимостью  

Б. жёсткостью 

В. осыпаемостью  

Г. усадкой 

 

7.    

8. Изделие после примерки 

стачивают 

А. нитками контрастного цвета  

Б. нитками в цвет ткани 
В. тонкими шёлковыми нитками 

 

8.    

9. Застёжка, в которой два ряда 

пуговиц называется 

А. смещённой  

Б. однобортной  

В. двубортной 
Г. центральной 

 

9.    

10. Детали пододеяльника 
соединяются 

А. двойным швом 
Б. частым зигзагом 
В. окантовочным швом 
Г. обтачным швом 

 

10.   

11. При обработке низа рукава 

притачной манжетой первая 

операция - 

А. выполнение рассечек 

Б. дублирование манжеты  

В. притачивание манжеты 
Г. обтачивание концов манжеты 

 

11.   



12. Соединение мелкой детали с 

крупной машинными строчками 

называется… 

А. примётыванием  

Б. притачиванием 

В. застрачиванием  

Г. обтачиванием 

 

12.   

13. Двойной шов относится к А. отделочным швам  

Б. бельевым швам 

В. краевым швам 

 

13.   

14. Какой из перечисленных 

покроев не относится к 

рукавам 

А. рубашечный  

Б. стойка 

В. цельновыкроенный  

Г. реглан 

 

14._ 

15. В каком покрое рукава 

деталь полочки и спинки 

выкраивается вместе с рукавом? 

А. реглан 
Б. рубашечном 

В. втачном 
Г. цельновыкроенном 

 

15.   

16. Нить основы на воротнике 

проходит 

А. параллельно середине детали  

Б. параллельно срезу низа 
В. параллельно плечевому срезу 

 

16._ 

17. Длина стежка смёточной 

строчки составляет 

А. 1-1,5см        В. 3-4см 

Б. 2-3см            Г. 0,8-1см 
 

 

17.   

18. Какой срез относится к срезу 

воротника 

А. окат                  Б. передний  
В. отлёт               Г. локтевой 

 

18._ 

19. Ширина шва втачивания 

рукава в пройму составляет 

А. 2,5см            В. 1,2см 
Б. 2см                Г. 0,8см   

 

19.   

20. Каким швом соединяются 

детали клапана? 

А. накладным 
Б. швом вподгибку  

В. настрочным 
Г. обтачным 

 

20.   

21. Какая операция относится к 

операциям окончательной 

обработки изделия? 

А. втачивание воротника  

Б. чистка изделия 

В. втачивание рукава  

Г. обработка застёжки 

 

21.   

22. Шов втачивания втачного 

рукава 

А. приутюживают на ребро 
Б. заутюживают в сторону рукава  

В. заутюживают на полочку и спинку 

 

22.   

23. К отделочным швам 

относятся 

А. защипы 
Б. накладные швы  

В. двойные швы  

Г. стачные швы 

 

23.    

24. Какой из покроев рукавов 

имеет вырез горловины? 

А. втачной рукав 
Б. цельновыкроенный рукав  

В. рукав реглан 
Г. рубашечный рукав 

 

24.    

25. Влажно-тепловая 

обработка ткани с целью 

последующей усадки 

называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 
Г. оттяжка 

 

25.   

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель     Агаева Б.А.



 Пакет лица, осуществляющего проверку 

 

Ответы к тестовым заданиям для промежуточной аттестации 

 Темы, компетенции   Технология выполнения ручных работ (ПК1.4); Технология                     

выполнения влажно-тепловых  работ (ПК1.3, ПК1.4);  Технология  выполнения машинных  работ   

(ПК1.3,   ПК1.4);   Обработка   мелких   деталей   (ПК1.4);   Обработка   кокеток   и  соединение  их  с  

изделием  (ПК1.1, ПК1.4);  Виды  застёжек  и  способы  их  обработки  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4);  

Обработка  воротников  и соединение  их с горловиной  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); Обработка 

рукавов (ПК1.1, ПК1.3,  ПК1.4);   Окончательная отделка  изделия (ПК1.1 - ПК1.4).     
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 2 

 

Эталоны ответов на тестовые задания: 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 
ответа 

1. Вытачки на юбках стачиваются, 

начиная 

А. от широкого конца  

Б. от острого конца 
В. от середины вытачки 

1. А 

2. Последняя технологическая 

операция в обработке потайной 

застёжки 

А. планка заутюживается пополам  

Б. срез подборта и планки обмётывается 

В. на планке обмётываются петли  

Г. с лицевой стороны выполняется строчка 

2. Г 

3. Низ брюк из плотной шерстяной 

ткани обрабатывается 

А. московским швом 
Б. обмётывается и подшивается потайным 

стежком 

В. швом вподгибку с закрытым срезом 

3. Б 

4. Втачной рукав втачивается А. в открытую пройму 
Б. в закрытую пройму  

В. в квадратную пройму 

4. Б 

5. Ширина шва обтачивания 

паты составляет 

А. 0,8-1,0см 
Б. 0,2-0,3см 

В. 1,0-1,2см 
Г. 0,5-0,7см 

5. Г 

6. Соединение мелкой детали с 

крупной машинным способом 

называется 

А. смётывание  

Б. стачивание 

В. настрачивание  

Г. притачивание 

6. Г 

7. Ткани стрейч и трикотажные 

полотна отличаются 

А. растяжимостью  

Б. жёсткостью 

В. осыпаемостью  

Г. усадкой 

7. А 

8. Изделие после примерки 

стачивают 

А. нитками контрастного цвета  

Б. нитками в цвет ткани 
В. тонкими шёлковыми нитками 

8. Б 

9. Застёжка, в которой два ряда 

пуговиц называется 

А. смещённой  

Б. однобортной  

В. двубортной 
Г. центральной 

9. В 

10. Детали пододеяльника 
соединяются 

А. двойным швом 
Б. частым зигзагом 
В. окантовочным швом  

Г. обтачным швом 

10. А 

11. При обработке низа рукава 

притачной манжетой первая операция 

- 

А. выполнение рассечек 

Б. дублирование манжеты  

В. притачивание манжеты 
Г. обтачивание концов манжеты 

11. Б 



12. Соединение мелкой детали с 

крупной машинными строчками 

называется 

А. примётыванием  

Б. притачиванием  

В. застрачиванием 
Г. обтачиванием 

12. Б 

13. Двойной шов относится  к А. отделочным швам  

Б. бельевым швам 

В. краевым швам 

13. Б 

14. Какой из перечисленных 

покроев не относится к рукавам 

А. рубашечный  

Б. стойка 

В. цельновыкроенный  

Г. реглан 

14. Б 

15. В каком покрое рукава деталь 

полочки и спинки выкраивается 

вместе с рукавом? 

А. реглан 
Б. рубашечном  

В. втачном 

Г. цельновыкроенном 

15. Г 

16. Нить основы на воротнике 

проходит 

А. параллельно середине детали  

Б. параллельно срезу низа 
В. параллельно плечевому срезу 

16. А 

17. Длина стежка смёточной 

строчки  составляет 

А. 1-1,5см       Б. 2-3см  

В. 3-4см          Г. 0,8-1см 

17. А 

18. Какой срез относится к срезу 

воротника 

А. окат         Б. передний  
В. отлёт       Г. локтевой 

18. В 

19. Ширина шва втачивания 

рукава в пройму составляет 

А. 2,5см             Б. 2см  
В. 1,2см               Г. 0,8см 

19. В 

20. Каким швом соединяются детали 
клапана? 

А. накладным 
Б. швом вподгибку  

В. настрочным 
Г. обтачным 

20. Г 

21. Какая операция относятся к 

операциям окончательной 

обработки изделия? 

А. втачивание воротника  

Б. чистка изделия 

В. втачивание рукава  

Г. обработка застёжки 

21. Б 

22. Шов втачивания втачного рукава А. приутюживают на ребро 
Б. заутюживают в сторону рукава 

В. заутюживают на полочку и спинку 

22. А 

23. К отделочным швам относятся А. защипы 
Б. накладные швы 

В. двойные швы  

Г. стачные швы 

23. А 

24. Какой из покроев рукавов 

имеет вырез горловины? 

А. втачной рукав 
Б. цельновыкроенный рукав  

В. рукав реглан 
Г. рубашечный рукав 

24. В 

25. Влажно-тепловая обработка 

ткани с целью последующей усадки 

называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 
Г. оттяжка 

25. В 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель   Агаева Б.А.



 

Тестовые задания для промежуточной аттестации 

 

Темы, компетенции   Технология выполнения ручных работ (ПК1.4); Технология                  

выполнения влажно-тепловых  работ (ПК1.3, ПК1.4);  Технология  выполнения машинных  работ   

(ПК1.3,   ПК1.4);   Обработка   мелких   деталей   (ПК1.4);   Обработка   кокеток   и  соединение  их  

с  изделием  (ПК1.1, ПК1.4);  Виды  застёжек  и  способы  их  обработки  

(ПК1.1,ПК1.3,ПК1.4);Обработка воротников и соединение их с горловиной  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); 

Обработка рукавов (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4);   Окончательная отделка  изделия (ПК1.1 - ПК1.4).              
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 3 

 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Ответ 
обучающегося 

1. Уменьшение длины среза при влажно- 

тепловой обработке деталей называется 

А. оттягивание  

Б. сутюживание 

В. приутюживание  

Г. декатирование 

 

1.   

2. Какое изделие относится к 

поясному изделию? 

А. платье       Б. блуза 

В. юбка         Г. халат 

 

2.   

3. Ткани для ночных сорочек лучше 
выбирать из 

А. натуральных волокон  

Б. искусственных волокон 
В. химических волокон 

 

3.   

4. Какой шов не применяется при 

соединении кокеток с изделием? 

А. притачной 
Б. шов вподгибку с закрытым срезом 

В. настрочной  

Г. накладной 

 

4.   

5. При выполнении рассечек рассечка не 

доходит до строчки 

А. на 0,8-1,0см     Б. на 0,2-0,3см 
В. на 0,3-0,4см     Г. на 0,5-0,7см 

 

5.   

6. При обработке низа рукава 

притачной манжетой первая операция - 

А. дублирование манжеты 

Б. выполнение рассечек  

В. притачивание манжеты 
Г. обтачивание концов манжеты 

 

6.   

7. Длина стежка смёточной строчки 

составляет 

А. 1-1,5см Б. 2-3см 

В. 3-4см  Г. 0,8-1см 

 

7.   

8. Название какой детали не относится к 

карманам 

А. листочка     Б. рамка 

В. клапан         Г. стойка 

 

8.   

9. Застёжка, в которой один ряд 

пуговиц располагается посередине 

полочки 
называется 

А. смещённой  

Б. однобортной  

В. двубортной 

Г. с запахом 

 

9.   

10. Перед втачиванием рукава в пройму 
по окату прокладывают две параллельные 

строчки с расстоянием между ними 

А. 0,5см   Б. 1,0см  
В. 0,3см    Г. 0,8см 

10.   

11. Соединение мелкой детали с 

крупной машинным способом называется 

А. смётывание        Б. стачивание 

В. настрачивание   Г. притачивание 

 

11.   

12. При обработке рукава рубашечного 

покроя припуск шва втачивания рукава 

А. заутюживают в сторону рукава 

Б. заутюживают в сторону спинки и 

полочки 
В. приутюживают на ребро 

 

12.   



13. Операция влажно- тепловой 

обработки, при которой припуски швов 

направляются в одну сторону и так 

закрепляются называется 

А. разутюжить  

Б. сутюжить  

В. заутюжить  

Г. приутюжить 

 

13.   

14. Какой из перечисленных покроев 
относится к рукавам 

А. стойка 
Б. реглан  

В. шалка 

 

14.   

15. Какая операция относится к 

операциям окончательной обработки 

изделия? 

А. втачивание воротника 

Б. чистка изделия 

В. втачивание рукава  

Г. обработка застёжки 

 

15.   

16. Нить основы на полочке 

проходит 

А. параллельно середине детали  

Б. параллельно срезу низа 
В. параллельно плечевому срезу 

 

16.   

17. Ткани стрейч и трикотажные 

полотна отличаются 

А. растяжимостью  

Б. жёсткостью 
В. осыпаемостью 

 

17.   

18. Какой срез относится к срезу рукава А. пройма 
Б. срез втачивания в горловину 

В. отлёт 
Г. окат 

 

18.   

19. Ширина шва притачивания кокетки 

к полочке составляет 

А. 2,5см     Б. 2см  
В. 1,5см      Г. 0,8см 

 

19.   

20. Каким швом соединяются детали 
воротника? 

А. накладным 
Б. швом вподгибку  

В. настрочным 
Г. обтачным 

 

20.   

21. В каком покрое рукава деталь 

полочки и спинки выкраивается вместе с 

рукавом? 

А. реглан 
Б. рубашечном  

В. втачном 
Г. цельновыкроенном 

 

21.   

22. Нижний срез брюк из 

хлопчатобумажной ткани обрабатывают 

А. подшивают потайными стежками 

Б. швом вподгибку с закрытым срезом 

В. частым зигзагообразным стежком 

 

22.   

23. К бельевым швам относятся А. защипы  
Б. накладные швы  
В. двойные швы  
Г. стачные швы 

 

23.   

24. Какой из покроев рукавов 

имеет вырез горловины? 

А. рукав реглан 
Б. цельновыкроенный рукав  

В. втачной рукав 
Г. рубашечный рукав 

 

24.   

25. Влажно-тепловая обработка ткани 

при которой увеличивается длина среза 

называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 
Г. оттяжка 

 

25.   

 

Критерии оценки: 
«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель   Агаева Б.А.



 Пакет лица, осуществляющего проверку 
 

Ответы к тестовым заданиям к промежуточной аттестации 

Темы, компетенции   Технология выполнения ручных работ (ПК1.4); Технология                    

 выполнения влажно-тепловых  работ (ПК1.3, ПК1.4);  Технология  выполнения машинных  работ   

(ПК1.3,   ПК1.4);   Обработка   мелких   деталей   (ПК1.4);   Обработка   кокеток   и  соединение  их  

с  изделием  (ПК1.1, ПК1.4);  Виды  застёжек  и  способы  их  обработки  (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); 

Обработка  воротников  и  соединение  их с горловиной (ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4); Обработка рукавов 

(ПК1.1, ПК1.3, ПК1.4);   Окончательная отделка  изделия (ПК1.1 - ПК1.4).                                                  
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 3 

Эталоны ответов на тестовые задания: 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 
ответа 

1. Уменьшение длины среза при 

влажно- тепловой обработке деталей 

называется 

А. оттягивание  

Б. сутюживание 

В. приутюживание  

Г. декатирование 

1. Б 

2. Какое изделие относится к 

поясному изделию? 

А. платье       Б. блуза  

В. юбка        Г. халат 

2. В 

3. Ткани для ночных сорочек лучше 
выбирать из 

А. натуральных волокон  

Б. искусственных волокон 
В. химических волокон 

3. А 

4. Какой шов не применяется при 

соединении кокеток с изделием? 

А. притачной 
Б. шов вподгибку с закрытым срезом 

В. настрочной  

Г. накладной 

4. Б 

5. При выполнении рассечек 

рассечка не доходит до строчки 

А. на 0,8-1,0см      Б. на 0,2-0,3см 
В. на 0,3-0,4см      Г. на 0,5-0,7см 

5. Б 

6. При обработке низа рукава 

притачной манжетой первая операция - 

А. дублирование манжеты  

Б. выполнение рассечек  

В. притачивание манжеты 
Г. обтачивание концов манжеты 

6. А 

7. Длина стежка смёточной 

строчки составляет 

  А. 1-1,5см         Б. 2-3см   

  В. 3-4см            Г. 0,8-1см 

7. А 

8. Название какой детали не относится к 

карманам 

  А. листочка         Б. рамка 

  В. клапан              Г. стойка 

8. Г 

9. Застёжка, в которой один ряд 

пуговиц располагается посередине 

полочки называется 

А. смещённой       Б. однобортной  

В. двубортной       Г. с запахом 

9. Б 

10. Перед втачиванием рукава в 

пройму по окату прокладывают две 

параллельные строчки с расстоянием 

между ними 

А. 0,5см  

Б. 1,0см  

В. 0,3см  

Г. 0,8см 

10. А 

11. Соединение мелкой детали с 

крупной машинным способом 
называется 

А. смётывание         Б. стачивание 

В. настрачивание     Г. притачивание 

11. Г 

12. При обработке рукава 

рубашечного покроя припуск шва 

втачивания рукава 

А. заутюживают в сторону рукава 

Б. заутюживают в сторону спинки и полочки 

В. приутюживают на ребро 

12. А 

13. Операция влажно- тепловой 

обработки, при которой припуски швов 

направляются в одну сторону и так 

закрепляются называется 

А. разутюжить   

Б. сутюжить  

В. заутюжить  

Г. приутюжить 

13. В 



14. Какой из перечисленных 

покроев относится к рукавам 

А. стойка      Б. реглан  

В. шалька 

14. Б 

15. Какая операция относится к 

операциям окончательной обработки 

изделия? 

А. втачивание воротника  

Б. чистка изделия 

В. втачивание рукава  

Г. обработка застёжки 

15. Б 

16. Нить основы на полочке проходит А. параллельно середине детали   

Б. параллельно срезу низа 

В. параллельно плечевому срезу 

16. А 

17. Ткани стрейч и трикотажные 
полотна отличаются 

А. растяжимостью  

Б. жёсткостью 

В. осыпаемостью 

17. А 

18. Какой срез относится к срезу 

рукава 

А. пройма 

Б. срез втачивания в горловину  

В. отлёт        Г. окат 

18. Г 

19. Ширина шва притачивания 

кокетки к полочке составляет 

А. 2,5см       Б. 2см   

В. 1,5см        Г. 0,8см 

19. В 

20. Каким швом 
соединяются детали воротника? 

А. накладным 

Б. швом вподгибку  

В. настрочным 

Г. обтачным 

20. Г 

21. В каком покрое рукава деталь 

полочки и спинки выкраивается вместе 

с рукавом? 

А. реглан 

Б. рубашечном  

В. втачном 

Г. цельновыкроенном 

21. Г 

22. Нижний срез брюк из 
хлопчатобумажной ткани 

обрабатывают 

А. подшивают потайными стежками 
Б. швом вподгибку с закрытым срезом 

В. частым зигзагообразным стежком 

22. Б 

23. К бельевым швам относятся А. защипы 

Б. накладные швы  

В. двойные швы  

Г. стачные швы 

23. В 

24. Какой из покроев рукавов 

имеет вырез горловины? 

А. рукав реглан 
Б. цельновыкроенный рукав 

В. втачной рукав 
Г. рубашечный рукав 

24. А 

25. Влажно-тепловая обработка 

ткани при которой увеличивается 

длина среза называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование  

Г. оттяжка 

25. Г 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель   Агаева Б.А.



Билеты для экзамена МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по 

индивидуальным заказам 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 1 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите технологию обработки вытачек. 

2. Опишите технологию обработки потайной застёжки. 

3. Составьте описание внешнего вида блузки по образцу. 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 2 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Охарактеризуйте виды краевых швов, область их применения. 

2. Опишите технологию обработки рукава рубашечного покроя. 

3. Опишите последовательность сборки юбки на примерку (по образцу). 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 3 

 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Охарактеризуйте клеевые методы обработки деталей одежды. 

2. Опишите обработку хлястиков, пат и других мелких деталей. 

3. Составьте описание внешнего вида юбки (по образцу). 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 4 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

1. Опишите технологию обработки брюк. 

2. Опишите технические требования к выполнению операций влажно- тепловой обработки 

изделий. 

3. Охарактеризуйте детали кроя блузы (по образцу). 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 



 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5 

 
Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

1. Опишите способы обработки горловины подкройными обтачками. 

2. Расскажите правила техники безопасности при выполнении ручных работ. 

3. Опишите последовательность сборки блузы на примерку (по образцу). 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 
  

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите организацию рабочего места для влажно-тепловых работ, правила безопасности труда 

и пожарной безопасности. 

2. Опишите технологию обработки цельновыкроенного рукава. 

3. Охарактеризуйте детали кроя юбки (по образцу). 

 

Преподаватель    Агаева Б. А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 7 

 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите технологию обработки борта подбортом. 

2. Опишите технические требования к выполнению машинных работ. 

3. Опишите последовательность обработки юбки после примерки (по образцу). 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8 

 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите технологию обработки простого накладного кармана. 

2. Опишите технические условия на выполнение ручных работ. 

3. Охарактеризуйте детали кроя халата. 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.   
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 



ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9 

 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите технологию обработки застёжки-молнии в юбках. 

2. Опишите технологические режимы влажно-тепловой обработки для блузок из разных тканей. 

3. Опишите последовательность сборки халата на примерку 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите форму и название деталей кроя брюк, укажите направление долевой нити в деталях. 

2. Опишите технологию обработки низа блузки притачным поясом. 

3. Опишите особенности обработки изделий из ткани стрейч. 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11 

 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Опишите методы определения качества юбки. 

2. Опишите технологию обработки рукава покроя реглан. 

3. Составьте описание внешнего вида модели юбки косого кроя . 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12 

 

Профессия         29,01,07  Портной                                             
                                        код профессии, профессия 

Наименование     МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по  индивидуальным заказам   

 

1. Охарактеризуйте операции окончательной обработки блузки. 

2. Опишите технологию соединения втачного рукава с проймой. 

3. Опишите способы обработки низа рукава. 

 

Преподаватель    Агаева Б.А.  
                                                                                                                                    (инициалы, фамилия) 



Вопросы для устного опроса по теме 

1. 1 Определение свойств и качества материалов для изделий. 

 
 

1. Назовите геометрические свойства тканей. 

2. Перечислите технологические свойства тканей. 

3. Назовите два признака определения нити основы и утка. 

4. Что такое драпируемость ткани? 

5. Как оцениваются художественно-эстетические показатели материала? 

6. Какие приёмы следует выполнять при обработке скользких тканей? 

7. На что влияет раздвижка нитей? 

8. На какие сорта делятся шёлковые ткани? 

9. Как осыпаемость влияет на обработку тканей? 

10. Какие ткани легче обрабатываются: хлопчатобумажные или шёлковые и почему? 

 

 
 

Эталон ответов: 

 
 

1. Длина, ширина, толщина ткани. 

2. Осыпаемость, раздвижка нитей, усадка ткани, скольжение, способность к формованию. 

3. Ткань вдоль нитей основы тянется меньше, чем по утку. При резком растягивании ткани вдоль 

основы слышится более звонкий звук, вдоль утка – глухой звук. 

4. Свойство ткани образовывать мягкие складки. 

5. Художественно-эстетические показатели материала оцениваются по 40-балльной системе в 

зависимости от цвета, рисунка, отделки материала, соответствие его модным тенденциям. 

6. Скользкие ткани следует смётывать более частыми стежками, а перед смётыванием скалывать 

булавками. 

7. На выбор фасона. Следует выбирать изделия свободных форм. 

8. На 1,2,3 сорт. 

9. В изделиях из осыпаемых тканей следует увеличивать припуски на швы при раскрое. При 

обмётывании швов следует устанавливать более частые стежки и более широкую строчку. 

10. Хлопчатобумажные ткани относятся к легкообрабатываемым тканям, так как не скользят и 

не тянутся во время обработки. 

 
 

Критерии оценки: 

 

«отлично» - даны правильные ответы на 9-10 вопросов 

«хорошо» - даны правильные ответы на 8 вопросов 

«удовлетворительно» - даны правильные ответы на 7 вопросов 

«неудовлетворительно» - даны правильные ответы на 6 и менее вопросов 



Тест по теме 1.3  Обслуживание швейного оборудования и оборудования для влажно- 

тепловых работ 

 
 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Укажите причину 

некачественной строчки: 

петляние сверху. 

А. лапка плохо прижимает ткань к игольной 

пластине 

Б. неправильно заправлена верхняя нитка  
 В. недостаточное натяжение нижней нитки  

 

1.   

2. Укажите причину поломки 

иглы: 

А. игла установлена в игловодитель не до упора 

Б. сильное натяжение нижней нитки  

В. плохое качество ниток 

 

2.   

3. Найдите причину 

пропуска стежков в 

строчке. 

А. слабое натяжение нижней нитки  

  Б. лапка плохо прижимает ткань к игольной                                    

пластине. 
В. слабое натяжение верхней нитки 

 

3.   

4. Укажите причину обрыва 

верхней нитки. 

А. давление лапки на ткань или слишком сильное 

или слишком слабое 

Б. слишком сильное натяжение верхней нитки 
В. игла погнута 

 

4.   

5. Какая причина не является 

причиной повреждения ткани 

иглой. 

А. игла слишком толстая для ткани  

Б. тупая игла 

В. сильное натяжение нижней нитки 

 

5.   

6. Найдите причину обрыва 

нижней нитки. 

А. неравномерная намотка нитки на шпульку 

Б. регулятор строчки стоит на отметке «0» 

В. слабое натяжение нижней нитки 

 

6.   

7. Укажите причину 

некачественной строчки: 

петляние снизу. 

А. тупая игла 
Б. неравномерная намотка нитки на шпульку 
В. слабое натяжение верхней нитки 

 

7.   

8. Укажите причину 

плохого продвижения ткани. 

А. неравномерная намотка нитки на шпульку 

Б. регулятор строчки стоит на отметке «0» 

В. слабое натяжение нижней нитки 

 

8.   

9. Как классифицируются 

прессы? 

А. лёгкие, средние, тяжёлые  

Б. для внутрипроцессной и окончательной бработки 

В. оба ответа правильные 

 

9.   

10. Для чего служит вакуум-

отсос в прессах и гладильных 

столах? 

А. для просушивания и охлаждения полуфабриката 

Б. для разутюживания швов  

В. для формования детали 

 

10.   

 

Эталон ответов: 1. В; 2. А; 3. Б;   4. Б; 5. В;   6. А;   7. Б;   8. Б;   9. В;   10. А 

 
Критерии оценки: 

«отлично» - выбраны правильные  ответы на 8 вопросов 
«хорошо» -  выбраны правильные  ответы на 7 вопросов 

«удовлетворительно» - выбраны правильные ответы на 6 вопросов 

«неудовлетворительно» - выбраны правильные ответы на 5и менее вопросов 



 

Тестовое задание по теме 

1.2 Технология выполнения ручных работ 

 

 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

 Место для записи   

варианта ответа 
           обучающимся 

1. Закрепление среза для предохранения от 

осыпания 

А. примётывание 

Б. обмётывание 
В. замётывание 

 

1. 

2. Прикрепление подогнутого края 

потайными стежками 

А. подшивание 

Б. обмётывание 
В. пришивание 

 

2. 

3. Временное соединение деталей по 

овальному контуру 

А. притачивание 

Б. подшивание 
В. вмётывание 

 

3. 

4. Прикрепление фурнитуры стежками 

постоянного назначения 

А. примётывание 

Б. пришивание 
В. вымётывание 

 

4. 

5. Временное закрепление подогнутого края 

детали 

А. застрачивание 

Б. обмётывание 
В. замётывание 

 

5. 

6. Временное закрепление обтачанных краев 

деталей для закрепления формы 

А. вымётывание 

Б. пришивание 
В. замётывание 

 

6. 

7. Временное соединение двух или 
более деталей 

А. примётывание 
Б. смётывание 
В. стачивание 

 

7. 

8. Временное соединение мелких 

деталей с крупными 

А. примётывание 
Б. притачивание 

В. обмётывание 

 

8. 

 
Эталон ответа: 1.Б; 2.В; 3.В;   4.Б;   5.В; 6.А;  7.Б;  8.А. 

 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Тестовое задание по теме 

1.4 Технология выполнения машинных работ 
 

 
 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

Место для записи варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Соединение двух деталей, 

одинаковых по величине, машинными 
стежками 

А. примётывание 

Б. обтачивание 
В. стачивание 

 

1. 

2. Соединение мелких деталей с 

крупными машинными стежками 

А. застрачивание 

Б. притачивание 
В. пришивание 

 

2. 

3. Постоянное закрепление подогнутого 

края машинной строчкой 

А. застрачивание 

Б. замётывание 
В. втачивание 

 

3. 

4. Постоянное соединение деталей 
машинными строчками по овальному 

контуру 

А. примётывание 
Б. притачивание 

В. втачивание 

 

4. 

5. Предохранение срезов от осыпания 

машинным способом 

А. застрачивание 

Б. обмётывание 
В. замётывание 

 

5. 

6. Прокладывание отделочной строчки 

поверх детали 

А. обтачивание 

Б. настрачивание 
В. застрачивание 

 

6. 

7. Соединение двух деталей 
машинными строчками с последующим 

вывёртыванием 

А. обтачивание 

Б. притачивание 
В. стачивание 

 

7. 

8. Присоединение фурнитуры. 
отделочных деталей машинным 

способом 

А. застрачивание 
Б. притачивание 

В. пришивание 

 

8. 

 

Эталон ответа: 1.В; 2.Б; 3.А;  4.В;   5.Б; 6.Б; 7.А;  8.В. 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 
 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Тестовое задание по теме 

1. 5 Технология выполнения влажно-тепловых работ 
 

 
 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

Место для записи 

варианта ответа            

обучающимся 

1. Закладывание припусков в одну 

сторону и закрепление их утюгом в этом 

положении 

А. сутюживание 

Б. приутюживание 

В. заутюживание 

 

1. 

2. Закладывание припусков в разные 
стороны и закрепление их утюгом в 

этом положении 

А. приутюживание Б. 

разутюживание 
В. сутюживание 

 

2. 

3. Уменьшение толщины края детали А. отпаривание 
Б. разутюживание 

В. приутюживание 

 

3. 

4. Уменьшение размеров отдельных 
участков деталей, удаление слабины в 

концах вытачек 

А. сутюживание 
Б. декатирование 

В. дублирование 

 

4. 

5. Увеличение размеров отдельных 

участков деталей 

А. декатирование 

Б. сутюживание 
В. оттягивание 

 

5. 

6. Обработка изделия паром для 

удаления лас 

А. отпаривание 

Б. дублирование 
В. приутюживание 

 

6. 

7. Влажно-тепловая обработка ткани для 

предотвращения последующей усадки 

А. заутюживание 

Б. декатирование 
В. отпаривание 

 

7. 

8. Соединение деталей с клеевыми 

прокладками 

А. разутюживание 
Б. декатирование 

В. дублирование 

 

8. 

 

Эталон ответа: 1.В; 2.Б; 3.В;  4.А;  5.В; 6.А;   7.Б;  8.В. 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 
 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

Вопросы для устного опроса по теме  

2. 1 Технология обработки мелких деталей. Отделка изделия. 

 

1. С какого конца смётывается вытачка? 

2. С какого конца стачивается вытачка? 

3. Назовите мелкие детали в швейных изделиях, обработка которых аналогична. 

4. Назовите первую операцию в обработке мелких деталей. 

5. Какова ширина шва обтачивания мелких деталей? 

6. Назовите правило выполнения рассечек. 

7. Какова ширина канта при вымётывании паты? 

8. Назовите виды петель. 

9. Как проходит долевая нить в вытачном шнуре для петель? 

10. Какова ширина петель из вытачного шнура? 

11. Как называется отделочная деталь с двумя обработанными срезами? 

12. Чем волан отличается от оборки? 

13. Как должен проходить шов стачивания частей бейки? 

14. Во сколько раз оборки выкраиваются длиннее среза притачивания. 

 

 

Эталон ответов 

 

1. Вытачка смётывается, начиная с узкого конца. 

2. Вытачка стачивается, начиная с широкого конца. 

3. Хлястики, паты, погоны, пояса. 

4. Дублирование. 

5. Ширина шва обтачивания мелких деталей 0,5-0,7см. 

6. Рассечка не доходит до строчки на 0,2см. 

7. Ширина канта при вымётывании паты 0,1-0,2см. 

8. Петли обмётанные, обтачные, навесные (из полоски ткани, из вытачного шнура, 

плетёные). 

9. Долевая нить проходит под углом 450. 

10. Ширина петель из вытачного шнура – 0,3см. 

11. Рюш. 

12. Волан выкраивается по кругу или спирали, оборка представляет из себя 

прямоугольник, выкроенный по долевой, поперечной и косой нити. 

13.Части бейки соединяют строго по долевой нити. 

14. Оборки выкраиваются длиннее среза притачивания в 1,5 – 2 раза. 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

 

Вопросы для устного опроса по теме  

2. 2 Технология обработки карманов 

 
 

1. Назовите виды карманов в одежде в зависимости от способов обработки? 

2. Какова ширина подгибки боковых и нижнего срезов накладного кармана? 

3. Каким швом обрабатывается верхний срез накладного кармана? 

4. При обработке накладного кармана с оборкой как рассчитывается длина оборки? 

5. Назовите детали кроя кармана в подрезном бочке. 

6. Как проходит долевая нить в подрезном бочке? 

7. Какова ширина стачивания подкладки кармана? 

 

Эталон ответов 

 

1. Карманы накладные, прорезные, карманы в швах, карманы с бочком. 

2. Ширина подгибки боковых и нижнего срезов накладного кармана 1,0см. 

3. Верхний срез накладного кармана обрабатывается швом вподгибку с закрытым срезом. 

4. Длина оборки в 1,5 раза длиннее линии притачивания оборки. 

5. Подкладка кармана – 2 детали, обтачка кармана – 1 деталь, бочок – 1 деталь. 

6. Долевая нить в подрезном бочке проходит также, как на основной детали. 

7. Ширина стачивания подкладки кармана 1,0см. 

 
 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Тестовое задание по теме  

2. 3 Технология обработки застёжек. 

 

 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 
Место для записи 

варианта ответа 
обучающимся 

1. Части подборта соединяют  А. стачным швом вразутюжку 

Б. стачным швом взаутюжку 
В. накладным швом 

 

1. 

2. Какова ширина шва обтачивания 

подборта? 

А. 1см 
Б. 0,2-0,3см 
В. 0,5-0,7см 

 

2. 

3. Какова ширина шва настрачивания 

припуска на подборт? 

А. 0,2-0,3см 
Б. 0,1-0,2см 
В. 0,3-0,4см 

 

3. 

4. При обработке изделий с застёжкой 

из шерстяных тканей первая операция 

обработки борта подбортом 

А. стачивание частей подборта 

Б. обтачивание  

В. дублирование 

 

4. 

5. В обработке потайной застёжки 

последняя операция 

А. прокладывание строчки с 

лицевой стороны 

Б. заутюживание планки 

пополам 
В. обмётывание петель 

 

5. 

6. В потайной застёжке операция 

обмётывание срезов следует за 

операцией 

А. обмётывание петель  

Б. притачивание планки 

к подборту 

В. заутюживание планки 

пополам 

 

6. 

7. При обработке застёжки обтачками- 
подбортами застёжку обтачивают двумя 
параллельными строчками с расстоянием 
между ними 

А. 0,3-0,4см 
Б. 1см 

В. 0,5-0,8см 

 

7. 

8. С лицевой стороны изделия 

настрачивают молнию 

А. со стразами 
Б. традиционную 

В. потайную 

 

8. 

 
Эталон ответа: 1.А; 2.В; 3.Б;  4.В;  5.А; 6.Б;   7.В; 8.А; 

 

 

Критерии оценивания знаний 

 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

Вопросы для устного опроса по теме  

2.4 Технология обработки воротников 

 

1. Назовите виды воротников. 

2. Какими способами можно обработать одинарный воротник? 

3. Какова ширина шва обтачивания воротника? 

4. С какой стороны соединяют воротник с горловиной изделия? 

5. Какова ширина шва втачивания воротника? 

6. Как соединяют воротник с горловиной в изделиях из хлопчатобумажных тканей и 

трикотажа? 

7. Опишите соединение воротника с горловиной в изделиях с лацканами. 

 

Эталон ответов 

 

1. Воротники-стойка, воротники с застёжкой доверху, воротники с лацканами, 

плосколежащие воротники, фантазийные воротники 

2. Срез отлёта и концы можно окантовать, можно обработать швом вподгибку с закрытым 

срезом. 

3. Ширина шва обтачивания воротника – 0,5-0,7см. 

4. Воротник с горловиной изделия соединяют со стороны нижнего воротника. 

5. Ширина шва втачивания воротника – 1см. 

6. Втачивают воротник в горловину, обтачивая одновременно уступы. Срезы обмётывают 

и настрачивают на изделие со стороны верхнего воротника. 

7. Воротник вкладывают между полочкой и подбортом, втачивают со стороны подборта 

швом шириной 1см. Припуск шва надсекают над плечевыми швами, верхний воротник 

отгибают, а нижний втачивают в горловину спинки. 

 

 

 
 

Критерии оценивания знаний 
 

 
 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

Тестовое задание по теме 

2.5 Технология обработки рукавов 

 

 
 

Тестовые задания 

 
 

Варианты ответов 

Место для записи 

варианта 

ответа 

обучающимся 

1. Назовите рукав, который втачивается 

в открытую пройму 

А. рубашечный 

Б. втачной 
В. цельновыкроенный 

 

1. 

2. Назовите рукав, который втачивается 

в закрытую пройму 

А. цельновыкроенный 

Б. втачной 
В. рубашечный 

 

2. 

3. Первая операция в обработке 

цельновыкроенной манжеты 

А. обтачивание  

Б. дублирование 
В. притачивается 

 

3. 

4. Припуск шва втачивания 

рубашечного рукава 

А. заутюживают на изделие 
Б. заутюживают на рукав  

В. приутюживают на ребро 

 

4. 

5. Как проходит долевая нить во 

втачном рукаве? 

А. посередине вдоль детали  

Б. параллельно переднему срезу 
В. параллельно низу рукава 

 

5. 

6. Назовите способ обработки низа 

рукава из плотной ткани 

А. швом вподгибку с закрытым 

срезом 

Б. швом вподгибку с обмётанным 

срезом 
В. зигзагом 

 

6. 

7. Какая из перечисленных обработок 

низа рукава наименее трудоёмкая? 

А. притачной манжетой 

Б. манжетой вкруговую 
В. имитацией манжеты 

 

7. 

8. Назовите разновидность рукава 

покроя реглан. 

А. окорок 
Б. летучая мышь 

В. полуреглан 

 

8. 

9. Две строчки для образования посадки 

по окату прокладывают с расстоянием 

между ними 

А. 0,2-0,3см 
Б. 0,5-0,7см 

В. 1,0-1,2см 

 

10. Припуск шва втачивания рукава А. заутюживают на изделие 
Б. заутюживают на рукав 

В. приутюживают на ребро 

 

 
Эталон ответа: 1.А; 2.Б; 3.Б;  4.В;   5.А; 6.Б;   7.В;   8.В; 9.Б;   10. В 

 

Критерии оценивания знаний 

 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

Вопросы для устного опроса по теме 

4.1 Особенности изготовления поясных изделий с примерками 

 

1. Назовите фасоны юбок. 

2. Как направлена долевая нить на заднем полотнище юбки со средним швом? 

3. Назовите операции сборки на примерку прямой юбки с поясом. 

4. Какова ширина шва притачивания пояса к юбке? 

5. Какими способами можно обработать замок-молнию в юбке? 

6. Как избежать разрыва шва в разрезе юбки? 

7. При обработке пояса обтачкой какова ширина шва настрачивания припуска на обтачку? 

8. Какова ширина припуска на подгиб низа в прямой юбке? 

9. Как стачиваются детали юбки из трикотажа? 

10. Как определяется качество юбки? 

11. Назовите детали брюк. 

12. Когда проводится влажно-тепловая обработка брюк? 

13. Как называются срезы брюк? 

14. Как обрабатывается низ в классических шерстяных брюках? 

15. Какие операции входят в окончательную обработку брюк? 

 
 

Эталон ответов 

1. Юбки подразделяются на прямые, расклешённые, юбки-солнце, юбки с запахом. 

2. Долевая нить на заднем полотнище юбки со средним швом направлена параллельно 

среднему срезу 

3. Смётываются вытачки, боковые швы, замётывается низ изделия, примётывается пояс 

или корсажная лента. Юбка утюжится. 

4. Ширина шва притачивания пояса к юбке составляет 1см. 

5. Замок-молнию в юбке можно обработать традиционным способом, когда замок 

закрывается складкой из ткани, можно пришить невидимую потайную молнию и 

видимую накладную молнию. 

6. Для того, чтобы избежать разрыва шва в разрезе юбки необходимо разрез укрепить 

долевиком. 

7. Ширина шва настрачивания припуска на обтачку составляет 0,2см. 

8. Ширина припуска на подгиб низа в прямой юбке составляет 4см. 

9. Детали юбки из трикотажа можно стачать на обмёточной машине или узким зигзагом 

на машине челночного стежка. 

10. Качество юбки проверяется визуально на клиенте, а перед сдачей клиенту проверяется 

качество обработки швов, узлов, качество утюжки. Симметричность деталей 

проверяется складыванием их пополам. 

11. Передняя половинка - 2детали, задняя половинка – 2 детали, пояс – 1деталь. 

12. ВТО брюк проводится после стачивания вытачек. Сложность ВТО зависит от фасона 

и ткани. 

13. Боковые, шаговые, срез сидения, передний срез, срез талии, срез низа. 

14. Низ в классических шерстяных брюках обрабатывается швом вподгибку с 

обмётанным срезом. Подшивается потайными стежками. 

15. В окончательную обработку брюк входят операции чистки изделия, обрезки ниток, 

обмётывание петли на поясе, пришивание пуговиц. 

Критерии оценивания знаний 
 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

Тестовые задания по теме  

3.1 Особенности изготовления плечевых изделий с примерками 

Технология изготовления платья 

 
 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 
Место для записи 

варианта ответа 
обучающимся 

1. Ткани для платья из синтетического 

волокна обладают малой 

А. сминаемостью 

Б. шириной 
В. пылеёмкостью 

 

1. 

2. Если в платье есть кокетки на 

полочке и спинке, то первой 

операцией следует выполнить 

А. смётывание боковых швов 

Б. примётывание кокеток  

к деталям 
В. примётывание кармана 

 

2. 

3. В платье борт подбортом А. настрачивается 
Б. обтачивается 

В. притачивается 

 

3. 

4. Назовите рукав, у которого есть 

срез горловины 

А. втачной 
Б. рубашечный 

В. реглан 

 

4. 

5. Как проходит долевая нить 

в рубашечном рукаве? 

А. посередине вдоль детали 
Б. параллельно переднему срезу 

В. параллельно низу рукава 

 

5. 

6. Назовите способ обработки 

низа расширенного рукава из 

тонкой шёлковой ткани 

А. швом вподгибку с закрытым 

срезом шириной 2см 

Б. швом вподгибку 4см с 

обмётанным срезом 
В. частым зигзагом 

 

6. 

7. При обработке оборки 
прокладывается две строчки с 

расстоянием между ними 

А. 0,5-0,7см 
Б. 1см 

В. 1,5см 

 

7. 

8. Припуск шва втачивания 
рубашечного рукава составляет 

А. 1,4-1,7см 
Б. 1,2-1,5см 

В. 0,8см 

 

8. 

9. Какова ширина шва 

обтачивания воротника? 

А. 0,2-0,3см 
Б. 0,5-0,7см 
В. 1,0-1,2см 

 

9. 

10. К окончательной обработке платья 

относится операция 

А. втачивания рукава 

Б. застрачивания низа 
В. пришивания фурнитуры 

 

10. 

 
Эталон ответа: 1.А; 2.Б; 3.Б;  4.В;   5.А; 6.В;   7.А;  8.Б; 9.Б;   10. В 

 

Критерии оценивания знаний 

 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

Технология изготовления блузы 

 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для записи 

варианта ответа 
обучающимся 

1. Как направлена долевая нить на 

спинке блузки? 

А. параллельно низу спинки 
Б. параллельно середине детали 

В. вдоль бокового среза 

 

1. 

2. Если блуза с воротником, на 

примерку вмётывается 

А. полностью обработанный 

воротник 

Б. не вмётывается 

В. нижний воротник 

 

2. 

3. В блузке борт подбортом А. настрачивается 

Б. обтачивается 
В. притачивается 

 

3. 

4. Классический рукав реглан состоит  

из … 

А. 2 деталей 
Б. 3 деталей 
В. 1 детали 

 

4. 

5. Как проходит долевая нить в 

рубашечном рукаве? 

А. посередине вдоль детали 
Б. параллельно переднему срезу 

В. параллельно низу рукава 

 

5. 

6. Ширина шва притачивания пояса к 

низу блузки составляет 

А. 0,8см 

Б. 1,5см 
В. 1см 

 

6. 

7. Рукав реглан в пройму А. втачивают 

Б. притачивают 
В. настрачивают 

 

7. 

8. Первая операция в обработке 

потайной застёжки 

А. планка заутюживается 

пополам 

Б. срез подборта и планки 

обмётывается 

В. на планке обмётываются 

петли 

 

8. 

9. Какова ширина шва обтачивания 

воротника шалка? 

А. 0,2-0,3см 
Б. 0,5-0,7см 
В. 1,0-1,2см 

 

9. 

10. К окончательной обработке блузки 

относится операция 

А. втачивания рукава 
Б. застрачивания низа 

В. вымётывание петель 

 

10. 

 

Эталон ответа: 1.Б; 2.В; 3.Б;   4.А;  5.А; 6.В;   7.А;  8.Б; 9.Б;    10. В 

 

Критерии оценивания знаний 

 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



 

4. ТРЕБОВАНИЯ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ ПО УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКЕ 

 

Учебная практика реализуется рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в 

рамках профессиональных модулей. Оценка сформированности профессиональных компетенций 

по итогам учебной практики осуществляется по результатам практических работ и фиксируется в 

ведомости дифференцированного зачета по учебной практике. 

Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании 

данных: 

 дневника практики; 

 характеристики профессиональной деятельности обучающегося на практике; 

 сводной   ведомости  оценок сформированности профессиональных компетенций 

(аттестационного листа) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, 

их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, 

в которой проходила практика. 
 

 

 
 Титульный лист: 

 Форма дневника практики 

 

ДНЕВНИК 

ПО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

 

29.01.07 Портной 

 

Обучающийся (аяся)   
ФИО,  номер группы 

 

 

Руководитель практики:   
Ф И О 

 

 

Руководитель практики:     
Фамилия, И.О. 

 

 

Дата 

 

Наименование работ 

 

Оценка 

работы 

Подпись 

мастера, 

руководител

я 
практик

и 

    

    

    

    

    

    

 

 

Подпись  руководителя практики от ОУ     



  

 Форма характеристики профессиональной деятельности 

обучающегося на практике 

 

Характеристика - отзыв 

о прохождении производственной практики обучающегося (ейся)  

ГБПОУ  «Колледж народных промыслов и туризма» 

Обучающийся   

 
(ФИО обучающегося) № курса/группы   

 
проходил практику с  2024 г. по   2024 г. на  

                            
название предприятия 

 
За период прохождения практики обучающийся посетил  дней, из   них  по  уважительно 

причине отсутствовал  дней, пропуски без уважительной причине 

составили  дней. 

Обучающийся соблюдал/не соблюдал трудовую дисциплину и /или правила техники 

безопасности. 
Отмечены нарушения трудовой дисциплины и /или правил техники безопасности: 

                                            

  

Обучающийся  не  справился со  следующими видами  работ:                         

                                

 

За время прохождения практики показал, что (подчеркнуть нужное) 

 

(Фамилия Имя практиканта) 

умеет/не умеет планировать и организовывать собственную деятельность, способен/не способен 

налаживать взаимоотношения с другими сотрудниками, имеет/не имеет хороший уровень культуры 

поведения, умеет/не умеет работать в команде, высокая/низкая степень сформированности умений в 

профессиональной деятельности. 

 

В отношении выполнения трудовых заданий проявил себя                  

 

 

В рамках прохождения практики обучающемуся можно 

порекомендовать:    

 

Оценка за поведение     

прописью 

Рекомендуемый разряд   

прописью 

 
Должность                                       подпись                                                И.О. Фамилия 
М.П. 



  

 Форма сводной ведомости оценки сформированности 

профессиональных компетенций 
 

СВОДНАЯ ВЕДОМОСТЬ ОЦЕНКИ СФОРМИРОВАННОСТИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ (аттестационный лист) 

 

 

Название ПК 
Основные показатели 

оценки результата 

(ПК) 

Оценка 
(зачтено/ не 

зачтено) 

ПК 1.1. Проверять наличие деталей 

кроя в соответствии с эскизом. 

-правильность определения наличия 
деталей кроя в соответствии с 

эскизом; 

 

зачтено 

ПК.1.2 Проверять свойства и 

качество материалов для изделий 
различных ассортиментных групп. 

- правильность определения свойств и 

качества материалов для изделий 
различных ассортиментных групп 
 

зачтено 

ПК.1.3Обслуживать швейное 

оборудование и оборудование для 

влажно-тепловой обработки узлов 

и изделий. 

- швейное оборудование и оборудование 
для влажно-тепловой обработки узлов и 
изделий обслуживается в соответствии с 
правилами эксплуатации оборудования, 
правилами безопасности труда и 
пожарной безопасности; 

зачтено 

ПК.1.4 Выполнять поэтапную 

обработку швейных изделий 

различного ассортимента на 

машинах или вручную с 

разделением труда и 

индивидуально. 

-выполнение поэтапной обработки 
швейных изделий различного 
ассортимента на машинах или вручную с 
разделением труда и индивидуально 
произведено правильно в соответствии с 
нормативно-технической 
документацией; 
 

зачтено 

 

ПК.1.5 Формировать объёмную 

форму полуфабриката изделия с 

использованием оборудования для 

влажно-тепловой обработки. 

- правильность сформированной 

объёмной формы полуфабриката изделия

 с использованием 

оборудования для влажно-тепловой 

обработки в соответствии с фигурой 

клиента; 

 

зачтено 

ПК.1.6 Соблюдать правила 

безопасности труда. 

- соблюдение правил безопасности труда 

при выполнении операций по пошиву 

одежды в соответствии с инструкциями 

по технике  безопасности; 

зачтено 

ПК.1.7Пользоваться технической, 

технологической и нормативной 

документацией. 

-правильность выбора и 
использования технической, 

технологической и нормативной 

документации 

зачтено 

 

 

Руководитель практики ________________           _______________________ 

                                                                   подпись                                      И.О. Фамилия                                         

  

 М.П. 

Дата 

 



5. СТРУКТУРА КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ ЭКЗАМЕНА 

КВАЛИФИКАЦИОННОГО 

 

Квалификационный экзамен является формой промежуточной аттестации освоения вида 

профессиональной деятельности «Пошив изделий по индивидуальным заказам». 

Условием допуска к экзамену (квалификационному) является положительная аттестация по 

МДК и практике по профилю специальности. 

Экзамен (квалификационный) проводится в виде выполнения компетентностно- 

ориентированного практического задания, которое носит профессиональный и комплексный 

характер. Задания для экзамена (квалификационного) ориентированы на проверку освоения вида 

профессиональной деятельности в целом. 

Условием положительной аттестации (вид профессиональной деятельности освоен) на 

квалификационном экзамене является положительная оценка освоения всех профессиональных 

компетенций по всем контролируемым показателям. 

При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных компетенций 

принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен». 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Комплект материалов для экзамена квалификационного по виду профессиональной 

деятельности профессионального модуля 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам 

 

 

 

ПЕРЕЧЕНЬ 

практических квалификационных работ для итоговой аттестации выпускников по профессии  29.01.07    

Портной  

                                          2023/2024 учебного года    группа  № 28 

 

 

Согласовано 

на заседании ПЦК «» 

«  » января  2024 г. 

Председатель ПЦК  Алиев С.Р. 

 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам.                            

ПМ.02 Дефектация швейных изделий. 

ПМ.03 Ремонт и обновление швейных изделий. 

№ п/п 
Наименование работ Ед. изме- 

рения 
Сложность 

(разряд) 

работ 

Норма 

времени, 

час 

Кол-во работ 

1. 

 

 

 

 

2. 

 

 

 

3. 

ПМ.01 Пошив швейных 

изделий по 

индивидуальным 

заказам Изготовление 

юбки из полушерстяной 

ткани  

ПМ.02 Дефектация 

швейных изделий 

Увеличение длины юбки 

путём внесения 

изменения в модель 

ПМ.03 Ремонт и 

обновление швейных 

изделий 

Выполнение штуковки 

 

шт. 

 

 

 

 

шт. 

 

 

 

 

 

шт. 

 

3 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

3 

 

3 

 

 

 

 

0,58 

 

 

 

 

 

0,33 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

Зам директора по УПР   

 

 мастер  п/о   



                                                                                      НАРЯД 

на выполнение практической квалификационной работы 

 

Обучающаяся __________________________________________________________________ 

Профессия  Портной 

Группа ________________ 

Дата выполнения _______________ 

Место выполнения:_учебно - производственная мастерская 

 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам. 

 

 

 

№ 

п/ п 

Наименование 

работ 

Ед. 

изме- 

рения 

Разряд 

работ 

(сложно 

сть) 

Норм а   

време 

ни, час 

Расход 

материалов 

Фактичес 

ки 

затрачен 

о     

времени, 

час 

Выра 

ботка, 

% 

Оценка за  

работу 

1 Юбка из шт. 3 3 Передняя    

 полушерстяно    половинка 

 й ткани,    юбки – 1дет. 

 расширенная к    Задняя 

 низу, на    половинка 

 притачном    юбки – 1дет. 

 поясе с    Пояс – 1 дет. 

 эластичной    Нитки – 0,9 

 тесьмой.    кат. 

     Резина- 

     продержка – 

     0,6м 

 

 

 

 

Мастер п/о   



 

ОЦЕНОЧНАЯ ВЕДОМОСТЬ 

 

по профессиональному модулю ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам 

ФИО студента   

профессия  группа       

освоил/не освоил программу профессионального модуля     

в объеме  часов 

 

Результаты промежуточной аттестации по элементам 

профессионального модуля 
 

Элементы модуля 

(код и наименование МДК, код практик) 

Формы промежуточной 

аттестации 
Оценка 

МДК.01.01 экзамен  

Учебная практика УП.01 дифференцированный 

зачет 

 

Производственная практика. 

ПП.01 

дифференцированный 

зачет 

 

 
 

 

6. МЕТОДИКА ВЫСТАВЛЕНИЯ ОЦЕНОК ОБУЧАЮЩИМСЯ 

 ПО РЕЗУЛЬТАТАМ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЫ 

 

Критерии оценки знаний и умений 

 

         Критерии оценок определяются из коэффициента усвоения (КУ) и перевода его в                                                                                                                               

пятибалльную систему оценивания. 

 

 При оценивании  вариантов максимальное количество баллов – 30 

   

КУ Баллы Оценка 

0.83 -1 От 25 до 30 5 (отлично) 

0,7 -0,83 От 21 до 24 4 (хорошо) 

0,53-0.7 От 16 до 20 3 (удовлетворительно) 

ниже 

0.53 

Менее 15 2 (неудовлетворительно) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Комплект 

контрольно-измерительных материалов 

по учебной практике для профессии 29.01.07 Портной 

1. Паспорт  

КИМ  по учебной практике предназначен для определения качества знаний и умений обучающихся согласно 

требованиям профессиональной подготовки на данном этапе обучения. 

В состав КИМ входит: 

- паспорт 

- задания КИМ 

- критерии оценки знаний и  умений. 

- методические материалы 

Комплект  КИМов содержит  4 варианта  практических  заданий. Задание составлено согласно рабочей 

программы по учебной практике  по профессии «Портной» 

Задание состоит из тест-процесса 1 уровня и эталона выполнения. Время на выполнение задания по 

производственному обучению, исходя из сложности и объема, равно 4 часа. Работа выполняется практически. 

Оценка за практическое обучение является критерием (показателем) усвоения обучающимися необходимых 

для данной профессии знаний, а также возможность эффективного их использования. В основу оценки 

положена традиционная пятибалльная система. 

Место проведения  работы: учебная швейная мастерская. 

 

2. Спецификация учебных элементов, выносимых на контроль для качества знаний, умений по 

производственному обучению. 

Профессия: Портной 

№ 

п\п 

Наименование тем, 

разделов 

Наименование дидактических единиц Проверяемые знания, 

умения 

 

1 Тема № 6 

Обработка 

отдельных деталей 

и узлов. 

 

6.1 Обработка 

пояса. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2 Обработка 

обтачного клапана. 

 

 

 

 

 

 

 

1. Обработка пояса. 

Пояс перегибают вдоль посередине, 

складывают лицевой стороной внутрь, 

уравнивая срезы и сметывают. Обтачивают 

пояс с трех сторон, ш.ш. 0,5-0,7 см., 

оставляя в середине пояса отверстие для 

вывертывания. Удаляют нити сметывания. 

Швы в уголках подрезают, оставляя 

припуск 0,2-0,3см. Пояс вывертывают на 

лицевую сторону, углы и швы 

выправляют. Выметывают пояс, 

располагая шов на сгибе. Приутюжить 

пояс. Настрочить отделочную строчку.  

Нити выметывания удаляют и 

проутюживают готовый пояс. 

 

 

 

 

2.Обработка обтачного клапана. 

Клапан и подкладку клапана складывают 

лицевой стороной внутрь, уравнивая срезы 

и сметывают. Обтачивают клапан по трем 

сторонам, ш.ш. 0,5-0,7 см. Удаляют нити 

сметывания. Швы в уголках подрезают, 

оставляя припуск 0,2-0,3см. Клапан 

вывертывают на лицевую сторону, углы и 

швы выправляют. Выметывают кант из 

Знать:  

- область применения 

пояса; 

- технические условия на 

обработку пояса; 

- назначение пояса; 

Уметь: 

- организовать рабочее 

место 

- соблюдать 

технологическую 

последовательность и 

технические условия на 

обработку пояса; 

- проверять качество 

обработки; 

- выполнять обработку 

пояса.  

 

Знать: 

- область применения 

обтачного клапана; 

- технические условия на 

обработку обтачного 

клапана; 

- назначение клапана; 

Уметь: 

- организовать рабочее 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.3 Обработка 

хлястиков, погон и 

пат 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.4 Обработка 

хлястиков, погон и 

пат 

верхнего клапана и прутюживают. 

Прокладывают отделочную строчку по 

трем сторонам клапана. Нити 

выметывания удаляют и проутюживают 

готовый клапан. 

 

 

 

 

 

 

 

3. Обработка погон 

Погон и подкладку погона складывают 

лицевыми сторонами внутрь, уравнивая 

срезы и сметывают. Обтачивают погон по 

трем сторонам, ш.ш. 0,5-0,7 см. Удаляют 

нити сметывания. Швы в уголках 

подрезают, оставляя припуск 0,2-0,3см. 

Погон вывертывают на лицевую сторону, 

углы и швы выправляют. Выметывают 

кант из погона и приутюживают. 

Прокладывают отделочную строчку по 

трем сторонам погона. Нити выметывания 

удаляют и проутюживают готовый погон. 

 

 

 

 

 

 

4. Обработка хлястика 

Хлястик и подкладку хлястика 

складывают лицевыми сторонами внутрь, 

уравнивая срезы и сметывают. Обтачивают 

хлястик по трем сторонам, ш.ш. 0,5-0,7 см. 

Удаляют нити сметывания. Швы в уголках 

подрезают, оставляя припуск 0,2-0,3см. 

Хлястик вывертывают на лицевую 

сторону, углы и швы выправляют. 

Выметывают кант из основной детали 

хлястика и приутюживают. Прокладывают 

отделочную строчку по трем сторонам 

хлястика. Нити выметывания удаляют и 

проутюживают готовый хлястик. 

 

 

 

 

место 

- соблюдать 

технологическую 

последовательность и 

технические условия на 

обработку обтачного 

клапана; 

- проверять качество 

обработки; 

- выполнять обработку 

обтачного клапана.  

 

Знать:  
- область применения 

погона; 

- технические условия на 

обработку погона; 

- назначение погона; 

Уметь:  

- организовать рабочее 

место 

- соблюдать 

технологическую 

последовательность и 

технические условия на 

обработку погона; 

- проверять качество 

обработки; 

- выполнять обработку 

погона. 

 

Знать:  
- область применения 

хлястика; 

- технические условия на 

обработку хлястика; 

-назначение хлястика; 

Уметь: 

- организовать рабочее 

место 

- соблюдать 

технологическую 

последовательность и 

технические условия на 

обработку хлястика; 

- проверять качество 

обработки; 

- выполнять обработку 

хлястика. 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

3. Задания КИМ 

Вариант №1 

Инструкция к выполнению практической работы: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с 

инструкционно-технологической  картой, проверьте наличие деталей кроя пояса. Приготовьте оснащение, 

выполняйте задание согласно последовательности технологических операций, соблюдая требования к 

качеству изделия. Выполнение технологических операций оценивается по баллам. Количество 

существенных операций 16. Максимальное количество баллов – 30. Постарайтесь выполнить работу 

аккуратно, соблюдая технические условия, красиво и набрать большое число баллов.  

Вы можете воспользоваться раздаточным материалом: инструкционной картой, тест - процессом. 

Время на выполнение задания 4 часа. 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская  

Тест – процесс 1 уровня 

Тема: Обработка отдельных деталей и узлов. Обработка пояса. 

Задание: Обработка пояса. 

Сырье: основная ткань, нитки. 

Оснащение: Оборудование: швейная машина Джак , утюг , парогенератор.  

Инструменты и приспособления: мел, лекало, колышек, линейка, ножницы и швейная игла. 

Технические требования: в соответствии с образцом. 

Документация: эталон выполнения задания, инструкционная карта. 

 

Вариант №2 

Инструкция к выполнению практической работы: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с 

инструкционно-технологической  картой, проверьте наличие деталей кроя обтачного клапана. 

Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности технологических операций, 

соблюдая требования к качеству изделия. Выполнение технологических операций оценивается по баллам. 

Количество существенных операций 16. Максимальное количество баллов – 30. Постарайтесь выполнить 

работу аккуратно, соблюдая технические условия, красиво и набрать большое число баллов.  

Вы можете воспользоваться раздаточным материалом: инструкционной картой, тест- процессом. 

Время на выполнение задания 4 часа. 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская  

 

Тест – процесс 1 уровня 

Тема: Обработка отдельных деталей и узлов. Обработка клапанов. 

Задание: Обработка обтачного клапана. 

Сырье: основная ткань, нетканый прокладочный материал, нитки. 

Оснащение: Оборудование: швейная машина Джак , утюг, парогенератор. 

Инструменты и приспособления: мел, лекало, колышек, линейка, ножницы и швейная игла. 

Технические требования: в соответствии с образцом. 

Документация: эталон выполнения задания, инструкционная карта. 

 

Вариант №3 

Инструкция к выполнению практической работы: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с 

инструкционно-технологической  картой, проверьте наличие деталей кроя погона. Приготовьте 

оснащение, выполняйте задание согласно последовательности технологических операций, соблюдая 

требования к качеству изделия. Выполнение технологических операций оценивается по баллам. 

Количество существенных операций 16. Максимальное количество баллов – 30. Постарайтесь выполнить 

работу аккуратно, соблюдая технические условия, красиво и набрать большое число баллов.  

Вы можете воспользоваться раздаточным материалом: инструкционной картой, тест- процессом. 

Время на выполнение задания 4 часа. 

 



Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская  

Тест – процесс 1 уровня 

Тема: Обработка отдельных деталей и узлов. Обработка хлястиков, погон и пат. 

Задание: Обработка погон. 

Сырье: основная ткань, нитки. 

Оснащение: Оборудование: швейная машина Джак , утюг,  парогенератор.. 

Инструменты и приспособления: мел, лекало, колышек, линейка, ножницы и швейная игла. 

Технические требования: в соответствии с образцом. 

Документация: эталон выполнения задания, инструкционная карта. 

 

Вариант №4 

Инструкция к выполнению практической работы: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с 

инструкционно-технологической  картой, проверьте наличие деталей кроя хлястика. Приготовьте 

оснащение, выполняйте задание согласно последовательности технологических операций, соблюдая 

требования к качеству изделия. Выполнение технологических операций оценивается по баллам. 

Количество существенных операций 16. Максимальное количество баллов – 30. Постарайтесь 

выполнить работу аккуратно, соблюдая технические условия, красиво и набрать большое число баллов.  

Вы можете воспользоваться раздаточным материалом: инструкционной картой, тест- процессом. 

Время на выполнение задания 4 часа. 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская  

Тест – процесс 1 уровня 

Тема: Обработка отдельных деталей и узлов. Обработка хлястиков, погон и пат. 

Задание: Обработка хлястика. 

Сырье: основная ткань, нитки. 

Оснащение: 

Оборудование: швейная машина Джак , утюг, парогенератор. 

Инструменты и приспособления: мел, лекало, колышек, линейка, ножницы и швейная игла. 

Технические требования: в соответствии с образцом. 

Документация: эталон выполнения задания, инструкционная карта 

4. Методические материалы 

Эталон выполнения задания варианта №1 

№ 

п/п 

Наименование 

существенных 

операций 

Последовательность 

технологических    операций 

баллы Литература 

1 Правильно 

организовать 

рабочее место. 

-Проверить правильность 

организации рабочего места, 

наличие инструментов и 

приспособлений  

1 Фатыков Д.Ф.,БелеховА.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 

2 Проверить наличие 

деталей кроя. 

-Проверить наличие деталей кроя. 1 Иконникова Г. А. 

«Производственное обучение 

портных по пошиву легкого 

платья».Москва 2019г., стр. 48 

3 Сметать  пояс по 

трем сторонам. 

-Сложить пояс по линии сгиба 

лицевой стороной внутрь,  

-уравнять срезы,  

-сметать   воротник 

3 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.» М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

4 Обтачать пояс по 

трем сторонам. 

-Обтачать пояс, Ш.ш. 0,5-0,7 см. 

-соблюдение ширины шва 

2 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.» М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 



5 Удалить нити 

сметывания. 

-Надрезать нити в нескольких местах 

и вытянуть нити колышком. 

-частичное удаление нитей 

2 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.» М.: «Академия» 

2018г., стр. 178 

6 Подрезать припуск 

на шов в уголках. 

-Подрезают, оставляя припуск 0,2-

0,3 см от строчки. 

1 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.» М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

7 Вывернуть пояс  -Выворачивают пояс на лицевую 

сторону,  

-выправить уголки. 

2 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.»М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

8 Выметать пояс  -Выметывают пояс,  

-расположить шов на сгибе 

2 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.»М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

9 Приутюжить пояс -приутюжить с помощью 

проутюжильника 

1 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.»М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

10 Настрочить 

отделочную 

строчку по поясу 

-Настрачивают  с лицевой  стороны 

пояса, шириной  0,2 см. 

1 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.»М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

11 Удалить нити 

выметывания. 

-Надрезать нити в нескольких местах   

-вытянуть с помощью колышка. 

2 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.»М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

12 Приутюжить 

готовый пояс 

-Увлажнить проутюжильник 

-наложить проутюжильник на деталь 

-приутюжить с помощью 

проутюжильника 

3 Труханова А. Т.  «Технология 

женской и детской легкой 

одежды.»М.: «Академия» 

2018г., стр. 179 

13 Проверить качество 

выполненной 

работы. 

-проверить качество внешнего вида 

пояса 

-ширина отделочной строчки 

соответствует заданию 

2 Труханова А.Т. «Справочник 

молодого швейника.» Москва. 

Высшая школа., 2019г. 

14 Соблюдать 

требования техники 

безопасности. 

-удобно  разместить детали кроя, 

инструменты, приспособления; 

-соблюдать требования безопасности 

при использовании ручных 

инструментов 

-соблюдать требования безопасности 

при эксплуатации электрического  

оборудования 

-убрать волосы,одеть косынку и 

спец. одежду 

-содержать рабочее место в чистоте; 

5 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 

15 Выполнение нормы 

времени. 

- выполнить задание в соответствии 

с нормой времени, 4 часа 

1 Нормативная документация на 

изготовление женского платья 

М.Высшая школа., 2019г. 

16 Уборка рабочего 

места 

-инструменты и приспособления 

убрать в ящик, 

-производственный мусор убрать в  

ведро 

2 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.123 

 Итого:  30  



 

 

Эталон выполнения задания варианта №2 

 

№ 

п/п 

Наименование 

существенных 

операций 

Последовательность 

технологических    операций 

баллы Литература 

1 Правильно 

организовать 

рабочее место. 

-Проверить правильность 

организации рабочего места, 

наличие инструментов и 

приспособлений для работы. 

1 Фатыков Д.Ф.,БелеховА.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 

2 Проверить наличие 

деталей кроя. 

-Проверить наличие деталей кроя. 1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

3 Сметать деталь 

клапана с 

подкладкой клапана 

-Сложитьклапан с подкладкой 

клапаналицевыми сторонами 

внутрь,  

-уравнять срезы,  

-сметать   с посадкой детали 

клапана на уголках 

3 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

4 Обтачать клапан -Обтачивают со стороны клапана, 

Ш.ш. 0,5-0,7 см. 

-соблюдение ширины шва 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

5 Удалить нити 

сметывания. 

-Надрезать нити в нескольких 

местах и вытянуть нити 

колышком. 

-частичное удаление нитей 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

6 Подрезать припуск 

на шов в уголках. 

-Подрезают, оставляя припуск 0,2-

0,3 см от строчки. 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

7 Вывернуть клапан 

на лицевую 

сторону. 

-Выворачивают клапан на 

лицевую сторону, 

- выправить уголки. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

8 Выметать кант из 

клапана. 

-Выметывают со стороны 

подкладки клапана, 

- образовать кант из клапана, ш. 

0,1-0,2 см. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

9 Приутюжить 

клапан 

-приутюжить с помощью 

проутюжильника 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

10 Настрочить 

отделочную 

строчку по клапану 

-Настрачивают  с лицевой  

стороны клапана, шириной  0,5см. 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 



11 Удалить нити 

выметывания. 

-Надрезать нити в нескольких 

местах   

-вытянуть с помощью колышка. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

12 Приутюжить 

клапан 

-Увлажнить проутюжильник 

-наложить проутюжильник на 

деталь 

-приутюжить с помощью 

проутюжильника 

3 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

13 Проверить качество 

выполненной 

работы. 

-проверить качество внешнего 

вида клапана 

-ширина отделочной строчки 

соответствует заданию 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

14 Соблюдать 

требования техники 

безопасности. 

-удобно  разместить детали кроя, 

инструменты, приспособления; 

-соблюдать требования 

безопасности при использовании 

ручных инструментов 

-соблюдать требования 

безопасности при эксплуатации 

электрического  оборудования 

-убрать волосы,одеть косынку и 

спец. одежду 

-содержать рабочее место в 

чистоте; 

5 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2016г.,стр.119 

15 Выполнение нормы 

времени. 

- выполнить задание в 

соответствии с нормой времени, 4 

часа 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

16 Уборка рабочего 

места 

-инструменты и приспособления 

убрать в ящик, 

-производственный мусор убрать 

в мусорное ведро 

2 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.123 

 Итого:  30  

 

Эталон выполнения задания варианта №3 

№ 

п/п 

Наименование 

существенных 

операций 

Последовательность 

технологических    операций 

баллы Литература 

1 Правильно 

организовать 

рабочее место. 

-Проверить правильность 

организации рабочего места, 

наличие инструментов и 

приспособлений для работы. 

1 Фатыков Д.Ф.,БелеховА.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 

2 Проверить наличие 

деталей кроя. 

-Проверить наличие деталей кроя. 1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

3 Сметать деталь 

погона с 

подкладкой погона 

-Сложить погон с подкладкой 

погона лицевыми сторонами 

внутрь,  

-уравнять срезы,  

-сметать   с посадкой детали 

погона на уголках 

3 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 



4 Обтачать погон -Обтачивают со стороны погона, 

Ш.ш. 0,5-0,7 см. 

-соблюдение ширины шва 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

5 Удалить нити 

сметывания. 

-Надрезать нити в нескольких 

местах и вытянуть нити 

колышком. 

-частичное удаление нитей 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

6 Подрезать припуск 

на шов в уголках. 

-Подрезают, оставляя припуск 0,2-

0,3 см от строчки. 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

7 Вывернуть погон на 

лицевую сторону. 

-Выворачивают погонна лицевую 

сторону,  

-выправить уголки. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

8 Выметать кант из 

погона. 

-Выметывают со стороны 

подкладки погона,  

-образовать кант из погона, ш. 0,1-

0,2 см. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

9 Приутюжить погон -приутюжить с помощью 

проутюжильника 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

10 Настрочить 

отделочную 

строчку по погону 

-Настрачивают  с лицевой  

стороны погона, шириной  0,5 см. 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

11 Удалить нити 

выметывания. 

-Надрезать нити в нескольких 

местах   

-вытянуть с помощью колышка. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

12 Приутюжитьпогон -Увлажнить проутюжильник 

-наложить проутюжильник на 

деталь 

-приутюжить с помощью 

проутюжильника 

3 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

 

13 Проверить качество 

выполненной 

работы. 

-проверить качество внешнего 

вида погона 

-ширина отделочной строчки 

соответствует заданию 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

14 Соблюдать 

требования техники 

безопасности. 

-удобно  разместить детали кроя, 

инструменты, приспособления; 

-соблюдать требования 

безопасности при использовании 

ручных инструментов 

-соблюдать требования 

безопасности при эксплуатации 

электрического  оборудования 

-убрать волосы,одеть косынку и 

спец. одежду 

5 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 



-содержать рабочее место в 

чистоте; 

15 Выполнение нормы 

времени. 

- выполнить задание в 

соответствии с нормой времени, 4 

часа 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

16 Уборка рабочего 

места 

-инструменты и приспособления 

убрать в ящик, 

-производственный мусор убрать 

в мусорное ведро 

2 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.123 

 Итого:  30  

 

Эталон выполнения задания варианта №4 

 

№ 

п/п 

Наименование 

существенных 

операций 

Последовательность 

технологических    операций 

баллы Литература 

1 Правильно 

организовать 

рабочее место. 

-Проверить правильность 

организации рабочего места, 

наличие инструментов и 

приспособлений для работы. 

1 Фатыков Д.Ф.,БелеховА.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 

2 Проверить наличие 

деталей кроя. 

-Проверить наличие деталей 

кроя. 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

3 Сметать деталь 

хлястика с 

подкладкой 

хлястика 

-Сложить хлястик с подкладкой 

хлястика лицевыми сторонами 

внутрь,  

-уравнять срезы,  

-сметать   с посадкой детали 

хлястика на уголках 

3 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

4 Обтачать хлястик -Обтачивают со стороны 

хлястика, Ш.ш. 0,5-0,7 см. 

-соблюдение ширины шва 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

5 Удалить нити 

сметывания. 

-Надрезать нити в нескольких 

местах и вытянуть нити 

колышком. 

-частичное удаление нитей 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

6 Подрезать припуск 

на шов в уголках. 

-Подрезают, оставляя припуск 

0,2-0,3 см от строчки. 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

7 Вывернуть хлястик 

на лицевую 

сторону. 

-Выворачивают хлястик на 

лицевую сторону, 

-выправляют уголки. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

8 Выметать кант из 

хлястика 

-Выметывают со стороны 

подкладки хлястика 

-образовать кант из хлястика, ш. 

0,1-0,2 см. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

9 Приутюжить 

хлястик 

-приутюжить с помощью 

проутюжильника 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

10 Настрочить -Настрачивают  с лицевой  1 Амирова Э.К. Технология 



отделочную 

строчку по 

хлястику 

стороны хлястика, шириной  по 

модели. 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

11 Удалить нити 

выметывания. 

-Надрезать нити в нескольких 

местах   

-вытянуть с помощью колышка. 

2 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

12 Приутюжить 

хлястик 

-Увлажнить проутюжильник 

-наложить проутюжильник на 

деталь 

-приутюжить с помощью 

проутюжильника 

3 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

13 Проверить качество 

выполненной 

работы. 

-проверить качество внешнего 

вида хлястика 

-ширина отделочной строчки 

соответствует заданию 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

14 Соблюдать 

требования техники 

безопасности. 

-удобно  разместить детали кроя, 

инструменты, приспособления; 

-соблюдать требования 

безопасности при использовании 

ручных инструментов 

-соблюдать требования 

безопасности при эксплуатации 

электрического  оборудования 

-убрать волосы, одеть косынку и 

спец. одежду 

-содержать рабочее место в 

чистоте; 

1 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.119 

15 Выполнение нормы 

времени. 

- выполнить задание в 

соответствии с нормой времени, 

4 часа 

1 Амирова Э.К. Технология 

швейных изделий (11-е изд.). 

Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 

16 Уборка рабочего 

места 

-инструменты и приспособления 

убрать в ящик, 

-производственный мусор убрать 

в мусорное ведро 

2 Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. 

«Охрана труда.» Москва 

2018г.,стр.123 

 Итого:  30  

 

4. Критерии   оценки знаний и умений                                                                                                                 
Критерии оценок определяются из коэффициента усвоения (КУ) и перевода его в пятибалльную систему 

оценивания.                                                                 

  1 вариант                                                                                                                                                           При 

оценивании  обработки пояса максимальное количество баллов – 30 

Ку Баллы Оценка 

0.91 -1 От 28 до 30 5 

0,81-0,9 От 25 до 27 4 

0,71-0.8 От 21до   24 3 

ниже 0.7 Менее 21 2 

 

2 вариант 

При оценивании  обработки обтачного клапана  максимальное количество баллов – 30 



Ку Баллы Оценка 

0.91 -1 От 28 до 30 5 

0,81-0,9 От 25 до 27 4 

0,71-0.8 От 21до   24 3 

ниже 0.7 Менее 21 2 

 

3 вариант 

При оценивании  обработки погона максимальное количество баллов – 30 

Ку Баллы Оценка 

0.91 -1 От 28 до 30 5 

0,81-0,9 От 25 до 27 4 

0,71-0.8 От 21до   24 3 

ниже 0.7 Менее 21 2 

 

4 вариант 

При оценивании  обработки хлястика максимальное количество баллов – 30 

Ку Баллы Оценка 

0.91 -1 От 28 до 30 5 

0,81-0,9 От 25 до 27 4 

0,71-0.8 От 21до   24 3 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

6. СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ 

Учебники:. 

1.  Амирова Э.К. Технология швейных изделий (11-е изд.). Учебник - М.: Издательский центр «Академия», 

2018г. 

2. Фатыков Д.Ф., Белехов А.Н. «Охрана труда», Москва, 2018г. 

Методические пособия: 

1. Инструкционно-технологические карты. 

2. Методические рекомендации для практических занятий. 

3. Методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы. 

Интернет-ресурсы: 

festival@1september.ru Поузловая обработка изделий 

http://t-stile.info/ Особенности обработки изделий из разных тканей 

http://www.cniishp.ru/index.php?pp=menu_docs. Технология поузловой обработки изделий 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

Итоги экзамена 

 

Коды и наименования проверяемых компетенций Оценка (да/нет) 

ПК.1.1 Проверять наличие деталей кроя в соответствии с  
эскизом. 

 

ПК.1.2 Определять свойства   и качество материалов для 
изделий различных ассортиментных групп. 

 

ПК.1.3 Обслуживать швейное оборудование и оборудование 
для влажно-тепловой обработки узлов и изделий. 

 

ПК.1.4 Выполнять поэтапную обработку швейных изделий различного 
ассортимента на машинах или вручную с разделением труда и индивидуально. 

 

ПК.1.5 Формировать объёмную форму полуфабриката изделия с 
использованием оборудования для влажно-тепловой обработки. 

 

ПК1.6 Соблюдать правила безопасности труда.  

ПК.1.7 Пользоваться технической, технологической и нормативной 
документацией. 

 

ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 

 

ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 
достижения, определенных руководителем. 

 

ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 
контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 
ответственность за результаты своей работы. 

 

ОК.4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач. 

 

ОК.5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

 

ОК.6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 
клиентами. 

 

 

Дата проведения: 

«  » «  » 20  г. 

Подписи членов экзаменационной комиссии: 

подпись фамилия, инициалы должность 

подпись фамилия, инициалы должность 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Условия выполнения заданий: 

Требования охраны труда: инструктаж по технике безопасности перед экзаменом 

 

Оборудование: 

 машины швейные общего назначения; 

 машины швейные специального назначения; 

 машина швейная полуавтоматического действия; 

 утюг. 

 комплект инструментов и приспособлений (манекен, подсобные лекала, 

линейки, сантиметр, резец, ручные иглы, ножницы, портновский мел, напёрсток) 

 

 

 

Литература для экзаменующихся: 

Основные источники: 

 

1. Силаева, М.А. Технология одежды: учебник/ М.А.Силаева. – М.: Академия, 

2019. - 216с. 

2. Амирова Э.К. Технология швейных изделий (11-е изд.). Учебник - М.: Издательский 

центр «Академия», 2018г. 
 

 

Интернет-ресурсы: 

1. Кройка и шитьё. [Электронный ресурс]. Режим доступа: http://cytting- sewing.ru. 

2. Осинка. Клуб любителей шитья. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.osinka.ru 

3. Ремонт и обновление одежды. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://mrcpk.marsu.ru/ 

4. Сезон. Клуб любителей шитья. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.season.ru/ 

5. Школа конструирования и моделирования одежды [ Электронный ресурс]. 

Режим доступа: http://tvorim.egloryon.com 

6. Я модная. [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.ya-modnaya.ru. 

7. Открытая база ГОСТов. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://standartgost.ru/ 

 
 

 

 

 

 

 

 

http://cytting-/
http://www.osinka.ru/
http://mrcpk.marsu.ru/
http://www.season.ru/
http://www.season.ru/
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http://standartgost.ru/
http://standartgost.ru/
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1. ПАСПОРТ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к 

выполнению вида профессиональной деятельности «Дефектация швейных изделий» и 

составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, 

формирующиеся в процессе освоения ОПОП в целом. 

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). 

Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является однозначное 

решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном заключении хотя бы 

по одной из ПК принимается решение: «вид профессиональной деятельности не освоен». 

 

 

 

2.1 Формы контроля и оценивания элементов профессионального модуля 
 

 

Элемент модуля 

Форма контроля и оценивания 

Промежуточная 

аттестация 
Текущий контроль 

МДК.02.01. 
Устранение дефектов с 

учётом свойств ткани 

      

               Экзамен 

Тестирование 
Оценка результатов выполнения 

практических работ. 

Контроль выполнения домашних и 

самостоятельных работ. 

УП.02 
Учебная практика 

 
Дифференцированный 

зачет 

Экспертная оценка выполнения 

проверочных заданий по учебной 

практике. 

Наблюдение и оценка выполнения 

работ при прохождении учебной 

практики. 

ПП.02 
Производственная 

практика 

Зачёт 
Оценка выполнения работ на 

производственной практике 

 

 



2.2 Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене 

(квалификационном) 

 
В результате аттестации по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка 

следующих профессиональных и общих компетенций: 

 

Профессиональные и общие компетенции Показатели оценки результата 

ОК.1 Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 

- демонстрация интереса к будущей профессии  
через общение в ходе практики. 

ОК.2 Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных 

руководителем. 

-рациональность планирования и организации 

деятельности по пошиву одежды, исходя из цели и 

способов её достижения, определённых 

руководителем. 

ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей 

работы. 

- правильность анализа рабочей ситуации, 

правильность осуществления текущего и итогового 

контроля; 

- умение делать правильные выводы и нести 

ответственность за результаты работы. 

ОК.4 Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

- эффективный поиск необходимой  информации: 
использование различных источников, включая 
электронные. 

ОК.5 Использовать информационно- 

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

эффективное использование информационно-
коммуникационных технологий 
профессиональной деятельности. 

ОК.6 Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе обучения: 

нахождение общего языка, разрешение 

конфликтных ситуаций. 

ПК 2.1. Выполнять поузловой контроль 

качества швейного изделия. 

-правильность выполнения поузлового контроля 

качества швейного изделия в соответствии с 

нормативно-технической документацией. 

ПК 2.2. Определять причины  

возникновения дефектов при 

изготовлении изделий. 

-правильность определения причины возникновения 
дефектов при изготовлении изделий в соответствии с 
описанием. 

ПК 2.3. Предупреждать и устранять 

дефекты швейной обработки. 

-правильность предупреждения дефектов швейной 

обработки в соответствии с описанием причин 

возникновения дефектов; 

-правильность устранения дефектов швейной 

обработки в соответствии с нормативно-

технической документацией. 



3. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО КУРСА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Формы и методы контроля и оценки профессионального модуля 
 

 

№ 

п/п 

 

Контролируемые дидактические единицы 

(темы) 

Контролируем 

ые 

компетенции 

(или их коды) 

 
Оценочные средства 

1. 
МДК.02.01. Устранение дефектов с 

учётом свойств ткани 

ОК 1- 7 

ПК 2.1 –2.3 

Вопросы для контрольного 
среза знаний  
Вопросы для  экзамена 

2. 
Тема 1.1Причины возникновения дефектов 

обработки в швейных изделиях 

ОК 1-6 

ПК 2.1 –2.3 

Вопросы для устного опроса 

3. 
Тема 1.2 Нарушение качества выполнения 
строчек и швов 

ОК 1-6 
ПК 2.1 –3 

Тест 

4. 
Тема 1.3 Нарушение равновесного 
положения деталей 

ОК 1-6 
ПК 2.1 –3 

Вопросы для устного 
опроса 

 
5. 

Тема 1.4 Нарушение режимов влажно- 

тепловой обработки и клеевых методов 
обработки 

ОК 1-6 

ПК 2.1 –3 

Тест 

 
6. 

Тема 2.1 Конструктивные дефекты 

плечевых изделий 

ОК 1-6 

ПК 2.1 -3 

Вопросы для устного опроса 

 
7. 

Тема 2.2 Конструктивные дефекты 

поясных изделий 

ОК 1-6 

ПК 2.1 –3 

Вопросы для устного опроса 

8. 
Тема 2.3 Дефекты, допущенные при 
раскрое материалов 

ОК 1-6 
ПК 2.1 –3 

Тест 

9. 
Тема 2.4 Оценка качества готовых 
швейных изделий 

ОК 1-6 
ПК 2.1 –3 

Тест 

10. УП.02 Учебная практика 
ОК 1-6 
ПК 2.1 –3 

Практические работы 

11. ПП.02 Производственная практика 
ОК 1-6 
ПК 2.1 –3 

Аттестационный лист 
по профилю профессии 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 Контрольно-измерительные материалы 

 МДК 02.01 Устранение дефектов с учетом свойств ткани 

 

                   Тестовые задания для контрольного среза знаний 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани. 

Темы, компетенции  Причины возникновения дефектов обработки в швейных изделиях  (ПК 2.2); 

Нарушение качества выполнения строчек и швов (ПК2.1- 2.3); Нарушение режимов  влажно-тепловой  

обработки  и  клеевых  методов  обработки  (ПК2.1-2.3);  Конструктивные  дефекты  плечевых  изделий  

(ПК2.1-2.3); Дефекты, допущенные при  раскрое материалов  (ПК2.2-2.3). 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

                                                            Вариант №1 

Тестовые задания Варианты ответов Место для 

записи 

варианта 

ответа 

обучающимся 

1. При входном контроле качества 

проверяют 

А. качество кроя  
Б. качество материалов  заказчика 

В. качество пошива 

 

1.   

2. Операционный контроль на каждой 
операции в индивидуальном пошиве 
называется 

А. самоконтроль 
Б. взаимоконтроль 

В. окончательный контроль 

 

2.   

3. В результате каких дефектов 
образуются укороченные детали, 
морщины, заломы, складки 

А. дефектов  пошива  

Б. дефектов ткани  

В. дефектов кроя 

 

3.   

4. Какой дефект нельзя устранить А. опал детали изделия 
Б. кривую строчку 

В. недостаточную длину изделия 

 

4.   

5. Какие материалы утюжат на 
одёжной щётке? 

А. материалы с гладкой 
поверхностью 

Б. материалы с ворсом 

В. материалы с блёстками 

 

5.   

6. Каким способом нельзя устранить 
следы пролегания контуров швов? 

А. утюжкой через проутюжельник  
Б. отпариванием 
В. утюжкой под припусками швов 

 

6.   

7. Ласы на участках изделия образуются 
из-за 

А. неправильного кроя 
Б. превышения  допустимой 

температуры 

В. слабого натяжения верхней 
нити 

 

7.   

8. К дефектам клеевых методов 

обработки относится 

А. опал изделия 
Б. прохождение клея через ткань 

 В. искривление края детали 

 

8.   

9. Несовпадение рисунка материала в 

изделии относится к 

А. дефектам материала 

Б. дефектам кроя 

В. дефектам пошива 

 

9.   

10. Самую высокую температуру 
выдерживает 

А. капрон  

Б. лён 
В. шерсть 

 

10.   

11. Длину юбки можно увеличить А. добавив волан 
Б. расширив по боковым швам 

В. оконтовав нижний срез 

 

11.   



12. При пошиве трикотажных изделий 

следует выбирать 

А. острую иглу 
Б. иглу с овальной заточкой 

В. толстую иглу 

 

12.   

13. Что не является причиной 

искривления краёв деталей? 

А. кривой крой  

Б. кривая строчка 

В. посадка одной из деталей 

 

13.   

14. Что является причиной пропуска 

стежков в строчке? 

А. короткая игла 
Б. слабое натяжение верхней нити  

В. слабое натяжение нижней нити 

 

14.   

15. Причиной возникновения нарушения 

баланса по рукаву является 

А. излишняя ширина рукава  

Б. недостаточная длина рукава 

В. неправильное положение рассечки 

на окате рукава 

 

15.   

16. Дефект, возникающий только при 

изготовлении трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой  

В. опал 

 

16.   

17. Самую низкую температуру утюга 
выдерживает 

А. шёлк 

 Б. лён 

В. капрон 

 

17.   

18. Определите вид конструктивного 

дефекта 

А. нарушение баланса рукава  

Б. растяжение плечевого среза  

В. кривая строчка 

 

18.   

19. Балансовые нарушения изделия 
возникают от 

А. некачественных строчек 

 Б. дефектов ткани 

В. неправильно снятых мерок длины 

участков изделия 

 

19.   

20. Причиной косых складок,  
образующихся по направлению 

  к верхней точке груди является 

А. излишняя ширина полочки 
Б. недостаточный раствор вытачки  

В. излишняя ширина спинки 

 

20.   

21. Излишние размеры деталей изделия 

можно узнать по 

А. свободным вертикальным и 

горизонтальным складкам 

Б. по напряжённым складкам  

В. по косым складкам 

 

21.   

22. К дефектам раскроя материалов 

с нарушением технических условий 
относится 

А. разнооттеночность 
Б. растяжение срезов деталей  

В. посадка срезов деталей 

 

22.   

23. При раскрое материалов не требуют 

предварительной подготовки ткани из 

А. вискозного волокна 

Б. льняных волокон 

В. синтетических волокон 

 

23.   

24. Устранение значительной излишней 

ширины горловины переда предполагает 

операцию 

А. смещения плечевых швов полочки 

относительно плечевых швов спинки  

Б. сутюживание среза горловины 

В. посадки среза горловины 

 

24.   

25. Повреждение материала во время 

пошива происходит из-за 

А. слабого натяжения верхней нити 

Б. слабого натяжения нижней нити  

В. тупой иглы 

 

25.   

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше  15 правильных ответов 

Преподаватель   Агаева Б.А. 



 Пакет лица, осуществляющего проверку 

               Контрольно-измерительные материалы 

                    к тестовым заданиям контрольного среза знаний 
Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

Темы, компетенции  Причины возникновения дефектов обработки в швейных изделиях  (ПК 2.2); 

Нарушение качества выполнения строчек и швов (ПК2.1- 2.3); Нарушение режимов  влажно-тепловой  

обработки  и  клеевых  методов  обработки  (ПК2.1-2.3);  Конструктивные  дефекты  плечевых  

изделий  (ПК2.1-2.3); Дефекты, допущенные при  раскрое материалов  (ПК2.2-2.3). 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Эталоны ответов на тестовые задания: 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 
ответа 

1. При входном контроле качества проверяют А. качество кроя 
Б. качество материалов заказчика 
В. качество пошива 

 
           1. Б 

2. Операционный контроль на каждой 

операции в индивидуальном пошиве 

называется 

А. самоконтроль 

 Б. взаимоконтроль 
В. окончательный контроль 

 

2.А 

3. В результате каких дефектов образуются 
укороченные детали, морщины, заломы, 

складки 

А. дефектов пошива 
Б. дефектов ткани В. 

дефектов кроя 

 

3.В 

4. Какой дефект нельзя устранить А. опал детали изделия 

Б. кривую строчку 

В. недостаточную длину изделия 

 
 4.А 

5. Какие материалы утюжат на одёжной 

щётке? 

А. материалы с гладкой 

поверхностью 

Б. материалы с ворсом 
В. материалы с блёстками 

 
          5.Б 

6. Каким способом нельзя устранить 

следы пролегания контуров швов? 

А. утюжкой через проутюжельник 

Б. отпариванием 

В. утюжкой под припусками швов 

 6.А 

7. Ласы на участках изделия образуются из-за А. неправильного кроя 
Б. превышения допустимой 

температуры 

В. слабого натяжения верхней нити 

         7.Б 

8. К дефектам клеевых методов обработки 

относится 

А. опал изделия 
Б. прохождение клея через ткань 
В. искривление края детали 

8.Б 

9. Несовпадение рисунка материала в изделии 

относится к 

А. дефектам материала 

 Б. дефектам кроя 
В. дефектам пошива 

         9.Б 

10. Самую высокую температуру выдерживает А. капрон  

Б. лён 
В. шерсть 

10.Б 

11. Длину юбки можно увеличить А. добавив волан 
Б. расширив по боковым швам 
В. оконтовав нижний срез 

11.А 

12. При пошиве трикотажных изделий следует 

выбирать 

А. острую иглу 

Б. иглу с овальной заточкой  

В. толстую иглу 

12.Б 

13. Что не является причиной искривления 

краёв деталей? 

А. кривой крой  

Б. кривая строчка 

В. посадка одной из деталей 

13.В 

14. Что является причиной пропуска стежков в 

строчке? 

А. короткая игла 
Б. слабое натяжение верхней нити 

В. слабое натяжение нижней нити 

14.А 



15. Причиной возникновения нарушения 

баланса по рукаву является 

А. излишняя ширина рукава 

Б. недостаточная длина рукава 

В. неправильное положение 

рассечки на окате рукава 

15.В 

16. Дефект, возникающий только при 

изготовлении трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой 

В. опал 

16.Б 

17. Самую низкую температуру утюга 

выдерживает 

А. шёлк  

Б. лён 

В. капрон 

17.В 

18. Определите вид конструктивного дефекта А. нарушение баланса рукава 

Б. растяжение плечевого среза 

В. кривая строчка 

18.А 

19. Балансовые нарушения изделия возникают 

от 

А. некачественных строчек  

Б. дефектов ткани 

В. неправильно снятых мерок 

длины участков изделия 

19.В 

20. Причиной косых складок, образующихся по 

направлению к верхней точке груди 

является 

А. излишняя ширина полочки 

Б. недостаточный раствор вытачки 

В. излишняя ширина спинки 

20.Б 

21. Излишние размеры деталей изделия можно 

узнать по 

А. свободным вертикальным и 

горизонтальным складкам  

Б. по напряжённым складкам 

В. по косым складкам 

21.А 

22. К дефектам раскроя материалов с 

нарушением технических условий относится 

А. разнооттеночность 

 Б. растяжение срезов деталей 
В. посадка срезов деталей 

22.А 

23. При раскрое материалов не требуют 

предварительной подготовки ткани из 

А. вискозного волокна  

Б. льняных волокон 

В. синтетических волокон 

23.В 

24. Устранение значительной излишней 

ширины горловины переда предполагает 

операцию 

А. смещения плечевых швов 

полочки относительно плечевых 

швов спинки 

Б. сутюживание среза горловины 

В. посадки среза горловины 

24.А 

25. Повреждение материала во время пошива 

происходит из-за 

А. слабого натяжения верхней нити 

Б. слабого натяжения нижней нити 

В. тупой иглы 

25.В 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель    Агаева Б.А. 

  



 

Тестовые задания для контрольного среза знаний 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

Темы, компетенции  Причины возникновения дефектов обработки в швейных изделиях  (ПК 2.2); 

Нарушение качества выполнения строчек и швов (ПК2.1- 2.3); Нарушение режимов  влажно-тепловой  

обработки  и  клеевых  методов  обработки  (ПК2.1-2.3);  Конструктивные  дефекты  плечевых  

изделий  (ПК2.1-2.3); Дефекты, допущенные при  раскрое материалов  (ПК2.2-2.3). 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 2 

 

Тестовые задания 
 

Варианты ответов 

Место для 
записи 

варианта 

ответа 

обучающимся 

1. Если одно изделие изготавливают 
несколько швей, то проводится 

А. самоконтроль 
Б. взаимоконтроль 

В. инспекционный контроль 

 

1.   

2. Для устранения дефекта волнистости 
шва надо 

А. поверх первой строчки проложить 
вторую 
Б. приутюжить шов 

В. распороть шов и проложить новую 

строчку, подтягивая материал 

 

2.    

3. Повреждение материала во время 
пошива происходит из-за 

А. слабого натяжения верхней нити 
Б. слабого натяжения нижней нити  

В. тупой иглы 

 

3.    

4. Какой метод не приведёт к 

уменьшению посадки шва? 

А. применение машин с 

отклоняющейся иглой 

Б. применение машин с верхним 

транспортёром 

В. предварительная оттяжка срезов 

 

4.    

5. Излишнее растяжение 
плечевых срезов относится к 

дефектам 

А. кроя 
Б. ткани 

 В. пошива 

 

5.    

6.Причиной косых складок, 
образующихся по направлению к 
верхней точке груди,  является 

А. излишняя ширина полочки 
Б. недостаточный раствор вытачки 

 В. излишняя ширина спинки 

 

6.    

7. Трикотажные полотна отличаются А. растяжимостью 
Б. жёсткостью 

В. осыпаемостью 

 

7.    

8. На материалах с направленным 
рисунком лекала следует располагать 

А. в разных направлениях по длине 
Б. в одном направлении по длине 

В. как угодно 

 

8.    

9. Перед началом раскроя кромки ткани А. оставляют 
Б. рассекают 

В. срезают 

 

9.    

10. При входном контроле качества 
проверяют 

А. качество кроя 
Б. качество материалов заказчика 

В. качество пошива 

 

10.   

11. Почему ткани из синтетических 
волокон следует стачивать на медленной 
скорости? 

А. чтобы избежать повреждения 

ткани иглой 

Б. чтобы не растянуть материал 
В. чтобы избежать посадки материала 

 

11.   

12. Балансовые нарушения положения 

изделия возникают из-за неправильно 

снятых мерок 

А. длины изделия по переду и спинке 

Б. длины рукава  

В. обхвата талии 

 

12.   



13. Дефект, возникающий только при 
изготовлении трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой 
В. опал 

 

13.   

14. Перед раскроем шерстяной 
ткани её 

А. стирают 
Б. проутюживают с увлажнением 

В. ничего не делают 

 

14._ 

15. Причиной искривления швов в 
изделиях может быть 

А. скольжение ткани 

Б. осыпаемость 
В. прорубаемость ткани 

 

15.   

16. Допускается несовпадение рисунка 

материала по боковому и среднему шву 

на 

А. 0,7см 

Б. 0,3см 

В.    0,5см 

 

16._ 

17. Для устранения наклонных складок 

посередине юбки можно выкроить 

А. широкий пояс 

Б. волан 

В. кокетку 

 

17.   

18. Причиной излишней выпуклости 
детали в области лопаток является 

А. излишний раствор вытачки 
Б. недостаточный раствор вытачки 

В. кривизна вытачки 

 

18._ 

19. Причиной горизонтальных 

свободных складок под поясом юбки 

является 

А. неправильное оформление линии 

талии 

Б. излишняя ширина деталей юбки  

В. недостаточная ширина деталей юбки 

 

19.   

20. Какой дефект не относится к 

дефектам влажно-тепловой 
обработки? 

А. пролегание контуров швов 

Б. опал 

В. прохождение клея через ткань 

 

20.   

21. Какие дефекты относятся к 
дефектам кроя? 

А. ласы 
Б. складки, морщины, заломы 

В. несимметричность петель 

 

21.   

 22. Величина допустимых отклонений в 
длине петель 

А. 0,2см  

Б. 0,4см 
В. 0,7см 

 

22.   

23. При балансовых нарушениях 
изделия 

А. наблюдаются излишние размеры 

деталей 

Б. перед изделия короче спинки  

В. наблюдаются недостаточные 
размеры деталей 

 

23.    

24. Выберите технологический дефект А. перекос на изделии 

Б. на ткани пятно 
В. пропуск стежков в строчке 

 

24.    

25. Влажно-тепловая обработка ткани с 
целью последующей усадки называется 

А. приутюживание 

Б. заутюживание  

В. декатирование 

 

25.   

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше  15 правильных ответов  

 

Преподаватель    

 Агаева Б.А. 



             Пакет лица, осуществляющего проверку 

                   Контрольно-измерительные материалы 

                 к тестовым заданиям контрольного среза знаний 

 
Наименование  МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

Темы, компетенции   Причины возникновения дефектов обработки в  швейных  изделиях  (ПК 2.2); 

Нарушение качества выполнения строчек и швов (ПК2.1- 2.3); Нарушение режимов  влажно-тепловой  

обработки  и  клеевых  методов  обработки  (ПК2.1-2.3);  Конструктивные  дефекты  плечевых  

изделий  (ПК2.1-2.3); Дефекты, допущенные при  раскрое материалов  (ПК2.2-2.3). 

  (указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

Эталоны ответов на тестовые задания: 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 
ответа 

1. Если одно изделие  изготавливают 
несколько швей, то проводится 

А. самоконтроль  

Б. взаимоконтроль 
В. инспекционный контроль 

1.Б 

2. Для устранения дефекта 
волнистости шва надо 

А. поверх первой строчки  проложить 

вторую 

Б. приутюжить шов 

В. распороть шов и проложить новую 

строчку, подтягивая материал 

2.В 

3. Повреждение материала во время 
пошива происходит из-за 

А. слабого натяжения верхней нити 

Б. слабого натяжения нижней нити 
В. тупой иглы 

3.В 

4. Какой метод не приведёт к 
уменьшению посадки шва? 

А. применение машин с отклоняющейся 

иглой 

Б. применение машин с верхним 

транспортёром 
В. предварительная оттяжка срезов 

4.В 

5. Излишнее растяжение плечевых 
срезов относится к дефектам 

А. кроя  

Б. ткани 
В. пошива 

5.В 

6. Причиной косых складок, 

образующихся по направлению к 

верхней точке  груди , является 

А. излишняя ширина полочки 
Б. недостаточный раствор вытачки  

В. излишняя ширина спинки 

6.Б 

7. Трикотажные полотна отличаются А. растяжимостью 

Б. жёсткостью 
В. осыпаемостью 

7.А 

8. На материалах с направленным 
рисунком лекала следует располагать 

А. в разных направлениях по длине  

Б. в одном направлении по длине 
В. как угодно 

8.Б 

9. Перед началом раскроя кромки 
ткани 

А. оставляют  

Б. рассекают 
В. срезают 

9.В 

10.При входном контроле качества 
проверяют 

А. качество кроя 
Б. качество материалов заказчика 
В. качество пошива 

10.Б 

11. Почему ткани из синтетических 
волокон следует стачивать на 
медленной скорости? 

А. чтобы избежать повреждения 
ткани иглой 
Б. чтобы не растянуть материал  
В. чтобы избежать посадки материала 

11.В 



12. Балансовые нарушения положения 
изделия возникают из-за неправильно 
снятых мерок 

А. длины изделия по переду и спинке 

Б. длины рукава  

В. обхвата талии 

12.А 

13. Дефект, возникающий только 
при изготовлении трикотажных 
изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой 

В. опал 

13.Б 

14. Перед раскроем шерстяной 
ткани её 

А. стирают 
Б. проутюживают с увлажнением  

В. ничего не делают 

14.Б 

15. Причиной искривления швов в 
изделиях может быть 

А. скольжение ткани  

Б. осыпаемость 
В. прорубаемость ткани 

15.А 

16. Допускается несовпадение рисунка 
материала по боковому и среднему 
шву на 

А. 0,7см  

Б. 0,3см 
В. 0,5см 

16.Б 

17. Для устранения наклонных 
складок посередине юбки можно 
выкроить 

А. широкий пояс  

Б. волан 
В. кокетку 

17.В 

18. Причиной излишней выпуклости 
детали в области лопаток является 

А. излишний раствор вытачки 
Б. недостаточный раствор вытачки  

В. кривизна вытачки 

18.А 

19. Причиной горизонтальных 

свободных складок под поясом юбки 
является 

А. неправильное оформление линии 

талии 

Б. излишняя ширина деталей юбки  

В. недостаточная ширина деталей юбки 

19.А 

20. Какой дефект не относится к 
дефектам влажно-тепловой  
обработки? 

А. пролегание контуров швов  

Б. опал 
В. прохождение клея через ткань 

20.В 

21. Какие дефекты относятся к 
дефектам кроя? 

А. ласы 
Б. складки, морщины, заломы  

В. несимметричность петель 

21.Б 

22. Величина допустимых 
отклонений в длине петель 

А. 0,2см  

Б. 0,4см 
В. 0,7см 

22.А 

23. При балансовых нарушениях 
изделия 

А. наблюдаются излишние размеры 

деталей 

Б. перед изделия короче спинки  

В. наблюдаются недостаточные размеры 

деталей 

23.Б 

24. Выберите технологический 
дефект 

А. перекос на изделии  

Б. на ткани пятно 
В. пропуск стежков в строчке 

24.В 

25. Влажно-тепловая обработка 

ткани с целью последующей усадки 

называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 

25.В 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель   Агаева Б.А. 

  



 

Тестовые задания 

для контрольного среза знаний 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

Темы, компетенции  Причины возникновения дефектов обработки в швейных изделиях  (ПК 2.2); 

Нарушение качества выполнения строчек и швов (ПК2.1- 2.3); Нарушение режимов  влажно-тепловой  

обработки  и  клеевых  методов  обработки  (ПК2.1-2.3);  Конструктивные  дефекты  плечевых  изделий  

(ПК2.1-2.3); Дефекты, допущенные при  раскрое материалов  (ПК2.2-2.3). 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 3 
 
 

Тестовые задания 

 
 

Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 

обучающимся 

1. Дефект пролегания припусков швов с 
лицевой стороны относится к дефектам 

А. пошива  

Б. кроя 
В. ВТО 

 

1.   

2. Влажно-тепловая обработка ткани 
с целью последующей усадки 
называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 

 

2.   

3. Какая причина не является причиной 
возникновения дефекта в строчке? 

А. тупая игла  

Б. тонкая игла 

В. неправильная заправка нитей 

 

3.   

4. Допустимое отклонение неровности шва 
на заметных участках составляет 

А. 0,1см 
Б. 0,2см 

В. 0,3см 

 

4.   

5. Дефект, при котором с лицевой стороны 

допускается «пузырение» ткани,  относится к 
дефектам 

А. кроя  

Б. ВТО 
В. дублирования 

 

5.   

6. Величина допустимых отклонений 
в длине петель 

А. 0,2см 
Б. 0,4см  

В. 0,7см 

 

6.   

7. Балансовые нарушения положения изделия 
возникают из-за неправильно снятых мерок 

А. длины изделия по переду и спинке 

Б. длины рукава 

В. обхвата талии 

 

7.   

8. Длину юбки можно  увеличить А. расширив детали 
Б. выпустив припуск по низу 
В. окантовав низ изделия 

 

8.   

9. Причиной косых складок, образующихся 
по направлению к верхней точке груди, 
является 

А. излишняя ширина  полочки 

Б. недостаточный раствор  вытачки 

В. излишняя ширина спинки 

 

9.   

10. Допустимая несимметричность 
расположения карманов, швов, вытачек  
составляет 

А. 0,5см  

Б. 0,4см  

В. 0,7см 

 

10.   

11. Устранить напряжённые складки под 
проймой на спинке можно 

А. расширив спинку за счёт припуска по 

среднему и боковым швам 

Б. заузив спинку по боковым швам 

В. изменив форму бокового шва 

 

11.   

12. Если одно изделие изготавливают 
несколько швей, то проводится 

А. самоконтроль  

Б. взаимоконтроль  
В. инспекционный контроль 

 

12.   



13. Самоконтроль на каждой операции ведёт А. комиссия, проверяющая качество 

изделия 

Б. закройщик 

В. швея, чтобы не допустить дефектов 

обработки 

 

13.   

14. Если детали не соединены по 
контрольным точкам, то на некоторых 
участках шва будет 

А. пролегание припусков шва 

Б. излишняя посадка детали 
В. искривление шва 

 

14.   

15. На материалах с направленным 
рисунком лекала следует располагать 

А. в разных направлениях по длине  

Б. в одном направлении по длине 
В. как угодно 

 

15.   

16. Нить основы на полочке проходит А. параллельно середине детали 

Б. параллельно срезу низа 

В. параллельно плечевому срезу 

 

16.   

17. Ткани стрейч и трикотажные полотна 
отличаются 

А. растяжимостью  

Б. жёсткостью 
В. осыпаемостью 

 

17.   

18. Причиной искривлённого края детали 
не является 

А. слабое натяжение ниток в 

строчке 

Б. кривая строчка 

В. неодинаковая  величина канта 

 

18.   

19. При входном контроле А. уточняется посадка изделия на фигуре 

Б. проверяется качество материала 

заказчика 

В. проверяется соответствие модели и 

материала 

 

19.   

20. Почему ткани из синтетических волокон 
следует стачивать на медленной скорости? 

А. чтобы избежать повреждения ткани 

иглой 

Б. чтобы не растянуть материал 

В. чтобы избежать посадки материала 

 

20.   

21. Для устранения излишней ширины 
горловины переда достаточно 

А. проутюжить горловину 

Б. заложить складки по горловине 

В. выполнить вторую строчку 

 

21.   

22. Для того, чтобы плечевые срезы в 
трикотажных изделиях не растягивались, 
следует 

А. стачать их с тесьмой  
Б. срезы сутюжить 

В. срезы стачать зигзагообразным 
 стежком 

 

22.   

23. К дефектам ткани не относятся А. масляные пятна  

Б. сбитый рисунок 
В. ласы 

 

23.   

24. Перед началом раскроя кромки ткани А. оставляют 
Б. рассекают  

В. срезают 

 

24.   

25. К дефектам клеевых методов обработки 
не относятся 

А. волнистость поверхности ткани  

Б. прожёг 

В. излишняя жёсткость склеенных 

материалов 

 

25.   

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель  Агаева Б.А.



 Пакет лица, осуществляющего проверку 

Контрольно-измерительные материалы 

к тестовым заданиям контрольного среза знаний 

 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

Темы, компетенции  Причины возникновения дефектов обработки в швейных изделиях  (ПК 2.2); 

Нарушение качества выполнения строчек и швов (ПК2.1- 2.3); Нарушение режимов  влажно-тепловой  

обработки  и  клеевых  методов  обработки  (ПК2.1-2.3);  Конструктивные  дефекты  плечевых  изделий  

(ПК2.1-2.3); Дефекты, допущенные при  раскрое материалов  (ПК2.2-2.3). 

(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Эталоны ответов на тестовые задания: 
Тестовые задания 
 

Варианты ответов Эталон 
ответа 

1.  Дефект пролегания припусков швов с 
лицевой стороны относится к дефектам 

А. пошива  

Б. кроя 
В. ВТО 

1.В 

2.Влажно-тепловая обработка ткани с 

целью последующей усадки называется 

А. приутюживание  

Б. заутюживание  

В. декатирование 

2.В 

3. Какая причина не является причиной 

возникновения дефекта в строчке? 

А. тупая игла  

Б. тонкая игла 

В. неправильная заправка нитей 

3.Б 

4. Допустимое отклонение неровности шва 
на заметных участках составляет 

А. 0,1см 
Б. 0,2см  

В. 0,3см 

4.А 

5. Дефект, при котором с лицевой стороны 
допускается «пузырение» ткани, относится 
к дефектам 

А. кроя  

Б. ВТО 
В. дублирования 

5.В 

6. Величина допустимых отклонений в 
длине петель 

А. 0,2см 
Б. 0,4см  

В. 0,7см 

6.А 

7. Балансовые нарушения положения 

изделия возникают из-за неправильно 

снятых мерок 

А. длины изделия по переду и  спинке 

Б. длины рукава  

В. обхвата талии 

7.А 

8. Длину юбки можно увеличить А. расширив детали 
Б. выпустив припуск по низу 
В. окантовав низ изделия 

8.Б 

9. Причиной косых складок, 

образующихся по направлению к 

верхней точке груди,  является 

А. излишняя ширина полочки 

Б. недостаточный раствор вытачки 

В. излишняя ширина  спинки 

9.Б 

10. Допустимая несимметричность 
расположения карманов, швов, вытачек    

составляет 

А. 0,5см 
Б. 0,4см В. 0,7см 

10.Б 

11. Устранить напряжённые складки под 
проймой на спинке можно 

А. расширив спинку за счёт припуска 

по среднему и боковым швам 

Б. заузив спинку по боковым швам 

В. изменив форму бокового шва 

11.А 

12. Если одно изделие изготавливают 
несколько швей, то проводится 

А. самоконтроль  

Б. взаимоконтроль 
В. инспекционный контроль 

12.Б 

13. Самоконтроль на каждой операции 
ведёт 

А. комиссия, проверяющая качество 

изделия 

Б. закройщик 

В. швея, чтобы не опустить дефектов 

13.В 



обработки 

14. Если детали не соединены по 

контрольным точкам, то на некоторых 

участках шва будет 

А. пролегание припусков шва 

Б. излишняя посадка детали  

В. искривление шва 

14.Б 

15. На материалах с направленным 

рисунком лекала следует располагать 

А. в разных направлениях по длине 

Б. в одном направлении по длине 
В. как угодно 

15.Б 

   16. Нить основы на полочке проходит А. параллельно середине детали 

Б. параллельно срезу низа  

В. параллельно плечевому срезу 

16.А 

17. Ткани стрейч и трикотажные полотна 
отличаются 

А. растяжимостью Б. 

жёсткостью 
В. осыпаемостью 

17.А 

18. Причиной искривлённого края детали 
не является 

А. слабое натяжение ниток в строчке 

Б. кривая строчка 

В. неодинаковая величина канта 

18.А 

19. При входном контроле А. уточняется посадка изделия на 

фигуре 

Б. проверяется качество материала 

заказчика 

В. проверяется соответствие модели 

и материала 

19.Б 

20. Почему ткани из синтетических 

волокон следует стачивать на медленной 
скорости? 

А. чтобы избежать повреждения 

ткани иглой  

Б. чтобы не растянуть материал 

В. чтобы избежать посадки 

материала 

20.В 

21. Для устранения излишней ширины 
 горловины переда достаточно 
 

 

А. проутюжить горловину 
Б. заложить складки по 
горловине 
В. выполнить вторую строчку 

21.Б 

22. Для того, чтобы плечевые срезы в 

трикотажных изделиях не растягивались, 

следует 

А. стачать их с тесьмой  

Б. срезы сутюжить 

В. срезы стачать зигзагообразным 
  стежком 

22.А 

23. К дефектам ткани не относятся А. масляные пятна  
Б. сбитый рисунок 
В. ласы 

23.В 

24. Перед началом раскроя кромки ткани А. оставляют 
Б. рассекают  

В. срезают 

24.В 

25. К дефектам клеевых методов обработки 
не относятся 

А. волнистость поверхности ткани 

Б. прожёг 

В. излишняя жёсткость склеенных 

материалов 

25.Б 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

Преподаватель   Агаева Б.А.



Билеты для экзамена  

МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани. 

 
 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 1 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

 

1. Охарактеризуйте причину возникновения дефектов швейных изделий. 

2. Опишите, как избежать пролегания контуров швов при влажно - тепловой обработке. 

3. Опишите причины возникновения перекосов деталей поясных изделий. 

 
Преподаватель    Агаева Б.А.  

                                                                                                                           (инициалы, фамилия) 

 
 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 2 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

 

1. Охарактеризуйте виды технологических дефектов и причины их возникновения. 

2. Опишите, как устранить излишний размер юбки (по рисунку). 

3. Опишите дефекты, возникающие после раскроя материалов и способы их устранения. 

 
Преподаватель      

                                                                                                                             (инициалы, фамилия) 

 

 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 3 

 

Профессия  29.01.07  Портной  
код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте способы возникновения дефектов в строчке. 

2. Опишите способ устранения неравномерного распределения посадки в концах 

воротников и лацканов. 

3. Опишите способы увеличения длины юбки. 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 4 

 

Профессия  29.01.07  Портной  
код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте причины искривления швов в изделиях и способы их 

исправления. 

2. Опишите способ устранения напряжённых складок под проймой на   спинке 

изделия. 

3. Опишите способы устранения дефекта строчки (по образцу). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5 

 

Профессия  29.01.07  Портной  
код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте причины искривления краёв деталей и способы их 

исправления. 

2. Опишите дефекты швов, возникающие из-за повреждения материала во время 

пошива. 

3. Опишите способ устранения косых складок, образующихся по 

направлению к верхней точке груди. 

 
Преподаватель      

                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6 

 

Профессия  29.01.07  Портной  
код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

 

1. Охарактеризуйте причины возникновения нарушения баланса по борту. 

2. Опишите способы обработки низа при уменьшении длины юбки. 

3. Опишите методы проверки качества швейных изделий. 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 



 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 7 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте дефекты клеевых методов обработки. 

2. Опишите причины возникновения нарушения баланса по рукаву. 

3. Опишите конструктивный дефект (по рисунку). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8 

 

Профессия  29.01.07  Портной  
код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте допустимые режимы влажно-тепловой обработки изделий в 

зависимости от волокнистого состава материала. 

2. Опишите причину появления заломов на участке юбки (по рисунку). 

3. Опишите способ увеличения длины юбки (по рисунку). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 
 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте дефекты, возникающие при изготовлении 

трикотажных изделий. 

2. Охарактеризуйте нормативно-техническую документацию для 

изготовления швейных изделий. 

3. Опишите способ увеличения длины юбки (по рисунку). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 

 

1. Охарактеризуйте способы устранения излишней ширины горловины переда. 

2. Опишите способы влажно-тепловой обработки, позволяющие избежать пролегания 

контуров швов на лицевой поверхности изделия. 

3. Опишите причину появления заломов на участках юбки (по рисунку). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте причины балансовых нарушений положения изделия. 

2. Опишите причины возникновения дефектов клеевых методов 

обработки. 

3. Опишите вид конструктивного дефекта (по рисунку). 

 
Преподаватель      

                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 

 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.02.01 Устранение дефектов с учётом свойств ткани 
 

1. Охарактеризуйте причины возникновения наклонных заломов на спинке 

(по рисунку). 

2. Опишите процесс подготовки ткани к раскрою. 

3.Опишите причину возникновения дефекта строчки и способ устранения (по 

образцу). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                               (инициалы, фамилия) 



Вопросы для устного опроса по теме 

 1. 1 Причины возникновения дефектов обработки в швейных изделиях 
 

1. Какие виды дефектов швейных изделий вы знаете? 

 

2. Назовите виды контроля за качеством одежды. 

 

3. Какие виды контроля включает сплошной контроль? 

 

4. В каких случаях проводится самоконтроль, а в каких – взаимоконтроль? 

 

5. Назовите виды технологических дефектов. 

 
 

Эталоны ответов 

 

1. Дефекты производства и хранения тканей, дефекты кроя, дефекты пошива. 

 

2. Качество одежды проверяют путём сплошного и инспекционного контроля. 

 

3. Сплошной контроль включает входной и операционный контроль. 

 

4. Самоконтроль ведёт швея, которая полностью изготавливает изделие. Взаимоконтроль – при 

массовом изготовлении изделия каждая швея проверяет качество операций, сделанных до неё. 

 

5. Дефекты стежков и строчек, дефекты соединения, дефекты ВТО, дефекты  дублирования. 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тестовое задание по теме 1. 2 Нарушение качества выполнения строчек и 



швов 
 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 
обучающимся 

1. От чего не зависит качество 

выполнения строчек? 

А. от правильной настройки  швейного 

оборудования 

Б. от волокнистого состава материалов 
В. от влажно-тепловой обработки 

 

1. 

2. Для устранения искривления швов А. распарывают шов и выполняют 

строчку заново 

Б. перестрачивают на искривлённом 

участке 

В. распарывают и перестрачивают на 

искривлённом участке 

 

2. 

3. Причина искривлённого края детали А. слабое натяжение ниток  

Б. неточная подрезка изделия 
В. погнутая игла 

 

3. 

4. Причины пропуска стежков строчке А. очень сильное натяжение ниток 

Б. слабое натяжение ниток 
В. тупая игла 

 

4. 

5. Какая причина не является причиной 

возникновения дефекта в строчке? 

А. тупая игла  

Б. тонкая игла 
В. неправильная заправка нитей 

 

5. 

6. Для устранения дефекта волнистости 

шва надо 

А. ослабить натяжение ниток  

Б. распороть строчку и заново прострочить 

В. проложить поверх первой строчки 

вторую, подтягивая ткань 

 

6. 

7. Ткань не повреждается во время 

пошива из-за 

А. тупой иглы 
Б. сильного давления лапки  

В. сильного натяжения ниток 

 

7. 

8. Почему ткани из синтетических 

волокон следует стачивать на 
медленной скорости? 

А. чтобы избежать посадки ткани 

 Б. чтобы ткань не повреждалась иглой 
В. чтобы ткань не скользила 

 

8. 

 

Эталоны ответов: 1.В; 2.А; 3.Б;   4.В;   5.Б; 6.Б;  7.В;  8.А 

Критерии оценивания знаний 

 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Вопросы для устного опроса по теме 

1. 3 Нарушение равновесного положения деталей 
 
 

1. Как выглядит нарушение баланса по борту? 

 

2. Как исправить нарушение баланса, когда борта изделия расходятся? 

 

3. Отчего возникают косые заломы по рукаву со стороны проймы полочки? 

 

4. Причины возникновения наклонных заломов на спинке. 

 

5. От чего возникает неравномерное распределение посадки одной детали относительно 

другой? 

 
 

Эталоны ответов 

 

1. Борта в изделии заходят друг на друга или, наоборот, расходятся. 

 

2. Борта изделия расходятся, когда полочки длиннее спинки. Надо укоротить полочки по 

плечевым швам. 

 

3. Косые заломы по рукаву со стороны проймы полочки могут возникать из-за нарушения баланса 

по рукаву, неправильного положения рассечки по окату. Следует окат передвинуть в сторону 

спинки. 

 

4. Наклонные заломы на спинке возникают при неправильно определённом наклоне плечевого 

шва. Для исправления дефекта следует увеличить наклон плечевого шва. 

 

5. Неравномерное распределение посадки одной детали относительно другой возникает из-за 

несовмещения рассечек на деталях изделия. 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Тестовое задание по теме 1. 4 Нарушение режимов влажно-тепловой 

обработки и клеевых методов обработки 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Дефект пролегания припусков швов с 

лицевой стороны относится к дефектам 

А. пошива  

Б. кроя 
В. влажно-тепловой обработки 

 

1. 

2. Каким способом нельзя 

устранить следы пролегания контуров 

швов? 

А. утюжкой через проутюжельник 

Б. отпариванием 

В. утюжкой под припусками швов 

 

2. 

3. К дефектам клеевых методов 

обработки относится 

А. опал изделия 
Б. прохождение клея через ткань  

В. искривление края детали 

 

3. 

4. Ласы на участках изделия 

образуются из-за 

А. неправильного кроя 
Б. превышения допустимой температуры 

В. слабого натяжения верхней нити 

 

4. 

5. Какой дефект нельзя устранить? А. опал детали изделия  

Б. кривую строчку 

В. недостаточную длину изделия 

 

5. 

6. Какой дефект не относится к 
дефектам влажно-тепловой 

обработки? 

А. пролегание контуров швов Б. 

опал 
В. прохождение клея через ткань 

 

6. 

7. Дефект, при котором с лицевой 

стороны допускается «пузырение» 

ткани, относится к дефектам 

А. кроя  

Б. ВТО 

В. дублирования 

 

7. 

8. К дефектам клеевых методов 

обработки не относятся 

А. волнистость поверхности ткани 

 Б. прожёг 

В. излишняя жёсткость склееных 

материалов 

 

8. 

 
Эталоны ответов: 1.В; 2.А; 3.Б;   4.Б;  5.А; 6.В;   7.В;   8.Б 

Критерии оценивания знаний 
 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Вопросы для устного опроса по теме  

2. 1 Конструктивные дефекты плечевых изделий 
 

1. Отчего возникают конструктивные дефекты? 

 

2. Назовите показатели хорошей посадки изделия на фигуре человека. 

 

3. От чего возникают напряжённые складки под проймой на спинке изделия? 

 

4. Как можно устранить излишнюю ширину горловины переда? 

 

5. От чего образуются косые складки по направлению к верхней точке груди? 

 

6. Как определяются балансовые нарушения изделия? 

 

7. Как проявляется несоответствие объёмной формы изделия и фигуры? 

 

Эталоны ответов 

 

1. Конструктивные дефекты возникают, когда допущены ошибки при разработке лекал. Это 

приводит к тому, что изделие не соответствует размерам и форме фигуры человека. 

 

2. Показателями хорошей посадки являются отвесность линий боковых швов, бортов и рукавов; 

горизонтальность положения линии низа; отсутствие явных складок и заломов на изделии. 

 

3. Напряжённые складки под проймой на спинке изделия возникают из-за недостаточной ширины 

изделия в данном месте. 

 

4. Излишнюю ширину горловины переда можно устранить, заложив складки по горловине переда, 

застрочив вытачки. 

 

5. Косые складки по направлению к верхней точке груди образуются из-за недостаточного раствора 

вытачки. Необходимо увеличить раствор вытачки на величину заколотой складки на примерке. 

 

6. Балансовые нарушения изделия можно определить по вздёргиванию низа изделия и провисанию 

с противоположной стороны. 

 

7. Несоответствие объёмной формы изделия и фигуры проявляется в наклонных складках 

напряжённого характера, расположенных в области выпуклых участков фигуры. 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Вопросы для устного опроса по теме 

 2. 2 Конструктивные дефекты поясных изделий 
 

1. Отчего возникают недостаточные размеры деталей поясных изделий? 

 

2. Как устранить недостаточную ширину юбки? 

 

3. От чего возникают перекосы деталей юбки? 

 

4. Как можно исправить «вздёргивание» юбки по бокам? 

 

5. От чего образуются косые складки по направлению от боковых швов к середине юбки? 

 

Эталоны ответов 

 

1. Недостаточные размеры деталей поясных изделий возникают из-за ошибок в крое, ошибок в 

обработке, усадки ткани. 

 

2. Надо уменьшить припуски по боковым швам. 

 

3. Перекосы деталей юбки возникают из-за недостаточной длины боковых швов или 

недостаточной длины юбки спереди или сзади. 

 

4. «Вздёргивание» юбки по бокам происходит из-за недостаточной длины боковых швов. 

Лучшим способом исправления является притачивание кокетки для удлинения боковых 

швов. 

 

5. Косые складки по направлению от боковых швов к середине юбки образуются от 

недостаточной длины юбки спереди. 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Тестовое задание по теме 2. 3. Дефекты, допущенные при раскрое материалов 
 

 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для записи 

варианта ответа 
обучающимся 

1. Несовпадение рисунка 
материала в изделии относится к 

А. дефектам материала 

Б. дефектам кроя 
В. дефектам пошива 

 

1. 

2. К дефектам раскроя 

материалов с нарушением 
технических условий относится 

А. разнооттеночность 
Б. растяжение срезов деталей  

В. посадка срезов деталей 

 

2. 

3 При раскрое материалов не 
требуют предварительной 

подготовки ткани из 

А. вискозного волокна  

Б. льняных волокон 
В. синтетических волокон 

 

3. 

4. На материалах с направленным 

рисунком лекала следует 

располагать 

А. в разных направлениях по 

длине  

Б. в одном направлении по длине 
В. как угодно 

 

4. 

5.  Перед началом раскроя кромки 

ткани 

А. оставляют 

Б. рассекают 
В. срезают 

 

5. 

6. На материалах с ворсом лекала 

следует располагать 

А. в одном направлении по 

длине Б. как угодно 
В. в разных направлениях по длине 

 

6. 

7. При раскрое материалов из 

вискозы ткань следует 

А. проутюжить с увлажнением  

Б. намочить и высушить 
В. ничего не делать 

 

7. 

 

   Эталоны ответов: 1.Б;   2.А; 3.В;   4.Б;   5.В; 6.А; 7.Б; 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



Тестовое задание по теме  2. 4. Оценка качества готовых швейных изделий 
 

 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для записи 

варианта ответа 
обучающимся 

1. Допускается пролегание строчек 

подшивания 

А. 1 стежок на 10 см 
Б. 1 стежок на 15 см 
В. 1 стежок на 5 см 

 

1. 

2. Допускается несимметричность 

расположения карманов, вытачек, 

швов, строчек на 

А. 0,4см  

Б. 0,5см  

В. 0,7см 

 

2. 

3. Допускается разная длина 

бортов жакета на 

А. 0,7см  

Б. 0,6см 
В. 0,4см 

 

3. 

4. Допускается несовпадение 

рисунка материала по боковым 

швам и среднему шву на 

А. 0,4см  

Б. 0,3см 
В. 0,5см 

 

4. 

5. Допускается неровность 
ширины припуска на подгибку 

деталей 

А. 0,6см 
Б. 0,4см  

В. 0,3см 

 

5. 

6. Допускается неровность швов 

на заметных деталях на 

А. 0,1см 
Б. 0,3см  

В. 0,4см 

 

6. 

7. Допускается неровность швов на 

незаметных деталях на 

А. 0,4см 
Б. 0,3см  

В. 0,5см 

 

7. 

 

Эталоны ответов: 1.Б; 2.А; 3.В;   4.Б;   5.В; 6.А; 7.Б; 

Критерии оценивания знаний 
 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 



4. ТРЕБОВАНИЯ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ ПО УЧЕБНОЙ И 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

 

Учебная практика реализуется рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в 

рамках профессиональных модулей. Оценка сформированности профессиональных компетенций 

по итогам учебной практики осуществляется по результатам практических работ и фиксируется в 

ведомости дифференцированного зачета по учебной практике. 

Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании 

данных: 

 дневника практики; 

 характеристики профессиональной деятельности обучающегося на практике; 

 сводной   ведомости  оценок сформированности профессиональных компетенций 

(аттестационного листа) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, 

их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, 

в которой проходила практика. 
 

 

 
 Титульный лист: 

 Форма дневника практики 

 

ДНЕВНИК 

ПО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

 

29.01.07 Портной 

 

Обучающийся (аяся)   
ФИО,  номер группы 

 

 

Руководитель практики:   
Ф И О 

 

 

Руководитель практики:     
Фамилия, И.О. 

 

 

Дата 

 

Наименование работ 

 

Оценка 

работы 

Подпись 

мастера, 

руководител

я 
практик

и 

    

    

    

    

    

    

 

 

Подпись  руководителя практики от ОУ     
 

 

 

 

 



4.1. Форма характеристики профессиональной деятельности 

обучающегося на практике 

 

Характеристика - отзыв 

о прохождении производственной практики обучающегося (ейся)  

ГБПОУ  « Колледж народных промыслов и туризма» 

Обучающийся   

 
(ФИО обучающегося) № курса/группы   

 
проходил практику с  2024 г. по   2024 г. на  

                            
название предприятия 

 
За период прохождения практики обучающийся посетил  дней, из   них  по  уважительно 

причине отсутствовал  дней, пропуски без уважительной причины 

составили  дней. 

Обучающийся соблюдал/не соблюдал трудовую дисциплину и /или правила техники безопасности. 
Отмечены нарушения трудовой дисциплины и /или правил техники безопасности: 

                                            

  

Обучающийся  не  справился со  следующими видами  работ:                         

                                

 

За время прохождения практики показал, что (подчеркнуть нужное) 

 

(Фамилия Имя практиканта) 

умеет/не умеет планировать и организовывать собственную деятельность, способен/не способен 

налаживать взаимоотношения с другими сотрудниками, имеет/не имеет хороший уровень культуры 

поведения, умеет/не умеет работать в команде, высокая/низкая степень сформированности умений в 

профессиональной деятельности. 

 

В отношении выполнения трудовых заданий проявил себя                  

 

 

В рамках прохождения практики обучающемуся можно 

порекомендовать:    

 

Оценка за поведение     

прописью 

Рекомендуемый разряд   

прописью 

 
Должность                                       подпись                                                И.О. Фамилия 



4.2. Форма сводной ведомости оценки сформированности 

профессиональных компетенций 

 
СВОДНАЯ ВЕДОМОСТЬ ОЦЕНКИ СФОРМИРОВАННОСТИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ (аттестационный лист) 

 
 

Название ПК 
Основные показатели оценки 

результата (ПК) 

Оценка 

(зачтено/ не 

зачтено) 

ПК 2.1. Выполнять поузловой 

контроль качества 

швейного изделия. 

-правильность выполнения поузлового 

контроля качества швейного изделия в 

соответствии с нормативно- 
технической документацией. 

зачтено 

ПК 2.2.Определять причины 

возникновения дефектов при 

изготовлении изделий. 

-правильность определения причины 

возникновения дефектов при 

изготовлении изделий в соответствии 
с описанием. 

зачтено 

ПК 2.3.Предупреждать и 

устранять дефекты швейной 

обработки. 

-правильность предупреждения 

дефектов швейной обработки в 

соответствии с описанием причин 

возникновения дефектов; 

-правильность устранения дефектов 

швейной обработки в соответствии с 

нормативно-технической 
документацией. 

зачтено 

 
Руководитель  практики _________________________ И.О. Фамилия 

М.П. 

Дата 



5. СТРУКТУРА КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ 

ЭКЗАМЕНА КВАЛИФИКАЦИОННОГО 

 

Квалификационный экзамен является формой промежуточной аттестации освоения 

вида профессиональной деятельности «Дефектация швейных изделий». 

Условием допуска к экзамену (квалификационному) является положительная 

аттестация по МДК и практике по профилю специальности. 

Экзамен (квалификационный) проводится в виде выполнения компетентностно-

ориентированного практического задания, которое носит профессиональный и комплексный 

характер. Задания для экзамена (квалификационного) ориентированы на проверку освоения 

вида профессиональной деятельности в целом. 

Условием положительной аттестации (вид профессиональной деятельности освоен) на 

квалификационном экзамене является положительная оценка освоения всех 

профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям. 

При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных компетенций 

принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен». 

 

5.1 Комплект материалов для экзамена квалификационного по виду 

профессиональной деятельности профессионального модуля  

ПМ.02 Дефектация швейных изделий 

 

 

Перечень практических квалификационных работ 

 

Согласовано 

на заседании МК «» 

«  » 20 г. 

Председатель ПЦК  Алиев С.Р. 

 

ПЕРЕЧЕНЬ 

практических квалификационных работ для итоговой аттестации выпускников по профессии 

29.01.07 Портной 

год выпуска       2024 

 группа                 28 

 

 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам. 

 ПМ.02 Дефектация швейных изделий. 

ПМ.03 Ремонт и обновление швейных изделий. 



№ 

п/п 

Наименование работ Ед. изме- 

рения 
Сложность 

(разряд) 

работ 

Норма 

времени, 

час 

Кол-во 

работ 

1. 

 

 

 

 

2. 

 

 

 

3. 

ПМ.01 Пошив швейных 

изделий по 

индивидуальным 

заказам Изготовление 

юбки из полушерстяной 

ткани ПМ.02 

Дефектация швейных 

изделий Увеличение 

длины юбки путём 

внесения изменения в 

модель 

ПМ.03 Ремонт и 

обновление швейных 

изделий 

Выполнение штуковки 

 

шт. 

 

 

 

 

шт. 

 

 

 

 

 

шт. 

 

3 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

3 

 

3 

 

 

 

 

0,58 

 

 

 

 

 

0,33 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

Зам директора по УПР  Сурхаева А.Р. 

 Мастер п/о    Исмаилова Д.Н. 



НАРЯД 

на выполнение практической квалификационной работы 

 

Обучающаяся                       

 

                  Профессия       Портной  

 

Группа 28 

 

Дата выполнения 

 

Место выполнения:_учебно -производственная мастерская 
 

ПМ.02 Дефектация швейных изделий 

 

 

 

№ 

п/ 

п 

Наименование 

работ 

Ед. 

изме- 

рения 

Разряд 

работ 

(сложно 

сть) 

Норма 

времен 

и, час 

Расход 

материалов 

Фактичес 

ки 

затрачен о     

времени, 

час 

Выра 

ботка, 

% 

Оценка 

за  

работу 

1 Увеличение 

длины юбки 

путём 

внесения 

изменения в 

модель. 

шт. 2 0,58 Нитки – 0,1 

кат. 

Кружево – 

2,5м 

   

 

 

 

 

Мастер п/о  Исмаилова Д.Н. 
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ОЦЕНОЧНАЯ ВЕДОМОСТЬ 

 

по профессиональному модулю ПМ.02 Дефектация швейных изделий 

 

ФИО студента   

 

профессия  группа   

 

освоил/не освоил программу профессионального модуля   

 

в объеме  часов 

 

Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального 

модуля 

 

Элементы модуля 

(код и наименование МДК, код 

практик) 

Формы промежуточной 

аттестации 
Оценка 

МДК.02.01 экзамен  

Учебная практика УП.02 дифференцированный 

зачет 

 

Производственная практика. 

ПП.02 

зачет  

 

Итоги экзамена 

Коды и наименования проверяемых компетенций Оценка (да/нет) 

ПК ХХ  

ПК ХХ  

ПК ХХ  

ОК  

ОК  

 

Дата проведения: 

«  » «  » 20  г. 

Подписи членов экзаменационной комиссии: 

подпись фамилия, инициалы должность 

подпись фамилия, инициалы должность 
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КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ 

для проведения зачета 

по производственному обучению в форме самостоятельной практической работы 

в рамках изучения ПМ.02 «Дефектация швейных изделий» 

 

Вариант № 1 

 

Задание 1.  

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

1. Распознать вид дефекта 

2. Определить причины образования дефекта. 

3. Устранить дефект (перекос на поверхности изделия). 

4. Обосновать качество выполненной работы. 

 

 
 



 

Вариант № 2 

 

Задание 1.  
 

Максимальное количество баллов за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

1. Определить причины образования дефекта (угловые заломы от проймы спинки и рельефов к 

лопаткам) 

2. Выбрать  способ устранения дефекта 

3. Устранить дефект 

4. Обосновать качество выполненной работы. 

 

 



 

Вариант № 3 

 

Задание 1. 

 

Максимальное количество баллов за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания:  

1. Распознать вид дефекта. 

2. Устранить дефект (борта внизу расходятся, середина спинки вздернута, боковые швы 

направлены назад) 

3. Обосновать правильность действий по устранению дефекта во время примерки. 

4. Обосновать качество выполненной работы. 

 

 
 

 



 

Вариант № 4 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

1. Определить причины дефекта (нарушение баланса по борту и полочки расходятся внизу) 

2. Устранить дефект. 

3. Обосновать качество выполненной работы. 

 

 



 

Вариант № 5 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой, проверьте наличие деталей кроя. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно 

последовательности технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

1. Определить причины образования дефекта (свободные вертикальные складки на юбке) 

2. Выбрать способ устранения дефекта. 

3. Устранить дефект. 

4. Обосновать качество выполненной работы. 

 

 



 

Вариант № 6 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия. Вы можете пользоваться 

технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

1. Описать причины образования дефекта (горизонтальные напряженные складки под 

воротником на спинке изделия). 

2. Устранить дефект. 

3. Обосновать правильность действий по исправлению дефекта. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

6. МЕТОДИКА ВЫСТАВЛЕНИЯ ОЦЕНОК ОБУЧАЮЩИМСЯ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ 

САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЫ 

 

Критерии оценки знаний и умений 

 

Критерии оценок определяются из коэффициента усвоения (КУ) и перевода его в пятибалльную 

систему оценивания. 

 

При оценивании  вариантов максимальное количество баллов – 30 

 

КУ Баллы Оценка 

0.83 -1 От 25 до 30 5 (отлично) 

0,7 -0,83 От 21 до 24 4 (хорошо) 

0,53-0.7 От 16 до 20 3 (удовлетворительно) 

ниже 0.53 Менее 15 2 (неудовлетворительно) 

 

Условия выполнения заданий: 

Требования охраны труда: инструктаж по технике безопасности перед экзаменом 

Оборудование: 

 машины швейные общего назначения; 

 машины швейные специального назначения; 

 машина швейная полуавтоматического действия; 

 утюг. 

 комплект инструментов и приспособлений (манекен, подсобные лекала, линейки, сантиметр, 

резец, ручные иглы, ножницы, портновский мел, напёрсток) 

 

Литература для экзаменующихся: 

Основные источники: 

1. Байкова, Н.Н. Производственное обучение профессии Портной: учебное пособие/ 

Н.Н.Бойкова, Е.В Тулупова, В.И. Болотная В.И.- М.: Академия, 2018. – 214с. 

2. Косинец, И.Б. Дефекты швейных изделий/ И.Б.Косинец. – М.: Академия, 2018.- 180с. 

3. Радченко, И.А. Справочник портного: учебное пособие/ И.А.Радченко. – М.: Академия, 

2019. – 194с. 

4. Силаева, М.А. Технология одежды: учебник/ М.А.Силаева. – М.:  Академия, 2019. - 216с. 

Дополнительные источники: 

1. Силаева, М.А Пошив изделий по индивидуальным заказам/ М.А.Силаева - М.:Академия, 

2018.- 516с. 

2. Бердник, Т.О. Швея, портной легкой женской одежды/ Т.О.Бердник. – Ростов н/Д:  Феникс, 

2021.- 320с. 

3. Иконникова, Г.А. Производственное обучение портных по пошиву легкого платья/ 

Г.А.Иконникова. - М.: Академия, 2018.- 96с. 

4. Иконникова, Г.А. Конструирование и технология поясных изделий: учебное пособие/ 

Г.А.Иконникова, О.А. Сенаторова . – М.: Академия, 2019. 112с. 

5. Журнал мод «Бурда» 

 

 

 

 

 

 



 

Интернет-ресурсы: 

1. Кройка и шитьё. [Электронный ресурс]. Режим доступа: http://cytting- sewing.ru. 

2. Осинка. Клуб любителей шитья. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.osinka.ru 

3. Ремонт и обновление одежды. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://mrcpk.marsu.ru/ 

4. Сезон. Клуб любителей шитья. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.season.ru/ 

5. Школа конструирования и моделирования одежды [ Электронный 

ресурс]. Режим доступа: http://tvorim.egloryon.com 

6. Я модная. [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.ya-modnaya.ru. 

7. Открытая база ГОСТов. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://standartgost.ru/ 
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1. ПАСПОРТ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 
 

Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося 

к выполнению вида профессиональной деятельности «Ремонт и обновление швейных изделий» 

и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, 

формирующиеся в процессе освоения ОПОП в целом. 

Формой аттестации по профессиональному модулю является дифференцированный 

зачет. Условием положительной аттестации по профессиональному модулю является 

однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен». При отрицательном 

заключении хотя бы по одной из ПК принимается решение: «вид профессиональной 

деятельности не освоен». 
 

 

 

2.1       Формы контроля и оценивания элементов профессионального 

модуля 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Элемент модуля 

Форма контроля и оценивания 

Промежуточная 

аттестация 
Текущий контроль 

МДК.03.01. 
Технология ремонта и 

обновления швейных 

изделий 

 
Дифференцированный зачет 

 

Тестирование 

Устный опрос 

Оценка результатов выполнения 

практических работ. 

Контроль выполнения домашних и 

самостоятельных работ. 

УП.03 
Учебная практика 

 
Дифференцированный 

зачет 

Экспертная оценка 

выполнения проверочных 

заданий по учебной практике. 

Наблюдение и оценка выполнения 

работ при прохождении учебной 

практики. 

ПП.03 
Производственная 

практика 

Зачёт 
Оценка выполнения работ на 

производственной практике 



 

 

 

2.2 Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене 

(квалификационном) 
В результате аттестации по профессиональному модулю осуществляется комплексная 

проверка следующих профессиональных и общих компетенций: 

 

Профессиональные и общие компетенции Показатели оценки результата 

ОК.1 Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 

- демонстрация интереса к будущей 

профессии через общение в ходе 
практики. 

ОК.2 Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

-рациональность планирования и 

организации деятельности по пошиву 

одежды, исходя из цели и способов её 

достижения, определённых 
руководителем. 

ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за 

результаты своей 

работы. 

- правильность анализа рабочей 

ситуации, правильность осуществления 

текущего и итогового контроля; 

- умение делать правильные выводы и 

нести ответственность за результаты 

работы. 

ОК.4 Осуществлять поиск информации, 

необходимой 

для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

- эффективный поиск необходимой 

информации: использование 

различных источников, включая 

электронные. 

ОК.5 Использовать информационно- 

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

эффективное использование 

информационно-коммуникационных 

технологий в профессиональной 
деятельности. 

 

ОК.6 Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения: 

нахождение общего языка, разрешение 

конфликтных ситуаций. 

ПК 3.1. Выявлять область и вид ремонта -правильность выявления области 

ремонта и вида ремонта в соответствии с 

нормативно-технической документацией. 

ПК 3.2.Подбирать материалы для ремонта обоснованный выбор материалов для 
ремонта, сочетающихся по фактуре с 

материалом ремонтируемого изделия. 

ПК 3.3. Выполнять технологические 

операции по ремонту швейных изделий 

на оборудовании и вручную (мелкий и 

средний) 

-выполнение технологических операций по 

ремонту швейных изделий на 

оборудовании и вручную в соответствии 

с нормативно-технической 

документацией. 

ПК 3.4. Соблюдать правила безопасности 

труда 

- выполнение правил безопасности труда 

при выполнении операций ремонта и 

обновления одежды в соответствии с 

инструкциями по технике безопасности. 



 



 

3. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО 

КУРСА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Формы и методы контроля и оценки профессионального модуля 
 

 
№ 

п/п 

 
Контролируемые дидактические 

единицы (темы) 

Контролиру 

емые 

компетенци 

и (или их 

коды) 

 
 

Оценочные средства 

 

1. 
МДК.03.01. Технология ремонта и 

обновления швейных изделий 

ОК 1- 7 

ПК 3.1–3.4 

Вопросы для контрольного 

среза знаний 
Вопросы для экзамена 

2. Тема 1.1 Виды ремонта одежды 
ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Вопросы для устного опроса 

 

3. 
Тема 1.2 Восстановление 

изношенных участков, разрывов 
швов 

ОК 1-6, 

ПК 3.1-3.4 

Тест 

 

4. 
Тема 1.3 Установка заплат на 

открытых дырах 
ОК 1-6, 

ПК 3.1-3.4 

Вопросы для устного опроса 

5. 
Тема 2.1 Изменение длины деталей 
и всего изделия 

ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Тест 

6. 
Тема 2.2 Ремонт и обновление 
карманов 

ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Вопросы для устного опроса 

7. 
Тема 2.3 Ремонт воротников и 
застёжек 

ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Тест 

8. Тема 2.4 Ремонт поясных изделий 
ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Вопросы для устного опроса 

9. 
Тема 2.5 Обновление моделей 
одежды 

ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Вопросы для устного опроса 

10. УП.03 Учебная практика 
ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Практические работы 

11. ПП.03Производственная практика 
ОК 1-6, 
ПК 3.1-3.4 

Аттестационный лист по 
профилю профессии 



 

3.2. Контрольно-измерительные материалы 

МДК. 03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий 

 

Тестовые задания для контрольного среза знаний 
Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий  
Темы, компетенции Ремонт повреждённых участков деталей изделия (ПК 3.1-3.4); Ремонт  и 
обновление лёгкой одежды. (ПК 3.1-3.4 

(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант №1 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 

обучающимся 

1. При большом износе прорезных 

карманов лучшим способом ремонта 

является 

А. обработка другого прорезного кармана  

Б. замена их накладными карманами 

В. пришивание декоративной заплаты 

 

1.   

2. К какому виду ремонта 
относится замена воротника? 

А. крупный ремонт 
Б. мелкий ремонт  

В. средний ремонт 

 

2.   

3. Какова ширина вымётывания 
канта воротника? 

А. 0,5см 
Б. 0,1-0,2см  

В. 0,4см 

 

3.   

4. Какой дефект нельзя устранить 

при ремонте борта изделия? 

А. опал детали изделия  

Б. кривую строчку 
В. недостаточную длину изделия 

 

4.   

5. Какие материалы, используемые 

для ремонта, утюжат на одёжной 

щётке? 

А. материалы с гладкой поверхностью  

Б. материалы с блёстками 

В. материалы с ворсом 

 

5.   

6. Каким способом нельзя 

устранить следы пролегания 

контуров швов при ремонте изделий? 

А. утюжкой под припусками швов  

Б. отпариванием 

В. утюжкой через проутюжильник 

 

6.   

7.При проведении ремонта на 

участках изделия образуются ласы 

из-за 

А. неправильного кроя 
Б. слабого натяжения верхней нити 

В. превышения допустимой температуры 

 

7.   

8. К декоративным  средствам 
отделки не относится 

А. фурнитура 

 Б. тесьма 
В. кокетка 

 

8.   

9. Самый быстрый способ 

обработки низа из рыхлых тканей 

А. застрачивание 
Б. подшивание потайными стежками  

В. применение клеевой паутинки 

 

9.   

10. При проведении ремонта 

изделия надо помнить, что самую 

высокую температуру утюга 

выдерживает 

А. лён 
Б. капрон  

В. шерсть 

 

10.   

11. Длину юбки можно увеличить А. добавив волан 
Б. расширив по боковым швам В. 

окантовав нижний срез 

 

11.   

12. Для ремонта участка изделия из 

осыпающейся ткани следует выбрать 

метод 

А. вплетения заплаты  

Б. втачивания заплаты В. 

штуковку 

 

12.   



 

13. При ремонте подборта длина 

стежка вымётывания канта 

составляет 

А. 2см 
Б. 1,0-1,5см 

В. 0,7-1,0см 

 

13.   

14. Нитками какого цвета 

пришиваются плоские пуговицы? 

А. в цвет ткани 
Б. в цвет пуговицы 
В. нитками любого цвета 

 

14.   

15. О каком ремонте идёт речь? 

«Срезы ткани заутюживают с 

четырёх сторон, намётывают на 

изделие и настрачивают». 

А. аппликация 
Б. втачная заплата  

В. накладная заплата 

 

15.   

16. Какой материал относится к 

прокладочным материалам? 

А. флизелин  

Б. вельвет 

В. вискозный шёлк 

 

16.   

17. Какая операция следует за 

операцией дублирование манжеты 

при увеличении длины рукава 

манжетой? 

А. обтачать концы манжеты 
Б. притачать манжету к рукаву В. 

заметать срез манжеты 

 

17.   

18. К какому виду ремонта 

относится перекрой детских брюк из 

взрослых? 

А. средний  

Б. крупный В. 

мелкий 

 

18.   

19. Какова ширина шва  

обтачивания воротника? 

А. 1см 
Б. 0,5-0,7см 
В. 0,2-0,3см 

 

19.   

20. При ремонте разреза на 

толстой ворсовой ткани 

применяется 

А. штуковка  

Б. штопка 
В. вплетение заплаты 

 

20.   

21. Какая операция лишняя в 

обработке воротника? 

А. обтачивание воротника 
Б. обмётывание срезов после обтачивания В. 

вымётывание канта 

 

21.   

22. Низ прямой юбки из джинсовой 

ткани обрабатывается 

А. швом вподгибку с закрытым срезом  

Б. подшивается потайными стежками 
В. частым зигзагом 

 

22.   

23. При раскрое материалов не 

требуют предварительной 
подготовки ткани из 

А. вискозного волокна 

 Б. льняных волокон 

В. синтетических волокон 

 

23.   

24. При ремонте воротника первой 

операцией после распарывания и 

утюжки является 

А. обтачивание воротника  

Б. дублирование воротника В. 

вымётывание канта 

 

24.   

25. Какая из перечисленных 

операций является первой при 

ремонте прорезного кармана? 

А. соединить края прорези кармана встык 

 Б. настрочить накладной карман 

В. настрочить полоски материала с лицевой и 

изнаночной сторон 

 

25.   

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов  

Преподаватель    



 

          Пакет лица, осуществляющего проверку 

Контрольно-измерительные материалы 

к тестовым заданиям контрольного среза знаний 

 
Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий  

Темы, компетенции Ремонт повреждённых участков деталей изделия (ПК 3.1-3.4) Ремонт  и 

обновление лёгкой одежды. (ПК 3.1-3.4 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Эталоны ответов на тестовые задания: 
Тестовые задания Варианты ответов Эталон 

ответа 

1. При большом износе прорезных 

карманов лучшим способом ремонта 

является 

А. обработка другого прорезного кармана 

Б. замена их накладными карманами 

В. пришивание декоративной заплаты 

 
1. Б 

2. К какому виду ремонта относится 

замена воротника? 

А. крупный ремонт 
Б. мелкий ремонт 

В. средний ремонт 

 

2.В 

3. Какова ширина вымётывания канта 

воротника? 

А. 0,5см 
Б. 0,1-0,2см 

В. 0,4см 

 

3.Б 

4. Какой дефект нельзя устранить при 
ремонте борта изделия? 

А. опал детали изделия 

Б. кривую строчку 
В. недостаточную длину изделия 

 

4.А 

5. Какие материалы, используемые для 
ремонта, утюжат на одёжной щётке? 

А. материалы с гладкой поверхностью 

Б. материалы с блёстками 
В. материалы с ворсом 

 

5.В 

6. Каким способом нельзя устранить 

следы пролегания контуров швов при 

ремонте изделий? 

А. утюжкой под припусками швов 

Б. отпариванием 

В. утюжкой через проутюжильник 

6.В 

7. При проведении ремонта на участках 

изделия образуются ласы из-за 

А. неправильного кроя 
Б. слабого натяжения верхней нити  

В. превышения допустимой температуры 

7.В 

8. К декоративным средствам отделки не 

относится 

А. фурнитура 

Б. тесьма 
В. кокетка 

8.В 

9. Самый быстрый способ обработки низа 

из рыхлых тканей 

А. застрачивание 
Б. подшивание потайными стежками  

В. применение клеевой паутинки 

9.В 

10. При проведении ремонта изделия надо 

помнить, что самую высокую 

температуру выдерживает 

А. лён 
Б. капрон 

В. шерсть 

10.А 

11. Длину юбки можно увеличить А. добавив волан 
Б. расширив по боковым швам 

В. окантовав нижний срез 

11.А 

12. Для ремонта участка изделия из 

осыпающейся ткани следует выбрать 

метод 

А. вплетения заплаты 

Б. втачивания заплаты 
В. штуковку 

12.А 

13. При ремонте подборта длина стежка 

вымётывания канта составляет 

А. 2см 
Б. 1,0-1,5см 

В. 0,7-1,0см 

13.В 



 

14. Нитками какого цвета  пришиваются 

плоские пуговицы? 

А. в цвет ткани 
Б. в цвет пуговицы 
В. нитками любого цвета 

14.Б 

15.  О каком ремонте идёт речь? 
«Срезы ткани заутюживают с четырёх 

сторон, намётывают на изделие и 

настрачивают». 

А. аппликация 
Б. втачная заплата  

В. накладная заплата 

15.В 

16. Какой материал относится к 

прокладочным материалам? 

А. флизелин 

Б. вельвет 

В. вискозный шёлк 

16.А 

17. Какая операция следует за операцией 

дублирование манжеты при увеличении 

длины рукава манжетой? 

А. обтачать концы манжеты 
Б. притачать манжету к рукаву 

В. заметать срез манжеты 

17.Б 

18. К какому виду ремонта относится 

перекрой детских брюк из взрослых? 

А. средний  

Б. крупный  

В. мелкий 

18.Б 

19. Какова ширина шва обтачивания 

воротника? 

А. 1см 
Б. 0,5-0,7см 
В. 0,2-0,3см 

19.Б 

20. При ремонте разреза на 
толстой ворсовой ткани 

применяется 

А. штуковка 

Б. штопка 
В. вплетение заплаты 

20.А 

21. Какая операция лишняя в обработке 

воротника? 

А. обтачивание воротника 
Б. обмётывание срезов после обтачивания 
В. вымётывание канта 

21.Б 

22. Низ прямой юбки из джинсовой ткани 

обрабатывается 

А. швом вподгибку с закрытым срезом 

Б. подшивается потайными стежками 
В. частым зигзагом 

22.А 

23. При раскрое материалов не требуют 

предварительной подготовки ткани из 

А. вискозного волокна 

Б. льняных волокон 

В. синтетических волокон 

23.В 

24. При ремонте воротника первой 

операцией после распарывания и утюжки 

является 

А. обтачивание воротника Б. 

дублирование воротника В. 

вымётывание канта 

24.Б 

25. Какая из перечисленных операций 

является первой при ремонте прорезного 

кармана? 

А. соединить края прорези кармана встык 

Б. настрочить накладной карман  

В. настрочить полоски материала с 

лицевой и изнаночной сторон 

25.А 

 
Критерии оценки: 
«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных 

ответов  

 

Преподаватель     
 

 

 

 



 

Тестовые задания 

для контрольного среза знаний 
Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий 
Темы, компетенции Ремонт повреждённых участков деталей изделия (ПК 3.1-3.4) Ремонт  и 

обновление лёгкой одежды. (ПК 3.1-3.4 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 
Вариант № 2 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 

обучающимся 

1. К какому виду ремонта относится 
пришивание фурнитуры? 

А. мелкий ремонт  

Б. средний ремонт 
В. крупный ремонт 

 

1.   

2. Какова длина стежка при выполнении 
штуковки? 

А. 0,5-0,7см 
Б. 0,4-0,5см 
В. 0,7-0,9см 

 

2.    

3. При ремонтных работах  повреждение 

материала во время пошива происходит из-

за 

А. слабого натяжения верхней нити 

Б. слабого натяжения нижней нити 

В. тупой иглы 

 

3.    

4. При втачивании заплаты в деталь 
изделия ширина шва втачивания равна 

А. 0,5-0,7см 
Б. 1см 
В. 1-1,5см 

 

4.    

5. Излишнее растяжение плечевых срезов 

при ремонте устраняют 

А. прошив плечевой шов  вместе с 

полоской ткани 

Б. окантовав плечевой срез 
В. проложив зигзагообразную строчку 

 

5.    

6. Какая операция не относится к 
операции подготовки к ремонту? 

А. чистка изделия 
Б. обмётывание срезов  

В. распарывание швов 

 

6.    

7. Какова ширина вымётывания канта при 

удлинении рукава обтачкой? 

А. 0,1-0,2см 
Б. 0,3-0,4см  

В. 0,5см 

 

7.    

8. Направление нити основы на заплате и 
изделии должны 

А. могут не совпадать  

Б. совпадать 

В. располагаться перпендикулярно 

друг к другу 

 

8.    

9. Перед началом раскроя кромки ткани А. оставляют  

Б. рассекают 
В. срезают 

 

9.    

10. При входном контроле качества 
проверяют 

А. качество кроя 
Б. качество материалов заказчика  

В. качество пошива 

 

10.   

11. Почему ткани из синтетических волокон 

следует стачивать на медленной скорости? 

А. чтобы избежать повреждения 

ткани иглой 

Б. чтобы не растянуть материал 
В. чтобы избежать посадки материала 

 

11.   

12. Балансовые нарушения положения 

изделия возникают из-за неправильно 
снятых мерок 

А. длины изделия по переду и спинке  

Б. длины рукава 

В. обхвата талии 

 

12.   



 

13. Дефект, возникающий только при 

изготовлении трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой 

В. опал 

 

13.   

14. Перед раскроем шерстяной ткани её А. стирают 
Б. проутюживают с увлажнением  

В. ничего не делают 

 

14._ 

15. Причиной искривления швов в 
изделиях может быть 

А. скольжение ткани 

 Б. осыпаемость 
В. прорубаемость ткани 

 

15.   

16. Допускается несовпадение рисунка 
материала по боковому и среднему шву на 

А. 0,7см  

Б. 0,3см  

В. 0,5см 

 

16._ 

17. Для устранения наклонных складок 
посередине юбки можно выкроить 

А. широкий пояс  

Б. волан 
В. кокетку 

 

17.   

18. Причиной излишней выпуклости детали 
в области лопаток является 

А. излишний раствор вытачки 
Б. недостаточный раствор вытачки 

 В. кривизна вытачки 

 

18._ 

19. Причиной горизонтальных свободных 

складок под поясом юбки является 

А. неправильное оформление линии 

талии 

Б. излишняя ширина деталей юбки 
В. недостаточная ширина деталей 
юбки 

 

19.   

20. Какой дефект не относится к дефектам 
влажно-тепловой обработки? 

А. пролегание контуров швов  

Б. опал 
В. прохождение клея через ткань 

 

20.   

21. При втачивании заплаты припуски шва 
втачивания 

А. заутюживают 
Б. приутюживают на ребро  

В. разутюживают 

 

21.   

22. Величина допустимых отклонений в 
длине петель при ремонте изделия 

А. 0,2см  

Б. 0,4см 
В. 0,7см 

 

22.   

23. Какая операция следует за операцией 

стачивания концов рюши при удлинении 
рукава рюшей? 

А. прокладывание двух строчек  

Б. обработка срезов рюши 

В. настрачивание рюши на рукав 

 

23.    

24. К какому виду ремонта относится 
восстановление петель? 

А. средний ремонт  

Б. крупный ремонт 
В. мелкий ремонт 

 

24.    

25. При втачивании заплаты надсечки в 
углах выполняют не доходя до линии 
втачивания 

А. 0,5см  

Б. 0,3см  

В. 0,2см 

 

25.   

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

 

Преподаватель   



 

 Пакет лица, осуществляющего проверку 

Контрольно-измерительные материалы 

к тестовым заданиям контрольного среза знаний 

 
Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий 

Темы, компетенции Ремонт повреждённых участков деталей изделия (ПК 3.1-3.4) Ремонт  и 

обновление лёгкой одежды. (ПК 3.1-3.4 
                                                            (указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 
Эталоны ответов на тестовые задания: 

 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 

ответа 

1. К какому виду ремонта относится 
пришивание фурнитуры? 

А. мелкий ремонт 
Б. средний ремонт 

В. крупный ремонт 

1.А 

2. Какова длина стежка при выполнении 
штуковки? 

А. 0,5-0,7см 
Б. 0,4-0,5см 
В. 0,7-0,9см 

2.Б 

3. При ремонтных работах повреждение 

материала во время пошива происходит из-

за 

А. слабого натяжения верхней нити 

Б. слабого натяжения нижней нити 

В. тупой иглы 

3.В 

4. При втачивании заплаты в деталь 
изделия ширина шва 
втачивания равна 

А. 0,5-0,7см 
Б. 1см 
В. 1-1,5см 

4.А 

5. Излишнее растяжение плечевых срезов 

при ремонте устраняют 

А. прошив плечевой шов вместе с 

полоской ткани 

Б. окантовав плечевой срез 
В. проложив зигзагообразную строчку 

5.А 

6. Какая операция не относится к 

операции подготовки к ремонту? 

А. чистка изделия 
Б. обмётывание срезов 

В. распарывание швов 

6.Б 

7. Какова ширина вымётывания канта при 
удлинении рукава обтачкой? 

А. 0,1-0,2см 
Б. 0,3-0,4см 

В. 0,5см 

7.А 

8. Направление нити основы на заплате и 
изделии должны 

А. могут не совпадать 

Б. совпадать 

В. располагаться перпендикулярно друг 

к другу 

8.Б 

9. Перед началом раскроя кромки ткани А. оставляют 

Б. рассекают 
В. срезают 

9. 

10. При входном контроле качества 
проверяют 

А. качество кроя 
Б. качество материалов заказчика 
В. качество пошива 

10. 

11. Почему ткани из синтетических волокон 
следует стачивать на медленной скорости? 

А. чтобы избежать повреждения ткани 

иглой 

Б. чтобы не растянуть материал 
В. чтобы избежать посадки материала 

11. 



 

12. При вплетении заплаты размер заплаты 

должен быть больше повреждённого участка 
с каждой стороны на 

А. 1,0-1,4см 
Б. 1,5-2,0см 

В. 2,0-3,0см 

12.В 

13. Дефект, возникающий только при 

ремонте трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой 

В. опал 

13.Б 

14. Перед раскроем шерстяной ткани при 
проведении ремонта её необходимо 

А. простирать 
Б. проутюжить с увлажнением 

В. ничего не надо делать 

14.Б 

15. Пуговицы на ножке пришивают А. 4-5стежками  

Б. 6-7стежками 
В. 2-3стежками 

15.А 

16.   При ремонте деталей допускается 
несовпадение рисунка материала по 
боковому и среднему швам на 

А. 0,7см 

Б. 0,3см 

В.  0,5см 

16.Б 

17. Для устранения наклонных складок 
посередине юбки можно выкроить 

А. широкий пояс 

Б. волан 
В. кокетку 

17. 

18. Причиной излишней выпуклости детали в 
области лопаток является 

А. излишний раствор вытачки 
Б. недостаточный раствор вытачки 

В. кривизна вытачки 

18. 

19. Причиной горизонтальных свободных 

складок под поясом юбки является 

А. неправильное оформление линии талии 

Б. излишняя ширина деталей юбки 
В. недостаточная ширина деталей юбки 

19. 

20. Какой дефект влажно-тепловой 
обработки, допущенный при ремонте 
изделия, неисправим? 

А. пролегание контуров швов 

Б. опал 

В. прохождение клея через ткань 

20.Б 

21. При втачивании заплаты припуски шва 
втачивания 

А. заутюживают 
Б. приутюживают на ребро 

В. разутюживают 

21.В 

22. Величина допустимых отклонений в 
длине петель при ремонте изделия 

А. 0,2см 
Б. 0,4см  

В. 0,7см 

22.А 

23. Какая операция следует за операцией 
стачивания концов рюши при удлинении 
рукава рюшей? 

А. прокладывание двух строчек Б. 

обработка срезов рюши 

В. настрачивание рюши на рукав 

23.Б 

24. К какому виду ремонта 

относится восстановление петель? 

А. средний ремонт 
Б. крупный ремонт 

В. мелкий ремонт 

24.В 

25. При втачивании заплаты надсечки в углах 

выполняют не доходя до линии втачивания 

А. 0,5см 

Б. 0,3см 

В. 0,2см 

25.В 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов 

 

Преподаватель   
 

 

 



 

Тестовые задания 

для контрольного среза знаний 
Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий 
Темы, компетенции Ремонт повреждённых участков деталей изделия (ПК 3.1-3.4) Ремонт 

 и обновление лёгкой одежды. (ПК 3.1-3.4 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Вариант № 3 
 

Тестовые задания 

 

Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 
обучающимся 

1. При соединении заплаты с деталью 
вплетением длина отрезка вплетения 
составляет 

А. 0,5см  

Б. 1,0см 
В. 2,0см 

 

1.   

2. Каким способом нельзя увеличить 
длину рукава? 

А. добавив манжеты 
Б. окантовав низ рукава  

В. обработав бейкой 

 

2.   

3. Какая операция следует за 

операцией стачивания концов рюши 
при удлинении рукава рюшей? 

А. прокладывание двух строчек  

Б. обработка срезов рюши 

В. настрачивание рюши на рукав 

 

3.   

4. Для выполнения ремонта верхнего 

края накладного кармана первая 

операция 

А. обработать верхний край кармана 

обтачкой 

Б. отрезать изношенный край кармана 
В. отпороть накладной карман 

 

4.   

5. При ремонте разреза на толстой 
ворсовой ткани применяется 

А. штуковка  

Б. штопка 
В. вплетение заплаты 

 

5.   

6. При замене потайного замка в юбке 
первая операция - 

А. утюжка припусков 
Б. подпарывание пояса  

В. выпарывание замка 

 

6.   

7. Длина стежка смёточной строчки при 

выполнении ремонта составляет 

А. 1-1,5см  

Б. 2-3см  

В. 3-4см 

 

7.   

8. Название какой детали не относится 
к карманам 

А. листочка 
Б. стойка  

В. клапан 

 

8.   

9. Дефект, возникающий только при 

ремонте трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой 

В. опал 

 

9.   

10. Для ремонта разрыва в изделии из 
суконной ткани рекомендуется 
использовать 

А. вплетение заплаты 
Б. художественную штопку  

В. штуковку 

 

10.   

11. К какому виду ремонта относится 
замена воротника? 

А. крупный ремонт  

Б. мелкий ремонт 
В. средний ремонт 

 

11.   

12. При ремонте деталей допускается 
несовпадение рисунка материала по 
боковому и среднему швам на 

А. 0,7см  

Б. 0,3см  

В. 0,5см 

 

12.   

13. При укорачивании прямой юбки 
припуск на обработку низа составляет 

А. 6см 
Б. 4см  

В. 2см 

 

13.   



 

14. Какова длина стежка при 
выполнении штуковки? 

А. 0,5-0,7см 
Б. 0,4-0,5см 
В. 0,7-0,9см 

 

14.   

15. При ремонтных работах 
повреждение материала во время 
пошива происходит из-за 

А. слабого натяжения верхней нити 

 Б. слабого натяжения нижней нити 
В. тупой иглы 

 

15.   

16. При замене подборта подбортом из 

другой ткани помните, что нить 

основы на подборте проходит 

А. параллельно срезу подборта  

Б. параллельно срезу низа 

В. параллельно плечевому срезу 

 

16.   

17. При ремонте воротника первой 

операцией после распарывания и 

утюжки является 

А. обтачивание воротника 
Б. дублирование воротника  

В. вымётывание канта 

 

17.   

18. К какому виду ремонта относится 
перекрой детских брюк из взрослых? 

А. средний  

Б. крупный 
В. мелкий 

 

18.   

19. Для выполнения  художественной 
штопки в изделии из шерстяной ткани 
используют 

А. шёлковые нитки в цвет ткани  

Б. нити из ткани изделия 

В. любые нитки 

 

19.   

20. Каким швом соединяются детали 
воротника при ремонте? 

А. накладным 
Б. настрочным  

В. обтачным 

 

20.   

21. Аппликацию из какого материала 
достаточно прикрепить клеем для 
ткани? 

А. кожа  

Б. драп 
В. вельвет 

 

21.   

22. При укорачивании брюк из 

хлопчатобумажной ткани срез низа 

обрабатывают 

А. подшивают потайными стежками 

Б. швом вподгибку с закрытым срезом 

В. частым зигзагообразным стежком 

 

22.   

23. На какой машине нельзя установить 
закрепку? 

А. на машине зигзагообразного стежка 

Б. на закрепочном полуавтомате  

В. на обмёточной машине 

 

23.   

24. Пришивание пуговиц 
начинается и заканчивается 

А. начинается с изнаночной стороны, 

заканчивается с лицевой  

Б. с лицевой стороны под пуговицей  

В. начинается с лицевой стороны, 
заканчивается с изнаночной 

 

24.   

25. При выполнении художественной 
штопки ручным способом нити 
прокладывают в 

А. направлении нитей утка 
Б. направлении нитей основы и нитей утка 
В. любом направлении 

 

25.   

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных  ответов   

 

Преподаватель    



 

 Пакет лица, осуществляющего проверку 

Контрольно-измерительные материалы 

к тестовым заданиям контрольного среза знаний 

 
Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий 

Темы, компетенции Ремонт повреждённых участков деталей изделия (ПК 3.1-3.4) Ремонт             и 

обновление лёгкой одежды. (ПК 3.1-3.4 
(указать коды компетенций в скобках после названий тем) 

 

Эталоны ответов на тестовые задания: 

Тестовые задания Варианты ответов Эталон 
ответа 

1. При соединении заплаты с деталью 
вплетением длина отрезка вплетения 
составляет 

А. 0,5см  

Б. 1,0см  

В. 2,0см 

1.Б 

2. Каким способом нельзя увеличить длину 
рукава? 

А. добавив манжеты 
Б. окантовав низ  рукава  

В. обработав бейкой 

2.Б 

3. Какая операция следует за операцией 

стачивания концов рюши при  
удлинении рукава рюшей? 

А. прокладывание двух строчек  

Б. обработка срезов рюши 

В. настрачивание рюши на рукав 

3.Б 

4. Для выполнения ремонта верхнего края 

накладного кармана первая операция 

А. обработать верхний край кармана 

обтачкой 

Б. отрезать изношенный край кармана В. 

отпороть накладной карман 

4.В 

5. При ремонте разреза на толстой ворсовой 
ткани применяется 

А. штуковка  

Б. штопка 
В. вплетение заплаты 

5.А 

6. При замене потайного замка в юбке 
первая операция - 

А. утюжка припусков 
Б. подпарывание пояса  

В. выпарывание замка 

6.Б 

7. Длина стежка смёточной строчки при 

выполнении ремонта составляет 

А. 1-1,5см  

Б. 2-3см  

В. 3-4см 

7.А 

8. Название какой детали не относится к 
карманам 

А. листочка 
Б. стойка  

В. клапан 

8.Б 

9. Дефект, возникающий только при ремонте 

трикотажных изделий 

А. растяжение срезов 
Б. стрелки от прорубания нити иглой В. 

опал 

9.Б 

10. Для ремонта разрыва в изделии из 

суконной ткани рекомендуется 

использовать 

А. вплетение заплаты 
Б. художественную штопку  

В. штуковку 

10.В 

11. К какому виду ремонта относится 
замена воротника? 

А. крупный ремонт  

Б. мелкий ремонт 
В. средний ремонт 

 

11.В 

12.   При ремонте деталей допускается 
несовпадение рисунка материала по 
боковому и среднему швам на 

А. 0,7см  

Б. 0,3см  

В. 0,5см 

12.Б 

13.  При укорачивании прямой юбки 

припуск на обработку низа составляет 

А. 6см  

Б. 4см  

В. 2см 

13.Б 



 

14. Какова длина стежка при выполнении 
штуковки? 

А. 0,5-0,7см 
Б. 0,4-0,5см 
В. 0,7-0,9см 

14.Б 

15. При ремонтных работах повреждение 

материала во время пошива      
происходит из-за 

А. слабого натяжения верхней нити  

Б. слабого натяжения нижней нити  

В. тупой иглы 

15.В 

16. При замене подборта подбортом из 

другой ткани помните, что нить основы на 
подборте проходит 

А. параллельно срезу подборта  

Б. параллельно срезу низа 

В. параллельно плечевому срезу 

16.А 

17. При ремонте воротника первой 

операцией после распарывания и утюжки 
является 

А. обтачивание воротника  

Б. дублирование воротника  

В. вымётывание канта 

17.Б 

18. К какому виду ремонта относится 
перекрой детских брюк из взрослых? 

А. средний  

Б. крупный  

В. мелкий 

18.Б 

19. Для выполнения художественной 
штопки в изделии из шерстяной ткани 

используют 

А. шёлковые нитки в цвет ткани  

Б. нити из ткани изделия 

В. любые нитки 

19.Б 

20. Каким швом соединяются детали 
воротника при ремонте? 

А. накладным  
Б. настрочным 

В. обтачным 

20.В 

21. Аппликацию из какого материала 

достаточно прикрепить клеем для 
ткани? 

А. кожа  

Б. драп 

В. вельвет 

21.А 

22. При укорачивании брюк из 

хлопчатобумажной ткани срез низа 

обрабатывают 

А. подшивают потайными стежками 

Б. швом вподгибку с закрытым срезом 

В. частым зигзагообразным стежком 

22.Б 

23. На какой машине нельзя установить 
закрепку? 

А. на машине зигзагообразного стежка Б. 

на закрепочном полуавтомате 
В. на обмёточной машине 

23.В 

24. Пришивание пуговиц начинается и 

заканчивается 

А. начинается с изнаночной стороны, 

заканчивается с лицевой  

Б. с лицевой стороны под пуговицей В. 

начинается с лицевой стороны, 

заканчивается с изнаночной 

24.Б 

25. При выполнении художественной 
штопки ручным способом нити 
прокладывают в 

А. направлении нитей утка 
Б. направлении нитей основы и нитей утка  

В. любом направлении 

25.Б 

 

Критерии оценки: 

«отлично» 23-25 правильных ответов 

«хорошо» 18-22 правильных ответа 

«удовлетворительно» 15-17 правильных ответов 

«неудовлетворительно» меньше 15 правильных ответов  

Преподаватель    
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Билеты для экзамена  

МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных изделий 

 
 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 1 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

 

1. Охарактеризуйте виды ремонта одежды. 

2. Опишите процесс выполнения штуковки повреждённого участка на толстых тканях. 

3. Опишите способы изменения длины изделия. 

 

Преподаватель      
                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 2 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

 

      1. Охарактеризуйте способы установки заплат в виде аппликаций в зависимости   от 

свойств ткани. 

1. Опишите последовательность увеличения длины рукава рюшей.  

2. .Опишите виды материалов, используемых для ремонта одежды 

 
Преподаватель      

                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 3 

 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

1. Охарактеризуйте способы обновления одежды с полным или частичным перекроем. 

2. Опишите подготовку изделия к ремонту. 

3. Опишите способы уменьшения длины рукава. 

Преподаватель      
                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 
ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 4 

Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

1. Охарактеризуйте виды заплат. 

2. Опишите способ увеличения длины рукава манжетой (по образцу). 

3. Опишите подбор материалов, используемых для ремонта швейных изделий, по 

фактуре. 

 
Преподаватель      

                                                                                                               

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5 
Профессия  29.01.07  Портной  



30  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 
 

1. Охарактеризуйте подбор методов восстановления изношенных участков в зависимости от 

свойств ткани. 

2. Опишите процесс восстановления петли. 

3. Опишите технологическую последовательность замены накладного замка. 

 
Преподаватель      

                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

 

1. Охарактеризуйте способы обновления изделий с применением декоративной 

отделки. 

2. Опишите способы пришивания оторванной фурнитуры. 

3. Опишите способ обновления накладных карманов. 

 

Преподаватель      
                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 

 

                                                ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 7 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 
 

1. Охарактеризуйте метод восстановления изношенных участков путём вплетения 

заплат. 

2. Опишите технологическую последовательность обновления блузки путём замены 

подборта подбортом из отделочной ткани. 

3. Опишите способ обновления изделия (по рисунку). 

 

Преподаватель      
                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

1. Охарактеризуйте процесс замены замка-молнии в юбках. 

2. Опишите технологическую последовательность ремонта воротника, 

изношенного в области стойки. 

3. Опишите способ обновления изделия (по рисунку).                                                                      

Преподаватель      
                                                                                                                                  

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 
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Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 

1. Охарактеризуйте способы уменьшения и увеличения длины рукава. 

2. Опишите способ замены верхнего воротника воротником из другой ткани. 

3.  Опишите способ обновления изделия (по рисунку). 

 
Преподаватель      

                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 
 

1. Охарактеризуйте способы ремонта и обновления прорезных карманов. 

2. Опишите процесс установки заплат с применением клея для ткани. 

3. Опишите способ обновления изделия (по рисунку). 

 
Преподаватель      

                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 
 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 
 

1. Охарактеризуйте виды художественной штопки. 

2. Опишите технологическую последовательность ремонта шлицы юбки. 

3. Опишите способ обновления изделия (по рисунку). 

 
Преподаватель      

                                                                                                                                            (инициалы, фамилия) 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12 
Профессия  29.01.07  Портной  

код профессии, профессия 

Наименование МДК.03.01 Технология ремонта и обновления швейных  изделий 
 

 

1. Охарактеризуйте способы изменения длины платья в зависимости от фасона. 

2. Опишите технологическую последовательность ремонта планки блузки. 

3. Опишите способ обновления изделия (по рисунку). 

 
Преподаватель      
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                                                                        Вопросы для устного опроса по теме  

1. 1 Виды ремонта одежды 
 

1. В зависимости от каких показателей одежда может быть подвергнута 

мелкому, среднему и крупному ремонту? 

 

2. Какие работы включает мелкий ремонт? 

 

3. Какие работы включает крупный ремонт? 
 

4. Приведите пример среднего ремонта. 

 

5. Назовите операции подготовки к ремонту изделия. 

 
 

Эталоны ответов 

 

1. Одежда может быть подвергнута мелкому, среднему и крупному ремонту в 

зависимости от степени изношенности. 

 

2. К мелкому ремонту относятся следующие виды работ: пришивание оторванной 

фурнитуры, восстановление петель, закрепление концов карманов, установка 

заплат, ВТО изделий. 

 

3. Крупный ремонт включает в себя работы по изменению модели и размера изделий. 

 

4. Например: изменение длины изделия; ремонт воротника; ремонт низа изделия. 

 

5. К операциям подготовки к ремонту изделия относятся: распарывание, чистка от 

пыли и ниток, удаление клеевой, утюжка деталей. 

 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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Тестовое задание по теме 

1. 2 Восстановление изношенных участков, разрывов швов 
 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Нитками какого цвета 
пришиваются плоские 

пуговицы? 

А. в цвет ткани 
Б. в цвет пуговицы 
В. нитками любого цвета 

 

1. 

2. При ремонте разреза на 
толстой ворсовой ткани 

применяется 

А. штуковка 

Б. штопка 
В. вплетение заплаты 

 

2. 

3. Для ремонта участка изделия 

из осыпающейся ткани следует 
выбрать метод 

А. вплетения заплаты 

Б. втачивания заплаты 
В. штуковку 

 

3. 

4. К какому виду ремонта 

относится пришивание 
фурнитуры? 

А. мелкий ремонт 

Б. средний ремонт 
В. крупный ремонт 

 

4. 

5. Какова длина стежка при 

выполнении штуковки? 

А. 0,5-0,7см 
Б. 0,4-0,5см 
В. 0,7-0,9см 

 

5. 

6. К какому виду ремонта 
относится восстановление 

петель? 

А. средний ремонт 
Б. крупный ремонт 

В. мелкий ремонт 

 

6. 

7. При соединении заплаты с 

деталью вплетением длина 
отрезка вплетения составляет 

А. 0,5см 

Б. 1,0см 
В. 2,0см 

 

7. 

8. При выполнении 
художественной штопки 

ручным способом нити 

прокладывают в 

А. направлении нитей утка 
Б. направлении нитей основы и нитей 

утка 
В. любом направлении 

 

8. 

 
Эталоны ответов: 1.Б; 2.А; 3.А;   4.А;  5.Б; 6.В;  7.Б;  8.Б 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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Вопросы для устного опроса по теме 

 1. 3 Установка заплат на открытых дырах 
 

1. Назовите виды заплат. 

 

2. Каким способом можно прикрепить накладные заплаты? 

 

3. Какова ширина подгибки среза заплаты на изнаночную сторону? 

 

4. Как устанавливаются размеры для втачной заплаты? 

 

5. Как располагается направление нити основы или ворса на заплате? 

 

6. Каким способом прикрепляются аппликации на ткань? 

 

7. На каких участках изделий можно отремонтировать разрез, дыру клеевым способом? 

 
 

Эталоны ответов 

 

1. Заплаты бывают накладные, втачные, в виде аппликации, заплаты, 

установленные с применением клея для ткани. 

 

2. Накладные заплаты можно прикрепить потайными стежками или 

настрочить на машине. 

 

3. Ширина подгибки среза заплаты на изнаночную сторону составляет 0,7см. 

 

4. Размеры для втачной заплаты устанавливаются на 1-1,4см больше 

повреждённого участка. 

 

5. Направление нити основы или ворса на заплате и на детали изделия должны совпадать. 

 

6. Аппликации на ткань можно прикрепить на клеевую паутинку или клей, а затем 

прикрепить ручными обмёточными стежками или машинной зигзагообразной 

строчкой. 

 

7. На участках изделий, не подвергающихся заламыванию. 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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Тестовое задание по теме  

2. 1 Изменение длины деталей и всего изделия 
 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи 

варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Самый быстрый способ 

обработки низа из рыхлых 

тканей 

А. застрачивание 
Б. подшивание потайными 

стежками 
В. применение клеевой паутинки 

 

1. 

2.Длину юбки можно увеличить А. добавив волан 
Б. расширив по боковым швам В. 

окантовав нижний срез 

 

2. 

3.  Какая операция следует за 
операцией дублирование 

манжеты при увеличении длины 

рукава манжетой? 

А. обтачать концы манжеты 
Б. притачать манжету к рукаву В. 

заметать срез манжеты 

 

3. 

4. Низ прямой юбки из джинсовой 

ткани обрабатывается 

А. швом вподгибку с закрытым 

срезом 

Б. подшивается потайными 

стежками 
В. частым зигзагом 

 

4. 

5. Какая операция следует за 

операцией стачивания концов рюши 
при удлинении рукава рюшей? 

А. прокладывание двух строчек Б. 

обработка срезов рюши 

В. настрачивание рюши на рукав 

 

5. 

6.  Каким способом нельзя 
увеличить длину рукава? 

А. добавив манжеты 
Б. окантовав низ рукава В. 

обработав бейкой 

 

6. 

7. При укорачивании прямой 

юбки припуск на обработку низа 

составляет 

А.  6см 

Б.  4см 

В.  2см 

 

7. 

8. При укорачивании брюк из 

шерстяной ткани срез низа 

обрабатывают 

А. подшивают потайными 

стежками 

Б. швом вподгибку с закрытым 

срезом 

В. частым зигзагообразным 

стежком 

 

8. 

 
Эталоны ответов: 1.В; 2.А; 3.Б;   4.А;  5.А; 6.Б; 7.Б; 8.А 

Критерии оценивания знаний 
 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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                  Вопросы для устного опроса по теме  

2. 2 Ремонт и обновление карманов 
 

1. Назовите первые операции ремонта накладного кармана. 

 

2. Как можно выполнить закрепку в концах кармана? 

 

3. Какими способами можно замаскировать пятно на кармане? 

 

4. Какие методы ремонта прорезного кармана можно предложить? 

 

5. Расскажите краткую последовательность ремонта прорезного кармана. 

 
 

Эталоны ответов 

 

1. Первые операции ремонта кармана: отпороть карман от детали изделия, 

очистить от пыли, приутюжить сгибы. 

 

2. Закрепку в концах кармана можно выполнить 3 способами: частым 

зигзагообразным или прямым стежком, на специальной машине и ручным 

способом. 

 

3. Пятно на кармане можно скрыть под аппликацией, вышивкой, можно 

настрочить тесьму. 

 

4. На место прорезного кармана можно пришить клапан или накладной карман. 

 

5. Отпарывают детали прорезного кармана, сшивают края разреза, накладывают 

заплаты с лицевой и изнаночной стороны, настрачивают накладной карман. 

 

 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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Тестовое задание по теме 2. 1 Изменение длины деталей и всего изделия 
 

 

 
Тестовые задания 

 
Варианты ответов 

Место для 

записи варианта 

ответа 
обучающимся 

1. Какой материал не 

применяется для ремонта 
верха изделия? 

А. вельвет 
Б. искусственная кожа 

В. флизелин 

 

1. 

2. Материалы, используемые для 
ремонта, должны  сочетаться по 

А. цвету Б. 

ширине 
В. теплопроводности 

 

2. 

3. Для ремонта воротника, 

изношенного в области стойки 
достаточно заменить 

А. верхний воротник 

Б. часть стойки 

В. часть отлёта 

 

3. 

4. При замене верхнего воротника 

воротником из другой ткани первая 
операция 

А. дублирование воротника 

Б. обтачивание воротника В. 

вымётывание канта 

 

4. 

5. Ширина вымётывания канта 
воротника составляет 

А. 0,1-0,2см 
Б. 0,3-0,4см 

В. 0,4см 

 

5. 

6. Какова ширина шва 
обтачивания воротника? 

А. 0,3-0,4см 
Б. 0,2-0,3см 
В. 0,5-0,7см 

 

6. 

7. Как настрачивается тесьма 

шириной 1см с ровными краями при 
ремонте планки блузки? 

А. зигзагообразной строчкой Б. 

2 параллельными строчками В. 

1 строчкой посередине 

 

7. 

 

Эталоны ответов: 1.В; 2.А; 3.Б;   4.А;  5.А; 6.В;  7.Б;  8.А 

 

 

Критерии оценивания знаний 
 

 

Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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Вопросы для устного опроса по теме  

2. 4 Ремонт поясных изделий 
 
 

1. Что чаще всего подвергается ремонту в брюках? 

 

2. В чём заключается подготовка брюк к замене замка? 

 

3. Какова длина стежка при вмётывании замка-молнии? 

 

4. Какие разновидности замка-молнии существуют? 

 

5. Как можно осуществить ремонт шлицы юбки? 

 

Эталоны ответов 

 

1. Чаще всего в брюках ремонтируют низ изделия (укорачивают или удлиняют) и 

меняют замок. 

 

2. Для замены замка необходимо отпороть пояс на участке 5-7см, распороть 

строчку на передней половинке, выпороть замок. 

 

3. Длина стежка – 1-1,5см при вмётывании замка - молнии. 

 

4. 3 вида замка-молнии: традиционная, потайная, для настрачивания по верху изделия. 

 

5. Чаще всего в шлице рвётся строчка, её закрепляющая, иногда повреждается ткань. 

При повреждении ткани заготавливают полоску ткани, длиной больше строчки и 

шириной 2см. Заутюживаются срезы с 4 сторон и полоску ткани настрачивают на 

место 

старой строчки, закрывая повреждение ткани. 

 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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Вопросы для устного опроса по теме  

2. 5 Обновление моделей одежды 
 
 

1. Каким требованиям должны отвечать материалы для обновления одежды? 

 

2. Какие виды декоративной отделки используются при обновлении одежды? 

 

3. Как можно обновить рукава блузки? 

 

4. Приведите примеры обновления платья. 

 

5. Какие существуют варианты обновления одежды с перекроем? 

 

Эталоны ответов 

 

1. Материалы для обновления одежды должны сочетаться по цвету, свойствам, 

фактуре с обновляемым изделием. 

 

2. При обновлении одежды используются тесьма, ленты, аппликации, 

искусственные цветы, вышивка, стразы, бисер. 

 

3. Длинные рукава можно укоротить и пришить манжеты из отделочной 

ткани и существует много других вариантов. 

 

4. Платье можно украсить вышивкой, аппликацией, настрочить тесьму по низу 

рукава и платья, украсить платье искусственным цветком, добавить 

декоративный пояс и т.д. 

 

5. Из изделия большого размера можно выкроить подобное, но меньшего размера. 

Можно выкроить другое изделие, например, из платья – сарафан или блузу, из 

жакета 

– жилет. Из взрослого изделия можно выкроить детскую вещь. 

 

 
Критерии оценивания знаний 

 

 
Процент результативности 

(правильных ответов) % 

Качественная оценка индивидуальных образовательных 

достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90-100 5 отлично 

80-89 4 хорошо 

70-79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 
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4. ТРЕБОВАНИЯ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ ПО УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКЕ 

 

Учебная практика реализуется рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в 

рамках профессиональных модулей. Оценка сформированности профессиональных компетенций 

по итогам учебной практики осуществляется по результатам практических работ и фиксируется в 

ведомости дифференцированного зачета по учебной практике. 

Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании 

данных: 

 дневника практики; 

 характеристики профессиональной деятельности обучающегося на практике; 

 сводной   ведомости  оценок сформированности профессиональных компетенций 

(аттестационного листа) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, 

их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, 

в которой проходила практика. 
 

 

 
 Титульный лист: 

 Форма дневника практики 

 

ДНЕВНИК 

ПО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ 

 

29.01.07 Портной 

 

Обучающийся (аяся)   
ФИО,  номер группы 

 

 

Руководитель практики:   
Ф И О 

 

 

Руководитель практики:     
Фамилия, И.О. 

 

 

Дата 

 

Наименование работ 

 

Оценка 

работы 

Подпись 

мастера, 

руководител

я 
практик

и 

    

    

    

    

    

    

 

 

Подпись  руководителя практики от ОУ     
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 4.2. Форма характеристики профессиональной деятельности 

обучающегося на практике 

 

Характеристика - отзыв 

о прохождении производственной практики обучающегося (ейся)  

ГБПОУ  «Колледж народных промыслов и туризма» 

Обучающийся   

 
(ФИО обучающегося) № курса/группы   

 
проходил практику с  2024 г. по   2024 г. на  

                            
название предприятия 

 
За период прохождения практики обучающийся посетил  дней, из   них  по  

уважительно причине отсутствовал  дней, пропуски без уважительной причине 

составили  дней. 

Обучающийся соблюдал/не соблюдал трудовую дисциплину и /или правила техники 

безопасности. 
Отмечены нарушения трудовой дисциплины и /или правил техники безопасности: 

                                            

  

Обучающийся  не  справился со  следующими видами  работ:                         

                                

 

За время прохождения практики показал, что (подчеркнуть нужное) 

 

(Фамилия Имя практиканта) 

умеет/не умеет планировать и организовывать собственную деятельность, способен/не способен 

налаживать взаимоотношения с другими сотрудниками, имеет/не имеет хороший уровень 

культуры поведения, умеет/не умеет работать в команде, высокая/низкая степень 

сформированности умений в профессиональной деятельности. 

 

В отношении выполнения трудовых заданий проявил себя                  

 

 

В рамках прохождения практики обучающемуся можно 

порекомендовать:  

  

 

Оценка за поведение     

прописью 

Рекомендуемый разряд   

прописью 

 
Должность                                       подпись                                                И.О. Фамилия 
М.П. 
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4.3.Форма сводной ведомости оценки сформированности профессиональных 

компетенций 
 

СВОДНАЯ ВЕДОМОСТЬ ОЦЕНКИ СФОРМИРОВАННОСТИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ (аттестационный лист) 

 

 

Название ПК 
Основные показатели оценки 

результата (ПК) 

Оценка 

(зачтено/ не 

зачтено) 

ПК 3.1. Выявлять область и вид 

ремонта 

-правильность выявления области 

ремонта и вида ремонта в соответствии 

с нормативно- технической 

документацией. 

зачтено 

ПК 3.2.Подбирать материалы для 

ремонта 

обоснованный выбор материалов для 

ремонта, сочетающихся по фактуре с 
материалом ремонтируемого изделия. 

зачтено 

ПК 3.3. Выполнять 

технологические операции по 

ремонту швейных изделий на 

оборудовании и вручную (мелкий 

и средний) 

-выполнение  технологических 

операций по ремонту швейных изделий 

на оборудовании и вручную в 

соответствии с  нормативно- 

технической документацией. 

зачтено 

ПК 3.4. Соблюдать правила 

безопасности труда 

- выполнение правил безопасности 

труда при выполнении операций 

ремонта и обновления одежды в 

соответствии с инструкциями по 

технике безопасности. 

зачтено 

 
Руководитель  практики подпись                               И.О. Фамилия  

М.П. 

Дата 
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4.         СТРУКТУРА КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДЛЯ 

дифференцированного зачета 
 

Дифференцированный зачет является формой промежуточной аттестации освоения 

вида профессиональной деятельности Ремонт и обновление швейных изделий. 

Условием допуска к дифзачету является положительная аттестация по МДК и 

практике по профилю специальности. 

 Дифференцированный зачет проводится в виде выполнения компетентностно-

ориентированного практического задания, которое носит профессиональный и 

комплексный характер. Задания для дифференцированного зачета ориентированы на 

проверку освоения вида профессиональной деятельности в целом. 

Условием положительной аттестации (вид профессиональной деятельности 

освоен) на дифференцированном зачете  является положительная оценка освоения всех 

профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям. 

При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных 

компетенций принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен». 

 

5.1 Комплект материалов для экзамена квалификационного по виду профессиональной 

деятельности профессионального модуля 

ПМ.03 Ремонт и обновление швейных изделий  

Перечень практических квалификационных работ 

 

 

ПЕРЕЧЕНЬ 

практических квалификационных работ для итоговой аттестации выпускников по профессии  29.01.07 

Портной  

год выпуска : 2024 

группа: 28 

Согласовано 

на заседании ПЦК «КНПиТ» 

«  » 20 г. 

Председатель ПЦК  Алиев С.Р. 

 

 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам. 

ПМ.02 Дефектация швейных изделий. 

ПМ.03 Ремонт и обновление швейных изделий. 
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№ 

п/п 

Наименование работ Ед. изме- 

рения 
Сложность 

(разряд) 

работ 

Норма 

времени, 

час 

Кол-во 

работ 

1. 

 

 

 

 

2. 

 

 

 

3. 

ПМ.01 Пошив швейных 

изделий по 

индивидуальным 

заказам Изготовление 

юбки из полушерстяной 

ткани ПМ.02 

Дефектация швейных 

изделий Увеличение 

длины юбки путём 

внесения изменения в 

модель 

ПМ.03 Ремонт и 

обновление швейных 

изделий 

Выполнение штуковки 

 

шт. 

 

 

 

 

шт. 

 

 

 

 

 

шт. 

 

3 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

3 

 

3 

 

 

 

 

0,58 

 

 

 

 

 

0,33 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

Зам директора по УПР  Сурхаева А.Р. 

 

Мастер п/о    Исмаилова Д.Н. 
 

 

 НАРЯД 

на выполнение практической квалификационной работы 

 

Обучающаяся __________________________________________________________________ 

Профессия  Портной 

Группа __28_ 

Дата выполнения _______________ 

Место выполнения:_учебно - производственная мастерская 

 

ПМ.03 Ремонт и обновление швейных изделий. 

 

№ 

п/п 

Наименовани е 

работ 

Ед. 

изме- 

рения 

Разряд 

работ 

(сложн 

ость) 

Норма 

времен 

и, час 

Расход 

материа 

лов 

Фактиче 

ски 

затрачен о 

времени, 

час 

Выра 

ботк 

а, % 

Оценка за 

работу 

1 Выполнение 

штуковки 

шт. 3 0,33 тк.драп    

 

 

Мастер п/о  Исмаилова Д.Н. 
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ОЦЕНОЧНАЯ ВЕДОМОСТЬ 
 

по профессиональному модулю ПМ.03 Ремонт и обновление швейных 
изделий 

ФИО студента   

профессия  Портной группа 28      

освоил/не освоил программу профессионального модуля     

в объеме  часов 

Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля 

 

Элементы модуля 
(код и наименование МДК, код 

практик) 

Формы промежуточной 

аттестации 
Оценка 

МДК.03.01 Технология ремонта и 

обновления швейных изделий 

дифференцированный 

зачет 

 

Учебная практика УП.03 дифференцированный 

зачет 

 

Производственная практика. 

ПП.03 

зачёт  

 

Итоги экзамена 

Коды и наименования проверяемых компетенций Оценка (да/нет) 
ПК 3.1. Выявлять область и вид ремонта  

ПК 3.2.Подбирать материалы для ремонта  

ПК 3.3. Выполнять технологические операции по ремонту 

швейных изделий на оборудовании и вручную (мелкий и 
средний) 

 

ПК 3.4. Соблюдать правила безопасности труда  

ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей 
будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

 

ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из 
цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

 

ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять 

текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести ответственность за 
результаты своей работы. 

 

ОК.4 Осуществлять поиск информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач. 

 

ОК.5 Использовать информационно-коммуникационные 
технологии в профессиональной деятельности. 

 

ОК.6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, клиентами. 

 

Дата проведения: 

«  » «  » 20  г.  

 

Подписи членов экзаменационной комиссии: 
подпись фамилия, инициалы должность 

подпись фамилия, инициалы должность 
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Условия выполнения заданий: 

Требования охраны труда: инструктаж по технике безопасности перед экзаменом. 

 

Оборудование: 

 утюг; 

 комплект инструментов и приспособлений ( линейка, 

сантиметр, ручная игла, ножницы, портновский мел, напёрсток). 

 

Литература для экзаменующихся: 

Основные источники: 

 

3. Силаева, М.А. Технология одежды: учебник/ М.А.Силаева. – М.: 

Академия, 2019. - 216с. 

4. Амирова Э.К. Технология швейных изделий (11-е изд.). Учебник - М.: 

Издательский центр «Академия», 2018г. 
 

 

Интернет-ресурсы: 

8. Кройка и шитьё. [Электронный ресурс]. Режим доступа: http://cytting- 

sewing.ru. 

9. Осинка. Клуб любителей шитья. [Электронный ресурс]. Режим 

доступа: www.osinka.ru 

10. Ремонт и обновление одежды. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://mrcpk.marsu.ru/ 

11. Сезон. Клуб любителей шитья. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.season.ru/ 

12. Школа конструирования и моделирования одежды [ Электронный 

ресурс]. Режим доступа: http://tvorim.egloryon.com 

13. Я модная. [Электронный ресурс]. Режим доступа: www.ya-modnaya.ru. 

14.Открытая база ГОСТов. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://standartgost.ru/ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://cytting-/
http://www.osinka.ru/
http://mrcpk.marsu.ru/
http://www.season.ru/
http://www.season.ru/
http://tvorim.egloryon.com/
http://www.ya-modnaya.ru/
http://standartgost.ru/
http://standartgost.ru/
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1. КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ 

для проведения зачета 

по производственному обучению в форме самостоятельной практической работы 

в рамках изучения ПМ.03 «Ремонт и обновление швейных изделий» 

 

Вариант № 1 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание. Приготовьте оснащение, выполняйте задание 

согласно последовательности технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия. 

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

5. Произвести ремонт поврежденного участка с установкой заплат (машинный способ) 

6. Описать, при какой площади поврежденного участка используют ручную и машинную 

штопку. 

7. Обосновать качество выполненного ремонта. 
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Вариант № 2 

 

Задание 1.  
 

Максимальное количество баллов за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание. Приготовьте оснащение, выполняйте задание 

согласно последовательности технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия. 

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

5. Выбрать  способ ремонта верхнего воротника (износ по линии перегиба стойки воротника) 

6. Произвести ремонт  верхнего воротника 

7. Обосновать качество выполненной работы. 
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Вариант № 3 

 

Задание 1. 

 

Максимальное количество баллов за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Место проведения: учебно-производственная швейная мастерская 

 

Текст задания:  

5. Выбрать способы ремонта одежды (износ материала вокруг входа в карман). 

6. Произвести ремонт  

7. Обосновать качество выполненного ремонта. 
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Вариант № 4 

 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

4. Выбрать способ ремонта низа рукавов с сохранением их длины 

5. Произвести ремонт 

6. Обосновать качество выполненного ремонта. 
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Вариант № 5 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой, проверьте наличие деталей кроя. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно 

последовательности технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия.  

Вы можете пользоваться технической документацией, литературой. 

 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

5. Выбрать два способа ремонта боковых карманов брюк. 

6. Произвести ремонт. 

7. Обосновать качество выполненного ремонта. 
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Вариант № 6 

 

Задание 1.  

 

Максимальное количество баллов  за выполнение задания – 30.  

 

Инструкция: Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с инструкционно-технологической 

картой. Приготовьте оснащение, выполняйте задание согласно последовательности 

технологических операций, соблюдая требования к качеству изделия. Вы можете пользоваться 

технической документацией, литературой. 

 

Время выполнения задания: 360 мин. 

 

Текст задания: 

4. Произвести ремонт протертого участка вручную. 

5. Привести примеры других способов ремонта. 

6. Обосновать качество выполненного ремонта. 
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6. МЕТОДИКА ВЫСТАВЛЕНИЯ ОЦЕНОК ОБУЧАЮЩИМСЯ ПО РЕЗУЛЬТАТАМ 

САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЫ 

 

Критерии оценки знаний и умений 

 

Критерии оценок определяются из коэффициента усвоения (КУ) и перевода его в пятибалльную 

систему оценивания. 

 

При оценивании  вариантов максимальное количество баллов – 30 

 

КУ Баллы Оценка 

0.83 -1 От 25 до 30 5 (отлично) 

0,7 -0,83 От 21 до 24 4 (хорошо) 

0,53-0.7 От 16 до 20 3 (удовлетворительно) 

ниже 0.53 Менее 15 2 (неудовлетворительно) 
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Министерство образования и науки РД 

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение  РД 

“Колледж народных промыслов и туризма” 

 

 

Рекомендовано к утверждению                                               "Утверждаю" : 

Методическим советом ГБПОУ  “КНПиТ”                       Зам. директора по УР 

Председатель методического совета                   __________  Нурахмедов И. А.    

 ____________ У. И. Алекберова 

 

 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

по УП.01 

         ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам 

  

Форма: дифференцированный зачет 

Профессия: 29.01.07 Портной 

                    

  
Подготовила руководитель практики:             

 

Исмаилова Д.Н. – мастер производственного   обучения 

  

  

  

 
 

  
                                             Дербент 2023/2024 

 

1.  Умения, формируемые в результате прохождения  учебной  практики 

   В результате прохождения  учебной  практики по ПМ.01 Пошив швейных изделий 

по индивидуальным заказам, МДК.01.01 Технология пошива швейных изделий по 

индивидуальным заказам  у обучающегося должны сформироваться  следующие 

умения: 

  

Умения Виды работ учебной практики 

Источник 

оценки 

качества 

приобретенных 
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умений 

Сопоставлять наличие количества 

деталей кроя с эскизом 

Визуально определять правильность 

выкраивания деталей кроя 

По эскизу определять правильность 

выкраивания формы деталей 

Проверка соответствия наличия и 

конфигурации деталей кроя эскизу моделей 

Проверка качества кроя 

  

Оценка 

результатов 

выполнения 

комплексной 

работы. 

Определять волокнистый состав 

ткани и распознавать текстильные 

пороки 

Давать характеристику тканям по 

технологическим, механическим и 

гигиеническим свойствам 

Определение сырьевого состава материала 

Определение структуры материала 

Определение технологических свойств 

материала, параметров его обработки 

  

Заправлять, налаживать и проводить 

мелкий ремонт швейного 

оборудования 

  

Выполнение подготовки швейного 

оборудования к работе 

Выполнение обслуживания швейного 

оборудования 

Определение технологических параметров 

работы швейного оборудования, наладка и 

регулировка оборудования 

Устранение мелких неполадок в работе 

швейного оборудования 

  

Пользоваться оборудованием для 

выполнения влажно-тепловых работ 

  

Выполнение подготовки оборудования для 

ВТО к работе 

Определение технологических параметров 

работы оборудования для ВТО, регулировка 

оборудования 

  

Соблюдать требования безопасного 

труда на рабочих местах и правила 

пожарной безопасности в мастерских 

Соблюдение правил техники безопасности при 

выполнении ручных работ 

Соблюдение правил техники безопасности при 

выполнении машинных работ 
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Соблюдение правил техники безопасности при 

выполнении влажно-тепловых работ 

  

Работать на современном 

оборудовании с применением средств 

малой механизации 

Использование по назначению современного 

швейного оборудования 

Использование по назначению средств малой 

механизации 

  

Выбирать технологическую 

последовательность обработки 

швейного изделия в соответствии с 

изготавливаемой моделью по 

разделению труда или индивидуально 

Определение технологической 

последовательности изготовления швейного 

изделия в соответствии с изготавливаемой 

моделью по разделению труда или 

индивидуально 

  

Применять современные методы 

обработки швейных изделий 

Читать технический рисунок 

  

Выполнение ручных стежков и строчек в 

соответствие с техническими условиями 

Выполнение машинных стежков и строчек в 

соответствие с техническими условиями 

Определение оптимальных способов 

обработки деталей и узлов швейных изделий 

Чтение технических рисунков, схем обработки 

деталей и узлов швейных изделий 

Выполнение обработки деталей и узлов 

швейных изделий в соответствии с 

ассортиментной группой изделия вручную или 

на универсальном и специальном швейном 

оборудовании 

  

Выполнять операции влажно-

тепловой обработки (ВТО) в 

соответствии с нормативными 

требованиями 

  

Выбор оптимальных способов выполнения 

ВТО в соответствие с ассортиментной группой 

изделия 

Придание деталям изделия и изделию в целом 

заданной формы приемами ВТО 

  

  

Пользоваться инструкционно-

технологическими картами 

Использование технической, технологической 

и нормативной документации при 

  



57  

Пользоваться техническими 

условиями (ТУ), отраслевыми 

стандартами (ОСТ), 

Государственными стандартами 

(ГОСТ) 

  

определении параметров обработки деталей и 

узлов изделия вручную 

Использование технической, технологической 

и нормативной документации при 

определении параметров обработки деталей и 

узлов изделия на универсальном и 

специальном швейном оборудовании 

Использование технической, технологической 

и нормативной документации при 

определении параметров обработки деталей и 

узлов изделия на оборудовании для ВТО 

Проверка качества обработки деталей и узлов 

швейного изделия 

  

  

  

 

 

 
 

     2.  Общие компетенции, формируемые в результате прохождения обучающимися 

учебной практики 

         В результате прохождения  учебной  практики по ПМ.01 Пошив швейных изделий по 

индивидуальным заказам, 

МДК.01.01 Технология пошива  швейных изделий по индивидуальным заказам у 

обучающегося должны формироваться  общие компетенции: 

  

Коды 

компетенций 
  

Формы и методы контроля  и 

оценки 

результатов обучения 

ОК 1 
Понимать сущность и социальную значимость 

своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес 

Наблюдение и оценка 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

ОК 2 
Организовывать собственную деятельность, 

исходя из цели и способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

Наблюдение и оценка 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

ОК 3 
Анализировать рабочую ситуацию, Наблюдение и оценка 
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осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, 

нести ответственность за результаты своей 

работы 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

ОК 4 
Осуществлять поиск информации, необходимой 

для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

Наблюдение и оценка 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

ОК 5 
Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Наблюдение и оценка 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

ОК 6 
Работать в команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, клиентами. 

Наблюдение и оценка 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

ОК 7 
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с 

применением полученных профессиональных 

знаний (для юношей). 

Наблюдение и оценка 

деятельности во 

время  выполнения комплексной 

проверочной работы. 

  

 
 

Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 1 

  

№ 

п/п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работы 

Норма 

времени 

на 

единицу 

изделия 

Количество 

операций и 

приемов 

Наименование  приемов 

и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка 

прорезного 

кармана с 

4 2 часа 11 

  

1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 
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листочкой с 

втачными 

концами в 

изделии легкого 

платья 

2.        Выкраивание 

деталей кармана 

3.        Обработка 

листочки 

4.        Разметка кармана 

5.        Наметывание 

мешковины 

6.        Соединение 

листочки и 

мешковины с 

основной деталью 

7.        Разрезание входа 

в карман 

8.        Обработка углов 

кармана 

9.        Обработка 

мешковины 

кармана 

10.   ВТО кармана 

11.   Проверка качества 

выполнения 

операций 

Материалы: 
Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 

Инструменты и 

приспособление 

для 

выполнения 

работы: 
Ножницы, 

наперсток, 

линейка, мел 

Оборудование: 
Универсальная 

швейная 

машина, крае 

обмёточная 

швейная 

машина, утюг, 

раскройный стол 

  

  

  

  

Эталон к комплексной практической работе для проведения дифференцированного зачета 

по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 
  

Вариант 1 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Колич

ество 

баллов 

  Обработка прорезного кармана с листочкой с втачными концами в изделии  

легкого платья 
  

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
-      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

-      Проверка оборудования 

-      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями выполнения операций 

-      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

-      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных,  

влажно-тепловых работ 

5 
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2 Выкраивание деталей кармана 
-     Выкраивание листочки 

-     Выкраивание мешковин 

3 

3 Обработка листочки 
-      Соединение прокладки с листочкой 

-      Заутюживание сгибов листочки 

3 

4 Разметка кармана 
-     Разметка готового вида кармана 

-     Разметка линий прикладывания листочки и мешковины 

-     Разметка линий концов кармана 

-     Разметка линии настрачивания листочки 

-     Разметка линии настрачивания мешковины 

5 

5 Наметывание мешковины 
-      Наметывание мешковины на изнаночную сторону основной детали 

2 

6 Соединение листочки и мешковины с основной деталью 
-      Наметывание листочки на основную деталь 

-      Наметывание мешковины на основную деталь 

-      Настрачивание листочки на основную деталь 

-      Настрачивание мешковины на основную деталь 

-      Удаление ниток временных строчек 

5 

7 Разрезание входа в карман 
-     Выполнение центрального разреза 

-     Разрезание углов входа в карман 

3 

8 Обработка углов кармана 
-     Вывертывание листочки и мешковины на изнаночную сторону основной детали, 

выправление углов кармана 

-     Настрачивание нижнего края листочки на мешковину 

-     Закрепление углов кармана 

5 

9 Обработка мешковины кармана 
-      Сметывание боковых и нижних срезов мешковины 

-      Обтачивание мешковины 

-      Обметывание срезов мешковины 

-      Удаление ниток временных строчек 

6 

10 ВТО кармана 

-     Приутюживание кармана в готовом виде 

3 

11 

  

Проверка качества выполнения операций 
-      Проверка качества обработки кармана 

3 

Итого 
43 бал

ла 

  

 
 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической  работы 

Вариант 1 
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Количество 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

39-43 90 - 100% 5 освоено 

35-38 80 – 89% 4 освоено 

30-34 70 – 79% 3 освоено 

менее 30 ниже 70 % 2 не освоено 

  

 
 

  

Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка прорезного кармана с листочкой с втачными концами в 

изделии легкого платья» 

  

Вариант 1 

  

№ 

п

/

п 

  

  

Ф.И

.О. 

Ор

ган

иза

ция 

раб

оче

го 

мес

та 

сог

лас

но 

БУ

Т 

Вы

кра

ива

ние 

дет

але

й 

кар

ман

а 

  

О

бр

аб

от

ка 

ли

ст

оч

ки 

  

Р

аз

м

е

т

к

а 

к

а

р

м

а

н

а 

  

На

мет

ыва

ние 

ме

шк

ови

ны 

Со

ед

ин

ен

ие 

ли

сто

чк

и и 

ме

шк

ов

ин

ы с 

ос

но

вн

ой 

дет

ал

ью 

Ра

зр

ез

ан

ие 

вх

од

а в 

ка

рм

ан 

О

бр

аб

от

ка 

уг

ло

в 

ка

рм

ан

а 

  

Об

ра

бо

тк

а 

ме

шк

ов

ин

ы 

ка

рм

ан

а 

  

В

Т

О 

к

а

р

м

а

н

а 

Пр

ов

ер

ка 

ка

чес

тва 

вы

по

лн

ен

ия 

оп

ера

ци

й 

Факти

чески 

набра

но 

балло

в 

% 

выпол

нения 

Заче

т/ 

неза

чет 

Макси

мально

е 

количе

ство 

баллов 

5 3 3 5 2 5 3 5 6 3 3 43 100 Заче

т/ 

неза

чет 

1                               

2                               

3                               

4
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5                               

6                               

7                               

8                               

9                               

1

0 

  

                            

1

1 

  

                            

1

2 

  

                            

1

3 

  

                            

1

4 

  

                            

1

5 

  

                            

                             

                                  Руководитель практики/мастер п/о:_______________________          Дата 

проведения:       «____»  _________20__г                   

  

Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 2 

  

№ 

п/п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работы 

Норма 

времени 

на 

единицу 

изделия 

Количество 

операций и 

приемов 

Наименование  приемов 

и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка 

прорезного 

кармана в рамку 

4 2 часа 11 

  

1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 
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Материалы: 
Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 

2.        Выкраивание 

деталей кармана 

3.        Обработка 

обтачек 

4.        Разметка кармана 

5.        Наметывание 

мешковины 

6.        Соединение 

обтачек с основной 

деталью 

7.        Разрезание входа 

в карман 

8.        Обработка углов 

кармана 

9.        Обработка 

мешковины 

кармана 

10.   ВТО кармана 

11.   Проверка качества 

выполнения 

операций 

Инструменты и 

приспособление 

для 

выполнения 

работы: 
Ножницы, 

наперсток, 

линейка, мел 

Оборудование: 
Универсальная 

швейная 

машина, 

краеобметочная 

швейная 

машина, утюг, 

раскройный стол 

  

  

  

Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 2 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Количество 

баллов 

  Обработка прорезного кармана в рамку в изделии легкого платья   

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
-      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

-      Проверка оборудования 

-      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями 

выполнения операций 

-      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

-      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных, 

влажно-тепловых работ 

5 

2 Выкраивание деталей кармана 
-     Выкраивание обтачек 

-     Выкраивание мешковин 

3 

3 Обработка обтачек 
-      Соединение прокладки с обтачками 

-      Заутюживание сгибов обтачек 

4 
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4 Разметка кармана 
-     Разметка готового вида кармана 

-     Разметка линий прикладывания обтачек 

-     Разметка линий концов кармана 

-     Разметка линий притачивания обтачек 

5 

5 Наметывание мешковины 
-      Наметывание мешковины на изнаночную сторону основной детали 

  

2 

6 Соединение обтачек с основной деталью 
-      Наметывание обтачек на основную деталь 

-      Настрачивание обтачек на основную деталь 

-      Удаление ниток временных строчек 

5 

7 Разрезание входа в карман 
-     Выполнение центрального разреза 

-     Разрезание углов входа в карман 

3 

8 Обработка углов кармана 
-     Вывертывание обтачек на изнаночную сторону основной детали, выправление 

углов кармана 

-     Сметывание сгибов обтачек 

-     Настрачивание нижнего края обтачки на мешковину 

-     Настрачивание задней мешковины на припуск шва настрачивания верхней 

обтачки 

-     Закрепление углов кармана 

6 

9 Обработка мешковины кармана 
-      Сметывание боковых и нижних срезов мешковины 

-      Обтачивание мешковины 

-      Обметывание срезов мешковины 

-      Удаление ниток временных строчек 

6 

10 ВТО кармана 

-     Приутюживание кармана в готовом виде 

3 

11 

  

Проверка качества выполнения операций 
-      Проверка качества обработки кармана 

3 

Итого 45 баллов 

  

 
 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической  работы 

Вариант 2 

Кол-во 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

41-45 90 - 100% 5 освоено 

36-40 80 – 89% 4 освоено 

32-35 70 – 79% 3 освоено 
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менее 32 ниже 70 % 2 не освоено 

  

Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка прорезного кармана в рамку в изделии легкого платья» 

  

Вариант 2 

  

№ 

п

/

п 

  

  

Ф.И

.О. 

Ор

ган

иза

ция 

раб

оче

го 

мес

та 

сог

лас

но 

БУ

Т 

Вы

кра

ива

ние 

дет

але

й 

кар

ман

а 

О

бр

аб

от

ка 

об

та

че

к 

  

Р

аз

м

е

т

к

а 

к

а

р

м

а

н

а 

На

мет

ыва

ние 

ме

шк

ови

ны 

Со

ед

ин

ен

ие 

об

тач

ек 

с 

ос

но

вн

ой 

дет

ал

ью 

Ра

зр

ез

ан

ие 

вх

од

а в 

ка

рм

ан 

О

бр

аб

от

ка 

уг

ло

в 

ка

рм

ан

а 

Об

ра

бо

тк

а 

ме

шк

ов

ин

ы 

ка

рм

ан

а 

  

В

Т

О 

к

а

р

м

а

н

а 

Пр

ов

ер

ка 

ка

чес

тва 

вы

по

лн

ен

ия 

оп

ера

ци

й 

Факти

чески 

набра

но 

балло

в 

% 

выпол

нения 

Заче

т/ 

неза

чет 

  

Макси

мально

е 

количе

ство 

баллов 

5 3 4 5 2 5 3 6 6 3 3 45 100 

Заче

т/ 

неза

чет 

1                               

2                               

3                               

4

  

   

  

                            

5                               

6                               

7                               

8                               

9                               

1

0 

  

                            

1

1 

  

                            

1

2 
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1

3 

  

                            

1

4 

  

                            

1

5 

  

                            

                             

                             Руководитель практики/мастер п/о:_______________________         

                            Дата проведения:       «____»  _________20__г                   

 

Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 3 

  

№ 

п/п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работы 

Норма 

времени 

на 

единицу 

изделия 

Количество 

операций и 

приемов 

Наименование  приемов 

и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка 

непрорезного 

кармана в 

фигурном 

рельефе 

3 2 часа 7 

  

1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 

2.        Выкраивание 

деталей кармана 

3.        Обработка 

листочки 

4.        Соединение 

листочки и 

мешковины с 

основной деталью 

5.        Обработка 

рельефа и 

мешковины 

кармана 

6.        ВТО кармана 

7.        Проверка 

качества 

Материалы: 
Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 

Инструменты и 

приспособление 

для 

выполнения 

работы: 
Ножницы, 

наперсток, 

линейка, мел 
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Оборудование: 
Универсальная 

швейная 

машина, 

краеобметочная 

швейная 

машина, утюг, 

раскройный стол 

выполнения 

операций 

  
 

Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 3 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Количест

во баллов 

  Обработка непрорезного кармана в фигурном рельефе   

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 

      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

      Проверка оборудования 

      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями выполнения 

операций 

      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных, влажно-

тепловых работ 

5 

2 Выкраивание деталей кармана 

     Выкраивание частей основной детали 

     Выкраивание листочки 

     Выкраивание мешковины 

     Выкраивание укрепляющей обтачки 

3 

3 Обработка листочки 

      Соединение прокладки с листочкой 

      Заутюживание сгибов листочки 

      Прокладывание отделочной строчки по верхнему краю листочки 

      Наметка линии притачивания листочки 

      Намётывание листочки на мешковину 

5 

4 Соединение листочки и мешковины с основной деталью 

     Намётывание укрепляющей обтачки на центральную часть основной детали 

     Намётывание листочки и мешковины на горизонтальный срез рельефа 

     Притачивание листочки и мешковины к центральной части основной детали 

      Удаление ниток временных строчек 

      Рассекание угла рельефа 

     Обметывание срезов припусков шва притачивания листочки и мешковины 

8 

5 Обработка рельефа и мешковины кармана 

      Сметывание вертикальных срезов рельефа 
8 
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      Сметывание боковых и нижнего срезов мешковины 

      Стачивание срезов вертикальной части рельефа, обтачивание боковых и нижнего 

срезов мешковины 

      Закрепление нижнего среза укрепляющей обтачки 

      Обметывание срезов вертикальной части рельефа, боковых и нижнего срезов 

мешковины 

      Удаление ниток временных строчек 

      Закрепление бокового края листочки 

6 ВТО кармана 

     Приутюживание кармана в готовом виде 

3 

7 

  

Проверка качества выполнения операций 

      Проверка качества обработки кармана 
3 

Итого 
35 балло

в 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической  работы 

Вариант 3 

Кол-во 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка 

Заключение 

32-35 90 - 100% 5 освоено 

28-31 80 – 89% 4 освоено 

27-25 70 – 79% 3 освоено 

менее 25 ниже 70 % 2 не освоено 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка непрорезного кармана в фигурном рельефе» 
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Вариант 3 

  

№ 

п/

п 

  

  

Ф.И.

О. 

Орган

изаци

я 

рабоч

его 

места 

соглас

но 

БУТ 

Выкра

ивани

е 

детале

й 

карма

на 

Обра

ботка 

листо

чки 

  

Соеди

нение 

листо

чки и 

мешк

овины 

с 

основ

ной 

деталь

ю 

Обраб

отка 

релье

фа и 

мешк

овины 

карма

на 

ВТ

О 

кар

ма

на 

Пров

ерка 

качес

тва 

выпо

лнени

я 

опера

ций 

Фактич

ески 

набран

о 

баллов 

% 

выполне

ния 

Зачет/ 

незач

ет 

  

Максима

льное 

количест

во баллов 

5 3 5 8 8 3 3 35 100 
Зачет/ 

незаче

т 

1                       

2                       

3                       

4 

    

  

                    

5                       

6                       

7                       

8                       

9                       

1

0 

  

                    

1

1 

  

                    

1

2 

  

                    

1

3 

  

                    

1

4 

  

                    

1

5 

  

                    

                             

                              Руководитель практики/мастер п/о:_______________________           
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Дата проведения:       «____»  _________20__г         

 

Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 4 

  

№ 

п/п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работы 

Норма 

времени 

на 

единицу 

изделия 

Количество 

операций и 

приемов 

Наименование  приемов 

и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка 

бокового 

непрорезного 

кармана в 

брюках 

3 2 часа 7 
1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 

2.        Выкраивание 

деталей кармана 

3.        Обработка входа 

в карман 

4.        Закрепление 

концов кармана 

5.        Обработка 

мешковины 

кармана 

6.        ВТО кармана 

7.        Проверка 

качества 

выполнения 

операций 

Материалы: 
Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 

Инструменты и 

приспособление 

для 

выполнения 

работы: 
Ножницы, 

наперсток, 

линейка, мел 

Оборудование: 
Универсальная 

швейная 

машина, 

краеобметочная 

швейная 

машина, утюг, 

раскройный стол 
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Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 4 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Количество 

баллов 

  Обработка бокового непрорезного кармана в брюках   

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

      Проверка оборудования 

      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями 

выполнения операций 

      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных, 

влажно-тепловых работ 

5 

2 
Выкраивание деталей кармана 

     Выкраивание частей основной детали 

     Выкраивание мешковины 

     Выкраивание долевика 

3 

3 
Обработка входа в карман 

      Намётывание долевика вдоль среза входа в карман 

      Примётывание мешковины к срезу входа в карман 

      Обтачивание входа в карман 

      Удаление ниток строчки примётывания 

      Вывертывание входа в карман 

      Выметывание входа в карман 

      Приутюживание входа в карман 

      Отстрачивание входа в карман 

      Удаление ниток строчки выметывания 

10 

4 
Закрепление концов кармана 

     Наметка линии прикладывания входа в карман на боковой части основной 

детали 

     Закрепление верхнего конца кармана 

     Закрепление нижнего конца кармана 

4 

5 
Обработка мешковины кармана 

      Сметывание срезов мешковины 

      Обтачивание мешковины 

      Обметывание срезов мешковины 

      Удаление ниток временных строчек 

5 

6 ВТО кармана 

     Приутюживание кармана в готовом виде 

3 

7 
Проверка качества выполнения операций 

      Проверка качества обработки кармана 
3 
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                                                                  Итого 33 балла 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической работы 

Вариант 4 

Кол-во 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

30-33 90 - 100% 5 освоено 

27-29 80 – 89% 4 освоено 

24-26 70 – 79% 3 освоено 

менее 24 ниже 70 % 2 не освоено 

  

 
 

  

Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка бокового непрорезного кармана в брюках» 

  

Вариант 4 

  

№ 

п/

п 

  

  

Ф.И.

О. 

Орган

изаци

я 

рабоч

его 

места 

соглас

но 

БУТ 

Выкра

ивани

е 

детале

й 

карма

на 

Обра

ботка 

входа 

в 

карм

ан 

  

Закреп

ление 

концо

в 

карма

на 

Обраб

отка 

мешк

овины 

карма

на 

ВТ

О 

кар

ма

на 

Пров

ерка 

качес

тва 

выпо

лнени

я 

опера

ций 

Фактич

ески 

набран

о 

баллов 

% 

выполне

ния 

Зачет/ 

незач

ет 

  

Максима

льное 

количест

во баллов 

5 3 10 4 5 3 3 33 100 
Зачет/ 

незаче

т 

1                       

2                       

3                       

4 

    

  

                    

5                       
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6                       

7                       

8                       

9                       

1

0 

  

                    

1

1 

  

                    

1

2 

  

                    

1

3 

  

                    

1

4 

  

                    

1

5 

  

                    

                             

                              Руководитель практики/мастер п/о:_______________________          

 Дата проведения:       «____»  _________20__г        

          

Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 5 

  

№ 

п/

п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работ

ы 

Норма 

времен

и на 

единиц

у 

издели

я 

Количеств

о операций 

и приемов 

Наименование  прием

ов и 

операций 

1 2 3 4 5 6 
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1. Обработка 

горловины 

изделия 

подкройной 

обтачкой 

4 2 часа 9 

  

1.   Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 

2.   Выкраивание 

деталей изделия 

3.   Обработка 

плечевых швов 

4.   Подрезка срезов 

горловины 

5.   Выкраивание 

обтачек горловины 

6.   Обработка обтачек 

горловины 

7.   Обработка среза 

горловины 

8.   ВТО горловины 

9.   Проверка качества 

выполнения 

операций 

Материалы: 

Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 

Инструменты 

и 

приспособлен

ие для 

выполнения 

работы: 

Ножницы, 

наперсток, 

линейка, мел 

Оборудование: 

Универсальная 

швейная 

машина, 

краеобметочна

я швейная 

машина, утюг, 

раскройный 

стол 

  

  

  

  

 

 

 

 

 

Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  
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профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 5 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Количество 

баллов 

  Обработка горловины изделия подкройной обтачкой   

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

      Проверка оборудования 

      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями выполнения 

операций 

      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных, влажно-

тепловых работ 

5 

2 Выкраивание деталей изделия 
     Выкраивание верхней части спинки 

     Выкраивание верхней части полочки 

3 

3 Обработка плечевых швов 
      Сметывание плечевых срезов спинки и полочки 

      Стачивание плечевых срезов спинки и полочки 

      Обметывание срезов припусков плечевых швов 

      Удаление ниток временных строчек 

      Заутюживание плечевых швов 

3 

4 Подрезка срезов горловины 
     Сметывание деталей изделия вдоль плечевых швов 

     Наметка линий подрезки срезов горловины спинки и полочки 

     Подрезка срезов горловины спинки и полочки 

     Удаление ниток временных строчек 

3 

5 Выкраивание обтачек горловины 
      Выкраивание обтачки горловины полочки 

      Выкраивание обтачки горловины спинки 

      Выкраивание деталей прокладки обтачек горловины спинки и полочки 

4 

6 Обработка обтачек горловины 
      Дублирование обтачки горловины полочки 

      Дублирование обтачки горловины спинки 

      Стачивание плечевых срезов обтачек горловины спинки и полочки 

      Разутюживание плечевых швов обтачки горловины 

      Обмётывание нижнего среза обтачки горловины 

4 

7 Обработка среза горловины 
     Смётывание срезов горловины основных деталей и обтачки 

     Обтачивание среза горловины 

     Удаление ниток строчки сметывания 

     Высекание припусков шва обтачивания на участках плечевых швов 

     Рассекание припусков шва обтачивания 

     Вывертывание обтачки на изнаночную сторону изделия 

     Выметывание горловины изделия 

     Приутюживание горловины изделия 

     Отстрачивание горловины изделия 

     Удаление ниток строчки выметывания 

     Прикрепление обтачки к припускам плечевых срезов изделия 

12 
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8 ВТО горловины 

     Приутюживание горловины изделия в готовом виде 

3 

9 

  

Проверка качества выполнения операций 
      Проверка качества обработки горловины изделия 

3 

Итого 40 баллов 

  

 
 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической  работы 

Вариант 5 

Кол-во 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

36-40 90 - 100% 5 освоено 

35-32 80 – 89% 4 освоено 

28-31 70 – 79% 3 освоено 

менее 28 ниже 70 % 2 не освоено 

  

 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка горловины изделия подкройной обтачкой» 

  

Вариант 5 
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№ 

п

/

п 

  

  

Ф.И.

О. 

Орга

низа

ция 

рабо

чего 

мест

а 

согл

асно 

БУТ 

Вык

раив

ание 

дета

лей 

изде

лия 

  

Об

раб

отк

а 

пле

чев

ых 

шв

ов 

  

По

дре

зка 

сре

зов 

гор

лов

ин

ы 

  

Вык

раив

ание 

обта

чек 

горл

овин

ы 

Об

раб

отк

а 

обт

аче

к 

гор

лов

ин

ы 

Об

раб

отк

а 

сре

за 

гор

лов

ин

ы 

ВТ

О 

гор

лов

ин

ы 

Про

верк

а 

каче

ства 

вып

олн

ени

я 

опе

рац

ий 

Фактич

ески 

набран

о 

баллов 

% 

выполн

ения 

Зачет

/ 

незач

ет 

  

Максим

альное 

количес

тво 

баллов 

5 3 3 3 4 4 12 3 3 40 100 

Зачет

/ 
незач

ет 

1                           

2                           

3                           

4

  

   

  

                        

5                           

6                           

7                           

8                           

9                           

1

0 

  

                        

1

1 

  

                        

1

2 

  

                        

1

3 

  

                        

1

4 

  

                        

1                           
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5 

                             

                              Руководитель практики/мастер п/о:_______________________       

    Дата проведения:       «____»  _________20__г                   

    

      Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 6 

  

№ 

п/

п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работ

ы 

Норма 

времен

и на 

единиц

у 

издели

я 

Количеств

о операций 

и приемов 

Наименование  прием

ов и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка 

горловины 

изделия 

планкой 

4 2 часа 9 

  

1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 

2.        Выкраивание 

деталей изделия 

3.        Обработка 

плечевых швов 

4.        Подрезка срезов 

горловины 

5.        Выкраивание 

деталей планки 

6.        Обработка планки 

горловины 

7.        Обработка среза 

горловины 

8.        ВТО горловины 

9.        Проверка качества 

выполнения 

Материалы: 

Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 

Инструменты 

и 

приспособлен

ие для 

выполнения 

работы: 

Ножницы, 

наперсток, 

линейка, мел 
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Оборудование: 

Универсальная 

швейная 

машина, 

краеобметочна

я швейная 

машина, утюг, 

раскройный 

стол 

операций 

  

  

 

Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 6 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Количество 

баллов 

  Обработка горловины изделия планкой   

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

      Проверка оборудования 

      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями 

выполнения операций 

      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных, влажно-

тепловых работ 

5 

2 Выкраивание деталей изделия 
     Выкраивание верхней части спинки 

     Выкраивание верхней части полочки 

3 

3 Обработка плечевых швов 
      Сметывание плечевых срезов спинки и полочки 

      Стачивание плечевых срезов спинки и полочки 

      Обметывание срезов припусков плечевых швов 

      Удаление ниток временных строчек 

      Заутюживание плечевых швов 

3 

4 Подрезка срезов горловины 
     Сметывание деталей изделия вдоль плечевых швов 

     Наметка линий подрезки срезов горловины спинки и полочки 

     Подрезка срезов горловины спинки и полочки 

     Удаление ниток временных строчек 

3 

5 Выкраивание деталей планки 
      Выкраивание планки горловины полочки 

      Выкраивание планки горловины спинки 

4 
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      Выкраивание деталей прокладки планок горловины спинки и полочки 

6 Обработка планки горловины 
      Дублирование планки горловины полочки 

      Дублирование планки горловины спинки 

      Стачивание плечевых срезов планок горловины спинки и полочки 

      Разутюживание плечевых швов планок горловины 

3 

7 Обработка среза горловины 
     Смётывание срезов горловины основных деталей и планки 

     Обтачивание среза горловины 

     Удаление ниток строчки сметывания 

     Высекание припусков шва обтачивания на участках плечевых швов 

     Рассекание припусков шва обтачивания 

     Вывертывание планки на лицевую сторону изделия 

     Выметывание горловины изделия 

     Заметывание нижнего среза планки 

     Наметывание нижнего края планки на спинку и полочку изделия 

     Приутюживание планки 

     Отстрачивание горловины изделия 

     Настрачивание нижнего края планки 

     Удаление ниток временных строчек 

14 

8 ВТО горловины 

     Приутюживание горловины изделия в готовом виде 

3 

9 

  

Проверка качества выполнения операций 
      Проверка качества обработки горловины изделия 

3 

Итого 41 балл 

  

 

 

 

 

Критерии оценивания выполнения комплексной практической  работы 

Вариант 6 

Кол-во 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

37-41 90 - 100% 5 освоено 

33-36 80 – 89% 4 освоено 

29-32 70 – 79% 3 освоено 

менее 29 ниже 70 % 2 не освоено 
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Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка горловины изделия планкой» 

  

Вариант 6 

  

№ 

п

/

п 

  

  

Ф.И.

О. 

Орга

низа

ция 

рабо

чего 

мест

а 

согл

асно 

БУТ 

Вык

раив

ание 

дета

лей 

изде

лия 

  

Об

раб

отк

а 

пле

чев

ых 

шв

ов 

  

По

дре

зка 

сре

зов 

гор

лов

ин

ы 

  

Вык

раив

ание 

дета

лей 

план

ки 

Об

раб

отк

а 

пла

нки 

гор

лов

ин

ы 

Об

раб

отк

а 

сре

за 

гор

лов

ин

ы 

ВТ

О 

гор

лов

ин

ы 

Про

верк

а 

каче

ства 

вып

олн

ени

я 

опе

рац

ий 

Фактич

ески 

набран

о 

баллов 

% 

выполн

ения 

Зачет

/ 

незач

ет 

  

Максим

альное 

количес

тво 

баллов 

5 3 3 3 4 3 14 3 3 41 100 

Зачет

/ 
незач

ет 

1                           

2                           

3                           

4

  

   

  

                        

5                           

6                           

7                           

8                           

9                           

1

0 

  

                        

1

1 
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1

2 

  

                        

1

3 

  

                        

1

4 

  

                        

1

5 

  

                        

                             

                      Руководитель практики/мастер п/о:_______________________      

     Дата проведения:       «____»  _________20__г  

 

         Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 7 

  

№ п/п 

Наименование 

комплексной 

работы. 

Разряд 

работы 

Норма 

времени 

на 

единицу 

изделия 

Количество 

операций и 

приемов 

Наименование приемов 

и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка низа 

рукава притачной 

манжетой швом с 

открытыми срезами 

3 2 часа 7 

  

1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 

2.        Выкраивание 

деталей изделия 

3.        Обработка нижнего 

шва и нижнего 

среза рукава 

4.        Обработка 

Материалы: 

Основной и 

прокладочный 

материалы, 

швейные нитки 
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Инструменты и 

приспособление 

для выполнения 

работы: 

Ножницы, 

наперсток, линейка, 

мел 

манжеты 

5.        Соединение 

манжеты со срезом 

низа рукава 

6.        ВТО низа рукава 

7.        Проверка качества 

выполнения 

операций Оборудование: 

Универсальная 

швейная машина, 

краеобметочная 

швейная машина, 

утюг, раскройный 

стол 

  

  

  

  

 

 

Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 7 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций 

Количество 

баллов 

  Обработка низа рукава притачной манжетой швом с открытыми срезами   

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

      Проверка оборудования 

      Регулировка оборудования в соответствие с техническими условиями 

выполнения операций 

      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций ручных, машинных, влажно-

тепловых работ 

5 

2 Выкраивание деталей изделия 
     Выкраивание нижней части рукава 

     Выкраивание деталей манжеты 

3 
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3 Обработка нижнего шва и нижнего среза рукава 
      Сметывание нижних срезов рукава 

      Стачивание нижних срезов рукава 

      Обметывание срезов припусков нижнего шва рукава 

      Удаление ниток временной строчки 

      Заутюживание нижнего шва рукава 

      Нанесение контрольных надсечек на срез низа рукава 

      Закрепление складок вдоль среза низа рукава 

5 

4 Обработка манжеты 
     Соединение манжеты с прокладкой 

     Сметывание боковых срезов манжеты 

     Обтачивание боковых срезов манжеты 

     Удаление ниток временных строчек 

     Высекание припусков швов обтачивания 

     Вывертывание манжеты 

     Приутюживание манжеты 

     Отстрачивание боковых и нижней сторон манжеты 

5 

5 Соединение манжеты со срезом низа рукава 
      Приметывание манжеты к срезу низа рукава 

      Притачивание манжеты к срезу низа рукава 

      Обметывание срезов припусков шва притачивания манжеты и низа рукава 

      Удаление ниток временных строчек 

      Закрепление среза низа рукава по верхнему концу манжеты 

      Застрачивание среза низа рукава 

10 

6 ВТО низа рукава 

     Приутюживание низа рукава и манжеты в готовом виде 

3 

7 

  

Проверка качества выполнения операций 
      Проверка качества обработки горловины изделия 

3 

Итого 34 балла 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической работы 

Вариант 7 

Кол-во 

баллов 

Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

31-34 90 - 100% 5 освоено 

28-30 80 – 89% 4 освоено 

24-27 70 – 79% 3 освоено 

менее 24 ниже 70 % 2 не освоено 
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Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 

«Обработка низа рукава притачной манжетой швом с открытыми 

срезами» 

  

Вариант 7 

  

№ 

п/

п 

  

  

Ф.И.

О. 

Орган

изаци

я 

рабоч

его 

места 

соглас

но 

БУТ 

Выкра

ивание 

детале

й 

карма

на 

Обра

ботка 

нижн

его 

шва 

И 

нижн

его 

среза 

рукав

а 

Обра

ботка 

манж

еты 

Соеди

нение 

манже

ты 

со 

срезо

м низа 

рукава 

В

Т

О 

ни

за 

ру

ка

ва 

Прове

рка 

качес

тва 

выпол

нения 

опера

ций 

Фактич

ески 

набран

о 

баллов 

% 

выполне

ния 

Зачет/ 

незач

ет 

  

Максима

льное 

количест

во баллов 

5 3 5 5 10 3 3 33 100 
Зачет/ 

незаче

т 

1                       

2                       

3                       

4 

    

  

                    

5                       

6                       

7                       

8                       

9                       

1

0 
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1

1 

  

                    

1

2 

  

                    

1

3 

  

                    

1

4 

  

                    

1

5 

  

                    

                             

                             Руководитель практики/мастер п/о:_______________________           

Дата проведения:       «____»  _________20__г      

   

Комплексная практическая работа 

для проведения дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 8 

  

№ п/п 
Наименование 

комплексной работы. 

Разряд 

работы 

Норма 

времени 

на 

единицу 

изделия 

Количество 

операций и 

приемов 

Наименование приемов 

и 

операций 

1 2 3 4 5 6 

1. Обработка низа рукава 

отложной манжетой 

швом с открытыми 

срезами 

3 2 часа 7 

  

1.        Организация 

рабочего места 

согласно БУТ 

2.        Выкраивание 

деталей изделия 

3.        Обработка 

нижнего шва 

рукава 

4.        Обработка 

Материалы: 

Основной и 

прокладочный 

материалы, швейные 

нитки 
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Инструменты и 

приспособление для 

выполнения работы: 

Ножницы, наперсток, 

линейка, мел 

манжеты 

5.        Соединение 

манжеты со срезом 

низа рукава 

6.        ВТО низа рукава 

7.        Проверка качества 

выполнения 

операций 

Оборудование: 

Универсальная 

швейная машина, 

краеобметочная 

швейная машина, 

утюг, раскройный стол 

  

Эталон к комплексной практической работе для проведения 

дифференцированного зачета по учебной практике 

ПМ.01 Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам  

профессия 29.01.07 Портной 

  

Вариант 8 

  

№ 

п/п 
Наименование приемов и операций Количество баллов 

  Обработка низа рукава отложной манжетой швом с 

открытыми срезами 
  

1 

  

  

Организация рабочего места согласно БУТ: 
      Подготовка оборудования и инструментов к работе 

      Проверка оборудования 

      Регулировка оборудования в соответствие с 

техническими условиями выполнения операций 

      Приведение внешнего вида в соответствие с БУТ 

      Соблюдение БУТ в процессе выполнения операций 

ручных, машинных, влажно-тепловых работ 

5 

2 Выкраивание деталей изделия 
     Выкраивание нижней части рукава 

     Выкраивание деталей манжеты 

3 

3 Обработка нижнего шва рукава 
      Сметывание нижних срезов рукава 

      Стачивание нижних срезов рукава 

      Обметывание срезов припусков нижнего шва 

рукава 

      Удаление ниток временной строчки 

      Заутюживание нижнего шва рукава 

3 

4 Обработка манжеты 
     Соединение манжеты с прокладкой 

     Сметывание боковых срезов верхней манжеты 

     Стачивание боковых срезов верхней манжеты 

     Удаление ниток строчек сметывания боковых 

срезов верхней манжеты 

     Разутюживание шва верхней манжеты 

     Сметывание боковых срезов нижней манжеты 

10 



88  

     Стачивание боковых срезов нижней манжеты 

     Удаление ниток строчек сметывания боковых 

срезов нижней манжеты 

     Разутюживание шва нижней манжеты 

     Сметывание верхних срезов верхней и нижней 

манжет 

     Обтачивание верхнего края манжеты 

     Высекание припусков шва обтачивания 

     Вывертывание манжеты 

     Выметывание верхнего края манжеты 

     Приутюживание манжеты 

     Отстрачивание верхнего края манжеты 

     Удаление ниток строчки выметывания 

     Приутюживание манжеты 

5 Соединение манжеты со срезом низа рукава 
      Приметывание манжеты к срезу низа рукава 

      Притачивание манжеты к срезу низа рукава 

      Обметывание срезов припусков шва притачивания 

манжеты 

      Удаление ниток временных строчек 

      Настрачивание припуска шва притачивания 

манжеты 

      Закрепление манжеты вдоль нижнего шва рукава 

7 

6 ВТО низа рукава 

     Приутюживание низа рукава и манжеты в готовом 

виде 

3 

7 

  

Проверка качества выполнения операций 
      Проверка качества обработки горловины изделия 

3 

 Итого 34 балла 

  

 
 

  

Критерии оценивания выполнения комплексной практической работы 

Вариант 8 

Кол-во баллов 
Процент 

выполнения 
Оценка Заключение 

31-34 90 - 100% 5 освоено 

28-30 80 – 89% 4 освоено 

24-27 70 – 79% 3 освоено 

менее 24 ниже 70 % 2 не освоено 
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Сводная ведомость выполнения обучающимися операций по выполнению 

комплексной работы 
«Обработка низа рукава отложной манжетой швом с открытыми срезами»  

Вариант 8  

№ 

п/

п 

  

  

Ф.И.

О. 

Орган

изация 

рабоче

го 

места 

соглас

но 

БУТ 

Выкра

ивание 

детале

й 

карман

а 

Обра

ботка 

нижн

его 

шва 

рукав

а 

Обра

ботка 

манж

еты 

Соеди

нение 

манже

ты 

со 

срезом 

низа 

рукава 

ВТ

О 

ни

за 

ру

ка

ва 

Прове

рка 

качест

ва 

выпол

нения 

опера

ций 

Фактич

ески 

набрано 

баллов 

% 

выполне

ния 

Зачет/ 

незаче

т 

  

Максимал

ьное 

количеств

о баллов 

5 3 5 5 10 3 3 33 100 
Зачет/ 

незаче

т 

1                       

2                       

3                       

4   

  

  

                    

5                       

6                       

7                       

8                       

9                       

10                       

11                       

12                       

13                       



90  

14                       

15                       

   Руководитель практики/мастер п/о:_______________________     Дата     
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